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Berufsgenossenschaftliche Regeln fiir Sicherheit und Gesundheit bei der Arbeit (BG-Regeln)
sind Zusammenstellungen bzw. Konkretisierungen von Inhalten aus
« staatlichen Arbeitsschutzvorschriften (Gesetze, Verordnungen)
und/oder
« berufsgenossenschaftlichen Vorschriften (Unfallverhtitungsvorschriften)
und/oder
« technischen Spezifikationen
und/oder
den Erfahrungen berufsgenossenschaftlicher Praventionsarbeit.

BG-Regeln richten sich in erster Linie an den Unternehmer und sollen ihm Hilfestellung bei der
Umsetzung seiner Pflichten aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder Unfallverhiitungs-
vorschriften geben sowie Wege aufzeigen, wie Arbeitsunfdlle, Berufskrankheiten und arbeits-
bedingte Gesundheitsgefahren vermieden werden kdnnen.

Der Unternehmer kann bei Beachtung der in BG-Regeln enthaltenen Empfehlungen davon aus-
gehen, dass er die in Unfallverhiitungsvorschriften geforderten Schutzziele erreicht. Andere
Lésungen sind méglich, wenn Sicherheit und Gesundheitsschutz in gleicher Weise gewdhr-
leistet sind. Sind zur Konkretisierung staatlicher Arbeitsschutzvorschriften von den dafiir ein-
gerichteten Ausschiissen technische Regeln ermittelt worden, sind diese vorrangig zu beachten.

Werden verbindliche Inhalte aus staatlichen Arbeitsschutzvorschriften oder aus Unfallver-
hiitungsvorschriften wiedergegeben, sind sie durch Fettdruck kenntlich gemacht oder im
Anhang zusammengestellt. Erlduterungen, insbesondere beispielhafte Losungsméglichkeiten,
sind durch entsprechende Hinweise in Kursivschrift gegeben.
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Vorbemerkungen

Die am 3. Oktober 2002 in Kraft getretene Betriebssicherheitsverordnung enthalt fiir den Alt-
bestand von Maschinen und sonstigen technischen Arbeitsmitteln die Regelung, dass fiir deren
sicherheitstechnische Beurteilung die zum Zeitpunkt der erstmaligen Bereitstellung geltenden
Vorschriften heranzuziehen sind (siehe § 7 Abs. 2 der Betriebssicherheitsverordnung). Damit be-
darf es zur Geltung der in Alt-Unfallverhiitungsvorschriften geregelten technischen Spezifikationen
nicht mehr der Rechtsverbindlichkeit der Vorschriften selbst, sondern diese Vorschriften kénnen
als eigenstandiges Recht zuriickgezogen und auBer Kraft gesetzt werden. Diese Zuriickziehung von
43 maschinenbezogenen Vorschriften erfolgte zeitgleich mit dem Inkrafttreten der neuen Unfall-
verhiitungsvorschrift ,,Grundsatze der Pravention“ (BGV A 1) zum 1. Januar 2004.

Mit diesem ersten Schritt wurde ein wesentlicher Teil des von der Mitgliederversammlung des
HVBG im Jahr 1997 gefassten Beschlusses zur Umsetzung des Thesenpapiers von 1996 zur Neuord-
nung des berufsgenossenschaftlichen Vorschriftenwerks verwirklicht.

Dariiber hinaus gibt es weitere Unfallverhiitungsvorschriften im Geltungsbereich der Betriebs-
sicherheitsverordnung, deren Anforderungen von den Vorschriften der Betriebssicherheitsverord-
nung grundsatzlich mit abgedeckt werden. Auch solche Vorschriften miissen demzufolge zuriick-
gezogen werden.

Zum Jahresende 2004 sind 22 weitere Unfallverhiitungsvorschriften (siehe Kapitel 2.24 bis 2.38)
sowie zum April 2006 eine weitere Unfallverhiitungsvorschrift (siehe Kapitel 2.39) zurlickgezogen
worden.

Um jedoch auch fortan den Zugriff auf unverzichtbare Schutzziele von zuriickgezogenen Unfallver-
hiitungsvorschriften zu ermoglichen, sind und werden in der BG-Regel ,,Betreiben von Arbeitsmit-
teln“ (BGR 500) die erhaltenswerten Inhalte der zuriickgezogenen Unfallverhiitungsvorschriften
(Pruif- und Betriebsbestimmungen) zusammengestellt. Dabei folgt die BG-Regel in ihrem Aufbau im
Wesentlichen der Gliederung nach Arbeitsmitteln oder Arbeitsverfahren entsprechend den zuriick-
gezogenen Unfallverhiitungsvorschriften. Die einzelnen Berufsgenossenschaften werden in den
gedruckten Ausgaben dieser BG-Regel fiir ihre Mitgliedsunternehmen nur diejenigen Abschnitte
wiedergeben, die fiir die Arbeitsmittel oder Arbeitsverfahren der jeweiligen Branche zutreffen. Da-
her werden bei den einzelnen Berufsgenossenschaften unterschiedliche Fassungen der BG-Regel
anzutreffen sein, die eine nur auszugsweise Wiedergabe aller hier auf der HVBG-Website verfiig-
baren Kapitel dieser BG-Regel darstellen.

Von Seiten des Bundesministeriums fiir Arbeit und Soziales (BMAS) ist vorgesehen, die Betriebs-
sicherheitsverordnung mit einem noch zu entwickelnden Technischen Regelwerk zu unterlegen.
Die Inhalte dieser BG-Regel werden als berufsgenossenschaftlicher Beitrag ziigig in diesen Ent-
wicklungsprozess eingebracht werden.
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Vorbemerkungen

1 Anwendungsbereich

Diese BG-Regel findet Anwendung auf das Betreiben von bzw. das Arbeiten an/mit den
in Abschnitt 2 bezeichneten Arbeitsmitteln.

Hinweis:

Neben den Festlegungen dieser BG-Regel sind auch die Bestimmungen der Betriebs-
Sicherheitsverordnung zu beachten.

2 Betriebsbestimmungen

In den nachfolgend aufgelisteten Kapiteln dieser BG-Regel werden die aus den Inhalten
zuriickgezogener Unfallverhiitungsvorschriften ausgewdhlten Betriebsbestimmungen
wiedergegeben:

Kapitel | Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...*) Inhalte aus VBG-Nr.
2.1 ... Anlagen zur Drahtbe- und -verarbeitung 7e
2.2 ... Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen 7n5.1,7n5.2,7n5.3
2.3 ... Pressen der Metallbe- und -verarbeitung (zurtickgezogen)
2.4 ... Textilmaschinen 7v
2.5 ... Walzwerken 7X
2.6 ... Waschereien 7y
2.7 ... Schmiedehdmmern 7d und 7f
2.8 ... Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb 9a (zurlickgezogen)
2.9 ... Stetigforderer (zuriickgezogen)
2.10 ... Hebebiihnen 14
2.11 ... Maschinen der chemischen Verfahrenstechnik 22,16,7z
2.12 ... Erdbaumaschinen 40
2.13 ... Rammen (zuriickgezogen; siehe BGR 161]) 41
2.14 ... Chemischreinigungen 66
2.15 ... Bligeleimaschinen 67
2.16 ... Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen 69
2.17 ... Lege-, Zuschneide- und Nahmaschinen 71
2.18 ... Druck- und Spritzgiemaschinen 7n8, 7ac
2.19 ... Schleifmaschinen 7ne, 7t1
2.20 ... Maschinen der Metallbearbeitung (zurtickgezogen)
2.21 ... GieBereien 32 (zuriickgezogen)
2.22 ... Maschinen der Papierherstellung 7r
2.23 ... Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung f 7
2.24 ... Strahlgeréten (Strahlarbeiten) 48
2.25 ... Schleif- und Biirstwerkzeugen (zuriickgezogen) 49
2.26 ... Schweif3en, Schneiden und verwandte Verfahren 15




Vorbemerkungen

Kapitel Betreiben von bzw. Arbeiten an/mit ...*) Inhalte aus VBG-Nr.

2.27 ... Warmeiibertragungsanlagen mit organischen 64
Wéarmetrdagern
2.28 ... Trocknern fiir Beschichtungsstoffe 24
2.29 ... Beschichtungsstoffen 23
2.30 ... Bauaufziigen zur Beforderung von Giitern 35
2.31 ... an Gasleitungen 50
2.32 ... Sauerstoffanlagen (zuriickgezogen) 62
2.33 ... Anlagen fiir den Umgang mit Gasen (zuriickgezogen) 61
2.34 ... Silos (zuriickgezogen; 112
sieche BGR117-1 und BGR 117-2)
2.35 ... Kalteanlagen, Warmepumpen und Kithleinrichtungen 20
2.36 ... Fliissigkeitsstrahlern 87
2.37 ... Verpackungs- und Verpackungshilfsmaschinen 76
2.38 ... Nahrungsmittelmaschinen 77
2.39 ... Anlagen fiir Gase der 6ffentlichen Gasversorgung 52
3 Zeitpunkt der Anwendung

Die Inhalte dieser BG-Regel sind wie folgt anzuwenden:

1. Kapitel 2.1bis 2.23 ab Januar 2004,

2. Kapitel 2.24 bis 2.38  ab Oktober 2004**) bzw. Januar 2005,

3. Kapitel 2.39 ab April 2006,

soweit nicht Inhalte dieser BG-Regel nach geltenden Rechtsnormen oder als allgemein
anerkannte Regeln der Technik bereits zu beachten sind.

9 Titel siehe entsprechendes Kapitel
) Einzelne Berufsgenossenschaften haben bereits zu diesem Zeitpunkt die fiir sie zutreffenden Unfallverhiitungs-
vorschriften auBer Kraft gesetzt

DGUV Regel 100-500 9



Vorbemerkungen

Inhalte aus Unfallverhiitungsvorschriften, die zum 1. Januar 2004 auf3er Kraft gesetzt worden
sind (maschinenbezogener Teil)

Inhaltsverzeichnis

Betreiben von...
2.1 ... Anlagen zur Drahtbe- und -verarbeitung
2.2 ... Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen
2.3 ... Pressen der Metallbe- und -verarbeitung (zuriickgezogen)
2.4 ... Textilmaschinen
2.5 ... Walzwerken
2.6 ... Waschereien
2.7 ... Schmiedehdmmern
2.8 ... Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb
2.9 ... Stetigforderern
2.10 ... Hebebiihnen
2.11 ... Maschinen der chemischen Verfahrenstechnik
2.12 ... Erdbaumaschinen
2.13 ... Rammen (zuriickgezogen; siehe BGR 161])
2.14 ... Chemischreinigungen
2.15 ... Buigeleimaschinen
2.16 ... Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen
2.17 ... Lege-, Zuschneide- und Nahmaschinen
2.18 ... Druck- und SpritzgieBmaschinen
2.19 ... Schleifmaschinen
2.20 ... Maschinen der Metallbearbeitung (zuriickgezogen)
2.21 ... Giefereien
2.22 ... Maschinen der Papierherstellung
2.23 ... Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung
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Kapitel 2.1
Betreiben von Anlagen zur
Drahtbe- und -verarbeitung

[Inhalte aus vorheriger VBG 7€]

Fachausschuss
»Maschinenbau, Hebezeuge, Hiitten- und Walzwerksanlagen (MHHW)“

der BGZ
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Kapitel 2.1

Inhaltsverzeichnis
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2.2 Einziehzangen an ZiehmasChinen ... 13
2.3 Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle..........cccccoovvinivniinincninnen. 13
2.4 VErSEIlMASCNINEN ..o 14
2.5 Beseitigung von Storungen am Draht...........cocoocooiiiiiiiieeeeeee 14
2.6 DrahthUNE ... 14
2.7 Verbot des Tragens von Handschuhen fiir das Arbeiten
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2.8 Beschaftigungsbeschrankung ..o 15
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2.21

2.2

2.21

2.2.2

2.3

Kapitel 2.1

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf die Be- und Verarbeitung von

o Metalldraht
und

» Ausgangsstoffen, wie Rohre, Bander und Litzen, die wie Draht be- oder verarbeitet
werden, soweit dabei die Produkte Draht oder Drahterzeugnisse sind.

Als Draht kommt vorwiegend gewickelter Rund- und Profildraht in Betracht. Hierzu
gehort auch ummantelter und liberzogener Draht.

Das Bearbeiten umfasst z. B. das Ziehen, Verwinden, Richten, Rippen, Kerben und
Polieren.

Das Verarbeiten umfasst z. B. das Wickeln, Verseilen, Flechten, Weben, Teilen sowie
verschiedene Arten des Umformens, z. B. das Biegen.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Uberwachung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass sich vor Beginn einer jeden Schicht oder,
wenn dies aus fertigungstechnischen Griinden nicht moglich ist, mindestens vor jedem
Einrichten eine mit den Schutzeinrichtungen vertraute Person von deren ordnungs-
gemafier Wirkungsweise liberzeugt.

Zu den mit den Schutzeinrichtungen vertrauten Personen gehéren z. B. die an der
Maschine tdtigen Personen.

Beim Betrieb von Verseilmaschinen und Stacheldrahtherstellungsmaschinen mit Wickel-
rahmen hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass sich eine mit den Maschinen ver-
traute Person vor Beginn einer jeden Schicht oder, wenn dies aus fertigungstechnischen
Griinden nicht moglich ist, mindestens nach jedem Einrichten, von der ordnungsge-
maBen SchlieBstellung der Spulenbefestigung tiberzeugt.

Einziehzangen an Ziehmaschinen

Nichtabnehmbare Einziehzangen an Zieh- und Fertigscheiben von Ziehmaschinen
missen nach dem Einziehen des Drahtes gegen Abschleudern gesichert werden.

Einziehzangen, die von Zieh- und Fertigscheiben abgenommen werden, miissen so
abgelegt werden, dass sie nicht vom Draht oder den Scheiben weggeschleudert werden
konnen.

Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle

Bei Ziehmaschinen mit automatischer Sammlungskontrolle diirfen Verrichtungen vor
ziehenden Scheiben nurvorgenommen und der Raum zwischen Ablaufeinrichtung und
Ziehmaschine nur betreten werden, nachdem die ziehende Scheibe durch die Bedie-
nungsperson stillgesetzt worden ist. Ein Wiedereinschalten ist erst zuldssig, nachdem
sich die Bedienungsperson iiberzeugt hat, dass sich niemand in diesen Gefahrberei-
chen befindet.

DGUV Regel 100-500 13



Kapitel 2.1

2.4

2.4

2.4.2

2.43

2.5

2.6

14

Verseilmaschinen

Fiir die Durchfiihrung von Riistarbeiten an Korbverseilmaschinen sind die vorhandenen
Einrichtungen bestimmungsgemaf zu benutzen. Konnen sich Personen zur Durchfiih-
rung von Riistarbeiten an Korbverseilmaschinen in Verseilkdrbe begeben, sind die vor-
handenen Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseilkdrbe zu benut-
zen.

Einrichtungen zur Durchfiihrung von Riistarbeiten sind z. B. Arbeitsbiihnen oder
Beschickungseinrichtungen.

Einrichtungen zur Verhinderung von Bewegungen der Verseilkorbe sind z. B.
e abschlief3bare Schalter zur Trennung der Antriebsenergie

und
e sicher wirkende Bremsen oder Sperren.

Der Innenraum schnelllaufender Verseilmaschinen muss von Fremdkdrpern und gefahr-
lichen Ablagerungen, die eine Unwucht bilden oder bei hohen Drehzahlen herausge-
schleudert werden kénnen, freigehalten werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei schnelllaufenden Verseilmaschinen die
Lager der Gefahr bringenden Teile in den Zeitabstanden abgeschmiert und gewechselt
werden, die vom Hersteller der Verseilmaschine oder des Lagers angegeben sind. Sind
solche Angaben nicht vorhanden, so hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass die
Lager nach von ihm schriftlich festgelegten Angaben abgeschmiert und gewechselt wer-
den.

Schnelllaufende Verseilmaschinen sind Rohr-, Biigel- und rotorlose Verseilmaschinen.

Auch Korb- und Sternverseilmaschinen kénnen schnelllaufend sein.

Beseitigung von Stérungen am Draht

Die Beseitigung von Storungen am Draht darf nicht bei laufendem Draht vorgenommen
werden.

Storungen am Draht kénnen z. B. durch die Bildung von Schlingen oder Knoten sowie
beim Verwinden, Wickeln oder Verarbeiten entstehen.

Drahtbunde

Beim Abnehmen von Drahtbunden von Maschinen und vor jedem Transport sind die
Drahtenden festzulegen, sofern die Gefahr besteht, dass die Drahtenden hervorstehen
oder sich l6sen. Dies gilt nicht fiir Drahtbunde, deren Enden fiir die weitere Be- oder
Verarbeitung gerade sein miissen.

Dies wird z. B. erreicht, wenn

o Drahtenden am Anfang der Drahtbunde so zwischen die Drahtumgdnge gesteckt
werden, dass sie nicht herausspringen kénnen,

» Drahtenden so umgebogen werden, dass sie nicht aus dem Drahtbund herausstehen
oder

e Drahtenden bzw. Drahtbunde mit Bindedraht oder dergleichen umwickelt und auch
die Enden des Bindedrahtes verwahrt werden.

DGUV Regel 100-500



2.7

2.8

2.8.1

2.8.2

2.8.3

Kapitel 2.1

Verbot des Tragens von Handschuhen fiir das Arbeiten
an Drahtverwindemaschinen

Handschuhe diirfen an Arbeitsplatzen an Drahtverwindemaschinen, an denen Ver-

sicherte sich drehenden Draht anfassen kénnen, nicht getragen werden.

Beschaftigungsbeschrankung

Jugendliche diirfen nicht an Zieh- und Verseilmaschinen beschéftigt werden.

Abschnitt 2.8.1 gilt nicht fuir die Beschaftigung Jugendlicher tiber 16 Jahre, soweit

1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und

2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewdhrleistet ist.
Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Hinsichtlich Beschdftigungsbeschrdnkungen siehe Jugendarbeitsschutzgesetz.

Versicherte, die erstmals an Zieh- und Verseilmaschinen beschéftigt werden, miissen bis
zum Abschluss der Einarbeitung durch einen Fachkundigen beaufsichtigt werden.

Fachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-

chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Drahtbe- und -verarbeitung hat, so dass er den
arbeitssicheren Zustand von Anlagen zur Drahtbe- und -verarbeitung beurteilen kann.

DGUV Regel 100-500 15






Kapitel 2.2
Betreiben von Druck-
und Papierverarbeitungsmaschinen

[Inhalte aus vorheriger VBG 7i]

Fachausschuss
»Druck und Papierverarbeitung“
der BGZ

DGUV Regel 100-500 17
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Kapitel 2.2

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Druck- und Papierverarbeitungs-
maschinen.

Zu den Druckmaschinen zdhlen auch Druckformherstellungsmaschinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

« Vervielfdltigungsgerdten Format DIN A3 und kleiner,

 Rollenschneidemaschinen und Querschneider der Papierausriistung,

o Zusammentragmaschinen, die mit Reib-(Friktions-)Anlegern ausgeriistet sind,

 periphere EDV-Bearbeitungsmaschinen, insbesondere Schneidemaschinen und
RandstreifenabreiBmaschinen fiir EDV-Formulare,

» Postbearbeitungsmaschinen,

o Niet-, Os-, Einsetz- und Heftmaschinen.

Begriffsbestimmungen

Pappscheren und Hebelschneider im Sinne dieses Kapitels sind Einrichtungen zum
Schneiden von Einzelbogen, bei denen das Messer mit einem Handgriff am Messer-
trager bewegt wird.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Reinigungsarbeiten

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass fiir den Transport und das Aufbewahren
von losemittelhaltigem oder gefahrlichem Putzmaterial dicht schlieBende Behalter aus
widerstandsfahigem, nicht brennbarem Werkstoff zur Verfiigung stehen.

Gebrauchte Putztiicher zur Wiederverwendung diirfen nur in widerstandsfahigen, dicht
verschlossenen Behdltern gesammelt, gelagert und transportiert werden. Die Versicher-
ten haben diese Behdlter zu benutzen.

Widerstandsfidhige Behdltnisse sind z. B. Behdilter aus Metall oder hochmolekularem
Niederdruck-Polyethylen. Uberschiissige Losemittelmengen sowie tropfnasse Putz-
tiicher diirfen nicht in Putztuchbehdlter gegeben werden.

Pappscheren, Hebelschneider

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Pappscheren und Hebelschneidern die
Messerschneide unabhédngig von der Stellung des Messertragers bis auf die Schneid-
stelle abgedeckt ist. Er hat dafiir zu sorgen, dass die Schutzeinrichtung so gestaltet ist,
dass die Schneidstelle einsehbar ist.

Dies wird z. B. erreicht, wenn

e bis zu einer Schnittldnge von 1,3 m eine zwangsgefiihrte Messerschutzeinrich-
tung vorhanden ist, durch die nur der zum Schneiden erforderliche Teil der
Messerschneide freigegeben wird, oder unmittelbar hinter der Messerebene eine
senkrechte, ebene Schutzeinrichtung angeordnet ist, die keine Durchbriiche und auf
der Messerseite keine Vertiefungen hat,
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o bei Schnittlingen von mehr als 1,3 m eine Presseinrichtung (Niederhalter) vorhan-
den ist, deren vordere Oberkante von der Messerebene mindestens 25 mm entfernt
und mindestens 120 mm hoch ist, und der Messertrdger aus keiner Stellung selbst-
tatig niedergehen kann. Kraftschliissige Friktionseinrichtungen des Messertrdgers
miissen nachstellbar sein. Auf die regelmdgige Priifung ihrer Wirksamkeit muss in
der Betriebsanleitung hingewiesen sein.

Siehe auch BG-Information ,,Handbetriebene Schneidgerdte“ (BGl 721, in Vorbereitung.)

Schutzeinrichtungen nach Abschnitt 3.2.1 sind nicht erforderlich an Hebelschneid-
messern mit einem Schneidwinkel von gré3er 86 Grad und einer Messerdicke von
mindestens 1,5mm.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei fuBbetriebener oder automatischer
Pressung der Hub der Presseinrichtung hochstens 8 mm betragt.

Abweichend von Abschnitt 3.2.3 ist ein grofierer Hub zuldssig, wenn der Zugriff zu den
Gefahrstellen durch konstruktive Ma3nahmen verhindert ist.

Schneideinrichtungen mit ab- und aufwdrts bewegtem Messer

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei muskelkraftbetriebenen Schneid-

einrichtungen

o das Messer in der hochsten Stellung durch eine selbsttétig wirkende Einrichtung
sicher gehalten wird,

» Gegengewichte gegen unbeabsichtigtes Verstellen und Herunterfallen formschliissig
gesichert sind.

Dies wird z. B. erreicht, wenn folgende MafZnahmen getroffen sind:

o An der Messerseite von Stapelschneidern ist eine schwenkbare Messerverdeckung
vorhanden, durch die der Messertrdger zwangsldufig formschliissig in seiner hochs-
ten Stellung gehalten wird, wenn die Messerverdeckung nach oben geschwenkt
wird. Die Messerverdeckung darf nur nach oben geschwenkt werden kénnen, wenn
sich der Messertrdger in seiner hochsten Stellung befindet. Die Messerverdeckung
muss bis zur Tischvorderkante reichen und so weit wie méglich auf die Oberfléche
des hochsten Stapels heruntergezogen sein.

» Die Pressung ist zwangsldufig formschliissig so mit dem Messertrdger verriegelt,
dass sich der Messertrdger aus seiner hochsten Stellung nur bei gespannter Pres-
sung abwdrts bewegen kann.

» An Pappscheren mit Schnittldingen von mehr als 1,3 m sind Gegengewichte vorhan-
den.

Siehe auch BG-Information ,,Handbetriebene Schneidgerdte“ (BGI 721, in Vorberei-
tung).

Feststehende Messer

An feststehenden Messern von Druckmaschinen und Maschinen der Papierverarbeitung
ist sicherzustellen, dass
 die Messerschneide durch eine Verdeckung
und
« feststehende Messer, die geschwenkt werden konnen, zusatzlich auBerhalb der
Arbeitsstellung gegen Beriihren
gesichert sind.
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3.5 Priifungen

Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sol-
len sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

3.5.1 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Druckmaschinen und Maschinen der
Papierverarbeitung, bei denen betriebsméBig regelmafRig zwischen Werkzeugteile
gegriffen werden muss, die sicherheitstechnischen Einrichtungen — insbesondere die
Steuerung — durch einen Sachkundigen nach den Unterlagen des Herstellers regelmafig
tiberpraft wird:

1. alle drei Jahre, wenn an Steuerungen keine weitergehenden steuerungstechnischen
Mafinahmen getroffen sind,

2. alle fiinf Jahre, wenn an Steuerungen weitergehende sicherheitstechnische Maf3-
nahmen getroffen sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Druckmaschinen oder Maschinen der Papier-
verarbeitung hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften,
Unfallverhiitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik

(z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mit-
gliedstaaten der Europdischen Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten
des Abkommens liber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass
er den arbeitssicheren Zustand von Druckmaschinen oder Maschinen der Papierver-
arbeitung beurteilen kann.

3.5.2 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Ergebnisse der Priifung nach
Abschnitt 3.5.1 dokumentiert und aufbewahrt werden.
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Pressen der Metallbe- und -verarbeitung

[Inhalte aus vorheriger VBG 7n5.1, 7n5.2, 7n5.3]

(zuriickgezogen;
siehe DGUV Informationen 209-008 ,,Presseneinrichter*
und DGUV Information 209-030,,Pressenpriifung“)

Fachausschuss
»Maschinenbau, Hebezeuge, Hiitten- und Walzwerksanlagen (MHHW) “

der BGZ
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Betreiben von Textilmaschinen

[Inhalte aus vorheriger VBG 7 V]

Fachausschuss
»lextil- und Bekleidung*“
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen, Anlagen und Appa-
rate der Textilindustrie zum Aufbereiten und Vorbereiten von textilen Faserstoffen sowie
zum Herstellen und Veredeln von textilen Halb- und Fertigfabrikaten, wie linienformigen
und flachenformigen Gebilden.

Der Begriff ,Textilmaschinen“ wird in dieser BG-Regel als Oberbegriff fiir Maschinen,
Anlagen und Apparate der Textilindustrie verwendet, mit denen textile Fasern aufberei-
tet, fiir nachfolgende Spinnverfahren vorbereitet, Garne, Zwirne und andere linienfor-
mige Gebilde sowie fldchenformige Gebilde, z. B. Gewebe, Maschenware, Faservlies,
Filze, textile Verbundstoffe, Netze, Spitzen, hergestellt und veredelt werden.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Maschinen, Anlagen und
Apparate der Textil- und Bekleidungs-Industrie, mit denen unter Verwendung von texti-
len Faserstoffen, Halb- und Fertigfabrikaten textile Fertigwaren durch Konfektionieren,
Aufmachen und/oder andere Arbeitsgédnge in verkaufsgerechten Zustand gebracht wer-
den.

Grundbegriffe fiir Textilien siehe DIN 60 000 ,,Textilien: Grundbegriffe.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Unterweisung

Versicherte an ReiBern und Wolfen, an Karden der Bastfaserindustrie und an Krempeln
sowie an Walzendruckmaschinen sind mindestens alle sechs Monate tiber sicheres
Arbeiten an diesen Maschinen zu unterweisen. Uber die Unterweisung ist Nachweis zu
flihren.

Siehe ,,Bestdtigung liber die Belehrung iiber das unfallsichere Arbeiten an Krempeln*“
(TA 24103) und ,,Bestdtigung (iber die Belehrung liber das unfallsichere Arbeiten an
Wolfen und ReiBmaschinen“ (TA 24104), zu beziehen von der Textil- und Bekleidungs-
Berufsgenossenschaft, 86132 Augsburg.

Gerdte zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und Restwickeln

Der Unternehmer hat zum Entfernen von Faserflug, Faserstauungen, Fehl- und
Restwickeln

 Flockfanggerate,

e Schneidgerite,

 Spinnhaken,

o Stdbe oder dhnliche Gerdte

bereitzustellen.

An Spinnhaken sind Ringgriffe nicht zuldssig.

Riisten, Instandhalten und Beheben von Stérungen
Das Riisten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von Stérungen
an diesen Maschinen darf nur durchgefiihrt werden, nachdem die Maschinen von der

Energiezufuhr abgetrennt und zum Stillstand gekommen sind
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Lassen sich Mafinahmen nach Abschnitt 2.3.1 aus technologischen Griinden nicht bei
Maschinenstillstand durchfiihren, sind Einrichtungen zu benutzen, die eine gefahrlose
Durchfiihrung der Arbeiten ermoglichen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.2 und 2.3.3 sind

1.

beim Anlegen von gerissenem Vlies an Krempeln und Vliesanlagen Holzleisten oder
dhnliche Gerdte zu verwenden,

beim Einziehen neuer Spindelbdnder an Spinn-, Zwirn- und dhnlichen Maschinen
Gerate mit Handgriff oder andere geeignete Gerate zu verwenden,

beim Aufziehen von Sdgezahndraht auf Walzen die Arbeiten so vorzunehmen, dass
die Zahnspitzen des Sdgezahndrahtes entgegen der Drehrichtung der Walzen zeigen,
beim Anlegen der neuen Wickel an der Wickelablieferung der Schlagmaschinen ohne
automatische Wickelablieferung Wickelhodlzer zu benutzen,

Faserstauungen und Wickel mit Geraten nach Abschnitt 2.3.1 zu entfernen,

bei Kettfadenbriichen die Kettfaden zum Anweben so weit aufierhalb des Gefahr-
bereiches der Weblade, des Fangbiigels oder des Breithalters zu halten, dass eine
Verletzung ausgeschlossen ist,

bei Spannrahmen die Warenbahn in die Kluppen nur bei kleinster Betriebsgeschwin-
digkeit einzulegen.

Abweichend von den Abschnitten 2.3.1 bis 2.3.3 darf das Beheben von Faden- und
Bandbriichen bei laufender Maschine, insbesondere an Spinn-, Zwirn-, Spul- und Fach-
maschinen, auch ohne besondere Einrichtungen und Mafnahmen durchgefiihrt werden.

Arbeiten an Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben

Das Riisten und Instandhalten von Textilmaschinen sowie das Beheben von Stérungen
an Textilmaschinen, in denen Energie gespeichert ist, diirfen erst dann durchgefiihrt
werden, wenn sichergestellt ist, dass die Maschinen keine Gefahr bringenden Bewegun-
gen ausfiihren kénnen.

Dies wird z. B. erreicht, wenn Teile, die Gefahr bringende Bewegungen ausfiihren kén-
nen, mechanisch arretiert werden, z. B. durch Distanzstiicke, Hiilsen, Klemmen und
dhnliche Einrichtungen oder durch Sperrventile bei hydraulischen oder pneumati-
Schen Steuerungen.

Textilmaschinen, die Energie gespeichert haben, sind z. B. federbelastete Kannen-
wechsler an Strecken, Karden und dhnlichen Maschinen, pneumatisch oder hydrau-
lisch geliiftete Maschinenteile, angehobene Schiifte der Schaftmaschinen, Web-
maschinen mit Jacquardeinrichtung, Kettbaumstdénder.

Verbotene Tatigkeiten wahrend des Betriebes

Solange Textilmaschinen nicht von der Energiezufuhr abgetrennt und nicht zum Still-
stand gekommen sind, ist es verboten,

1.

unter diese Maschinen zu kriechen, sich in Gefahr bringende Bereiche hineinzu-
beugen oder in sie hineinzugreifen,

. an Wélfen, ReiBern, Offnungs-, Schlagmaschinen und Karden das um Zufiihrwalzen

und Druckwalzen gelaufene Material (Wickel) zu entfernen sowie Roste unter den
Trommeln und Schldgern zu reinigen,

Flug und Flugansammlungen mit blofser Hand von Maschinen zu entfernen,

an der Wickelvorrichtung von Schlagmaschinen mit bloBer Hand das Material
anzulegen,

DGUV Regel 100-500



2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

2.7

2.8

Kapitel 2.4

Mit bloBer Hand bedeutet ohne Zuhilfenahme von Hilfsmitteln, z. B. Leisten,
Schiebern, Karton oder Pappe.

5. an Webmaschinen zwischen Weblade und andere Teile der Maschine zu greifen,
6. an Webmaschinen lose Fdden an Breithaltern, eingebauten Spulstellen oder an der
Wechselvorrichtung abzuschneiden, abzureifRen oder zu entfernen.

Schleifen und Ausstof3en von Beschldgen

Die zu schleifende Maschine ist mit Seil, Kette oder Geldander abzugrenzen. Unbefugter
Zutritt ist verboten. Auf das Verbot ist durch das Verbotszeichen P06 ,,Zutritt fiir Unbe-
fugte verboten“ hinzuweisen.

Ausfiihrung des Verbotszeichens siehe Unfallverhiitungsvorschrift,,Sicherheits- und
Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz“ (BGV A 8).

Beim Schleifen und Ausstofen von Beschldgen sind die Sicherheitseinrichtungen zu
benutzen.

Beim Schleifen miissen die Spitzen der Beschldge entgegengesetzt zur Drehrichtung
zeigen.

Anlegen und Einlaufenlassen von Papierstreifen an Schar-, Baum-,
Zettel- und Schlichtmaschinen

Das Anlegen von Papierstreifen an Schar-, Baum-, Zettel- und Schlichtmaschinen darf
nur im Stillstand, das Einlaufenlassen der Papierstreifen nur im Kriechgang durchgefiihrt
werden.

Offnen von Beuchkesseln, HT-Apparaten und dhnlichen Einrichtungen

Druckbehdlter, bei denen durch die Art des Behandlungsgutes die Moglichkeit eines
Siedeverzuges besteht, diirfen nur gedffnet werden, wenn die Temperatur der Flotte bei
Verwendung von Wasser auf mindestens 80 °C bei Atmosphadrendruck abgesunken ist.

Apparate, z. B. HT-Apparate oder Beuchkessel, in denen Flocke oder Strangware
behandelt wird, neigen zur so genannten Nachverdampfung als Folge der Bildung so
genannter Wédrmenester. Diese bilden sich, obwohl ausreichend mit Wasser gespiilt
worden ist und der Innendruck des Apparates laut Anzeige dem Atmosphdrendruck
entspricht.
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf Anlagen zum Warm- und Kaltwalzen von Eisen- und

Nichteisenmetallen (Warmwalzwerke, Kaltwalzwerke) einschlieBlich ihrer Zurichtereien
(Adjustagen).

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit
Beschiftigungsbeschrankung
Jugendliche diirfen in Walzwerken nicht beschaftigt werden.
Abschnitt 2.2.1 gilt nicht fiir die Beschaftigung Jugendlicher tiber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist
und
2. ihrSchutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewéhrleistet ist.
Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.
Personliche Schutzausriistungen
Gegen die vom Walzgut ausgehenden Verletzungs-, insbesondere Verbrennungsgefah-
ren, die durch technische Einrichtungen nicht beseitigt werden kénnen, hat der Unter-
nehmer geeignete personliche Schutzausriistungen zur Verfligung zu stellen. Die Ver-
sicherten haben diese zu benutzen.
Geeignete personliche Schutzausriistungen sind z. B. Schutzhelme, Schutzbrillen,
Hitzeschutzkleidung, Sicherheitsschuhe, Handschutz.
Betriebsanweisung
Flir jede WalzstraBe muss eine Betriebsanweisung vorhanden sein. In ihr miissen ins-
besondere die Malnahmen festgelegt sein, die beim Anfahren, beim Stillsetzen und bei
Stérungen zu treffen sind.
Die Betriebsanweisung ist dem Aufsichtfiihrenden auszuhandigen und den Versicherten
zur Kenntnis zu bringen.

Walzbahn

Die Walzbahn ist von Hindernissen freizuhalten.

Betreten der Walzbahn
Unbefugten ist das Betreten der Walzbahn nicht gestattet.

Der Unternehmer hat auf das Verbot des Zutritts zur Walzbahn und des Uberschreitens
auBerhalb der Uber- und Unterfithrungen durch das Verbotszeichen P06 ,,Zutritt fiir
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Unbefugte verboten“ sowie durch ein Zusatzzeichen, z. B. mit folgender Aufschrift ,,Der
Zutritt zur Walzbahn und des Uberschreitens auerhalb der Uber- und Unterfiihrungen
ist verboten®, hinzuweisen.

Ausfiihrung des Verbots- und Zusatzzeichens siehe Unfallverhiitungsvorschrift
»Sicherheits- und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz“ (BGV A 8).

Anfahren von Walzanlagen

Walzanlagen diirfen nur unter Aufsicht eines vom Unternehmer bestimmten Verantwort-
lichen (Aufsichtfithrenden) angefahren werden. Vor dem Anfahren hat sich der Aufsicht-
fiihrende davon zu liberzeugen, dass Versicherte hierdurch nicht gefahrdet werden.

Dies istz. B. erreicht, wenn alle Arbeiten beendet sind, alle Versicherten den Gefahr-
bereich verlassen haben und die Schutzeinrichtungen wieder angebracht sind.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Besetzung der Steuerstande

Steuerstande miissen wahrend des Betriebes der Anlage standig besetzt sein. Bei
Anlagen mit Steuer- und Hilfssteuerstand geniigt die standige Besetzung eines die-
ser Stande. Die Sdtze 1und 2 gelten nicht fiir automatische oder programmgesteuerte
Anlagen.

Der Ausdruck ,,wdhrend des Betriebes“ bezieht sich auf das Inbetriebsein des Steuer-
standes, nicht auf das Inbetriebsein der Walzwerksanlage.

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten

Wartungs-, Reparatur- und Reinigungsarbeiten an in Betrieb befindlichen Anlagen sind
nicht zulassig. Dies gilt nicht fiir Arbeiten, die nur an bewegten Walzen und Teilen ausge-
flihrt werden konnen, wenn hierfiir ausreichende Sicherheitsmafinahmen getroffen sind.
Lager diirfen wahrend des Betriebes nachgestellt oder geschmiert, Fiihrungen gewech-
selt oder nachgestellt werden, wenn Einrichtungen vorhanden sind, die diese Arbeiten
ohne Gefahr ermoglichen.

Einrichtungsarbeiten fallen nicht unter den Begriff ,,Wartungs-, Reparatur- und
Reinigungsarbeiten®.

Fiir Arbeiten an sich drehenden Walzen kénnen z. B. folgende Sicherheitsmafinahmen

durchgefiihrt werden:

e Durchfiihrung der Arbeiten an der Auslaufseite, wobei die Unterwalze gegebenen-
falls einen Einlaufschutz aufweisen muss,

e Anbringung eines Einlaufschutzes,

e Auseinanderfahren der Walzen auf mindestens 500 mm Abstand,

e festangebrachte Dreh- und Schleifeinrichtungen.

Werden Anlagen ganz oder teilweise zum Zwecke der Durchfithrung von Arbeiten nach
Abschnitt 2.8.1 stillgesetzt, so ist sicherzustellen, dass sie nicht unbefugt in Gang

gesetzt werden kénnen und dass kein Walzgut einlaufen kann.
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Geeignete Mafinahmen gegen unbefugtes Ingangsetzen ist z. B. das Einlegen der
Einschaltsicherung.
Bei Reparaturstellen an kombinierten WalzstrafSen ist im Einzelfall zu priifen, ob Walz-
material aus dem nicht abgeschalteten Zweig der Anlage die Arbeitsstelle gefdhrden
kann.
Stérungen
Storungen beim Walzen diirfen wahrend des Betriebes nur beseitigt werden, wenn
Versicherte hierdurch nicht gefahrdet werden.
Warmsdgen
Bei Sédgeblattern von Warmsagen ist auf Rissbildung und Formédnderung zu achten. Diese
diirfen nicht mehr verwendet werden, wenn Formanderungen oder Rissbhildung nach den

Betriebserfahrungen zum Bruch fiihren kénnen.

Sdgeblatter diirfen nicht durch einseitiges Gegendriicken abgebremst werden.

Fliissige Schlacke

Kiibel, in denen fliissige Schlacke aufgefangen wird, miissen trocken sein.
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf

o das Waschen in maschinellen Einrichtungen unter Zuhilfenahme von Wasser,

Waschmitteln, Waschhilfsmitteln, Warme und mechanischer Energie,

o das Entwéssern in Pressen und Waschschleudermaschinen

und

« das Schiitteln und Trocknen in maschinellen Einrichtungen
von Wésche, Kleidungsstiicken und anderen textilen Fertigwaren.

Definitionen der Verfahren und Maschinenausfiihrungen zum Waschen, Entwdssern,

Schiitteln und Trocknen sind in folgenden Normen enthalten:

e DIN 11905 ,Widscherei- und Chemischreinigungsmaschinen; Waschmaschinen,
Begriffe, Maschinenausfiihrungen, Anforderungen®,

e DIN 11906 ,Wiischerei- und Chemischreinigungsmaschinen; Entwdsserungs-
maschinen, Begriffe, Maschinenausfiihrungen, Anforderungen®,

» DIN 11907 ,Wischerei- und Chemischreinigungsmaschinen; Trocknungsmaschinen
und Schiittelmaschinen, Begriffe, Maschinenausfiihrungen, Anforderungen®,

Das Entwidssern mittels Zentrifugen ist in Kapitel 2.11,,Betreiben von Maschinen der
chemischen Verfahrenstechnik® dieser BG-Regel geregelt.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Waschhilfsmittel sind z. B. Bleichmittel, Weichmacher, Antistatika, Sduren, Laugen
und dergleichen.

. Textile Fertigwaren sind entsprechend DIN 60 000 ,Textilien; Grundbegriffe“ Erzeug-

nisse, die unter Verwendung von textilen Faserstoffen, Halb- und Fertigfabrikaten
durch Konfektionieren, Aufmachen oder andere Arbeitsgange in verkaufsgerechtem
Zustand zur Weitergabe an den Verarbeiter, den Handel oder den Endverbraucher
gebracht werden.

Das Waschen, Entwdissern und Trocknen von textilen Faserstoffen, z. B. Textilfasern,
sowie von Halb- und Textilfabrikaten, z. B. Garne, Gewebebahnen und derglei-
chen, wird in Kapitel 2.4 ,,Betreiben von Textilmaschinen dieser BG-Regel geregelt.
Handtuchrollen sind keine Gewebebahnen im Sinne der vorstehend genannten
BG-Regel und zdhlen somit zum Waschgut, das in Wéschereien behandelt wird.

Putztiicher sind Waschgut, das mit gefahrlichen oder entziindlichen Arbeitsstoffen
durchsetzt ist.

Krankenhauswdsche ist Wasche, die beim Untersuchen, Behandeln, Pflegen und
Versorgen
» von Kranken in Krankenhadusern

sowie
« in Pflege- und Krankenstationen von Heimen
anfallt. Zur Krankenhauswasche zahlt auch gebrauchte Wasche aus medizinischen
Laboratorien und Prosekturen sowie infektioses Waschgut aus anderen Bereichen.

»Infektioses Waschgut“siehe Abschnitt 3.10.2.
Andere Bereiche kbnnen sein:

« infektiése Versuchstierhaltungen,

e Laboratorien, die Untersuchungen mit neu kombinierten Nukleinsduren
durchfiihren.
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5. Hochinfektiose Wasche ist z. B. Wasche aus Sonder-Seuchenstationen und Wasche
von Patienten, die an Pocken oder hdmorrhagischem Fieber erkrankt sind.

6. Infektiose Wasche ist z. B. Wasche aus Infektionskrankenstationen, mikrobiologi-
schen Laboratorien und der Pathologie.

7. Infektionsverddchtige Wasche ist die sonstige Krankenhauswésche.

3 Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit
3.1 Sichern gegen unbeabsichtigte Trommelbewegung

Vor dem Be- und Entladen mantelbeschickter sowie zweiseitig achsgelagerter mit
dezentraler Turéffnung versehener Wasch-, Waschschleuder- und Trocknungsmaschi-
nen mit einer Fiillmenge trockenen Waschgutes von mehr als 10 kg ist die Trommel gegen
unbeabsichtigte Bewegung zu sichern.

Sicherung gegen unbeabsichtigte Trommelbewegungen sind kraft- oder formschliis-
sige Einrichtungen, wie selbsthemmende Getriebe, Sicherungsbolzen, -hebel oder
-klappen.

3.2 Unwuchtschalter
Unwuchtschalter diirfen nur von Sachkundigen gepriift und eingestellt werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Waschschleudermaschinen hat und mit
den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungsvorschrif-
ten und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. BG- Regeln, DIN-Normen,
VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen
Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iiber den Euro-
pdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand
von Waschschleudermaschinen beurteilen kann.

3.3 Abstellen von Gefdf3en mit dtzenden Fliissigkeiten

Gefdfle mit atzenden Fliissigkeiten sind so abzustellen, dass sie nicht umkippen oder
herabfallen kdnnen.

A. Zusidtzliche Anforderungen an Waschereien, die Putztiicher behandeln
3.4 Absaugeinrichtungen an Waschmaschinen
3.441 Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass Waschmaschinen fiir Putztiicher mit einer

eigenen Absaugeinrichtung versehen sind, die die im Innern der Maschine entstehen-
den Losemitteldampf-Luftgemische so abfiihrt, dass sie hinter der Austrittstelle keine
Explosionsgefahren hervorrufen kdnnen.

3.4.2 Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass im Absaugstrom angeordnete Ventilatoren
explosionsgeschiitzt gebaut sind.
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Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Waschmaschinen erst betrieben werden
kénnen, wenn ihre Absaugeinrichtung in Betrieb ist. Er hat sicherzustellen, dass die
Waschmaschine selbsttdtig abschaltet, wenn die Absaugeinrichtung ausfallt.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass Betriebsstérungen der Absaugung optisch
oder akustisch angezeigt werden.

Beim Umgang mit Putztiichern siehe auch Gefahrstoffverordnung.

Rdume und Bereiche, in denen Waschgut, das mit leicht entziindlichen oder entziind-
lichen Arbeitsstoffen durchsetzt ist, gelagert oder behandelt wird, gelten als explo-
sionsgefdhrdet im Sinne der Betriebssicherheitsverordnung.

Siehe auch Beispielsammlung der ,,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)“ (BGR 104).

Hinsichtlich explosionsgeschiitzter Bauart wird dies z. B. erreicht, wenn keine Ziind-
quellen auftreten kénnen. Ziindquellen an einem Ventilator kénnen z. B. beim Schla-
gen des Laufrades an das Gehduse, durch HeifSlaufen eines Lagers oder durch Funken
infolge elektrostatischer Entladung entstehen.

Umgang mit Putztiichern

Putztiicher diirfen nur in widerstandsfahigen, dicht verschlossenen Behdltern angenom-
men, gelagert und transportiert werden.

Widerstandsfdhige Behdiltnisse sind z. B. Behilter aus Metall oder hochmolekularem
Niederdruckpolyethylen.

Uberschiissige Losemittelmengen sowie tropfnasse Putztiicher diirfen nicht in Putz-
lappenbehdilter gegeben werden.

Zusdtzliche Anforderungen an Waschereien, die Krankenhauswdsche
behandeln

Siehe Merkblatt ,,Anforderungen der Hygiene an Schleusen im Krankenhaus“ (Anlage
zu Ziffer 4.2.3 der vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin herausgegebenen ,,Richtlinie
fiir die Erkennung, Verhiitung und Bekdmpfung von Krankenhausinfektionen).

Arbeitsraume

Waéschereien fiir Krankenhauswasche sind in eine reine und unreine Seite mit jeweils
eigenen Zugadngen zu trennen.

Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass auf der unreinen Seite Fuboden, Wande
sowie AuRenfldchen von eingebauten Einrichtungen und Maschinen feucht zu reinigen
und zu desinfizieren sind.

Dies wird z. B. erreicht, wenn durch eine vom Boden zur Decke reichende Wand der
Luftaustausch, der Personenverkehr und das Durchreichen von Gegenstdnden zwi-
schen unreiner und reiner Seite verhindert ist. Der Einbau von Schleusen bleibt davon
unberiihrt.
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Pflege von Menschen im Sinne dieses Kapitels ist die Versorgung von hinfdlligen Men-
schen auf Pflegestationen in Altersheimen und von Kranken in Krankenstationen von

Wohnheimen.
3.7 Personenschleusen
3.71 Personendurchgédnge zwischen unreiner und reiner Seite der Wascherei sind als Perso-

nenschleusen einzurichten.

3.7.2 Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass in Personenschleusen Einrichtungen zur
Handedesinfektion sowie zur Aufbewahrung von Schutzkleidung vorhanden sind.

3.7.3 Der Unternehmer hat sicherzustellen, dass die Tiiren der Personenschleusen so gegen-
einander verriegelt sind, dass nur jeweils eine Tiir gedffnet werden kann.

3.8 Einrichtungen zur Handreinigung und -desinfektion

Der Unternehmer hat den Versicherten der unreinen Seite leicht erreichbare Wasch-

platze mit flieBendem warmen und kalten Wasser, hautschonende Waschmittel und
Handedesinfektionsmittel in Direktspendern, Handtiicher zum einmaligen Gebrauch
und geeignete Hautpflegemittel zur Verfiigung zu stellen.

Der Einbau von Mischbatterien ist zweckmdfSig. Falls Hidndedesinfektionsmittel nach
ldngerem Gebrauch zur Sensibilisierung fiihren, ist ein Wechsel des Desinfektions-
mittels empfehlenswert. Siehe auch Abschnitt 2.14.

3.9 Waschverfahren und Desinfektion

3.9.1 Hochinfektiose Wadsche darf nicht angenommen werden.
Durch die Pockenalarmpldne der Lédnder ist im Allgemeinen geregelt, dass hochinfek-

tiose Wdsche unmittelbar an der Anfallstelle desinfiziert werden muss. Die desinfizierte
Wésche kann mit der infektionsverddchtigen Wésche gemeinsam gewaschen werden.

3.9.2 Infektiose Wasche muss desinfiziert werden.
3.9.3 Infektionsverddchtige Wasche muss desinfizierend gewaschen werden.
Siehe auch:

e ,Richtlinie fiir die Erkennung, Verhiitung und Bekdmpfung von Krankenhausinfektio-
nen“, herausgegeben vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin;

 ,Anforderungen der Hygiene an die Krankenhauswdsche, die Krankenhauswdsche-
rei und den Waschvorgang und Bedingungen fiir die Vergabe von Krankenhaus-
wdsche an gewerbliche Wéschereien“ als Anlage zu den Ziffern 4.4.3 und 6.4 der
»Richtlinie fiir die Erkennung, Verhiitung und Bekdmpfung von Krankenhausinfektio-
nen“, herausgegeben vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin.

Dies wird z. B. erreicht, wenn Krankenhauswdsche in diskontinuierlich betriebenen
Trommelwaschmaschinen desinfiziert wird, soweit die Konzentration der Desinfek-
tionsmittel, das Flottenverhdltnis und die Temperatur wahrend der Einwirkungszeit
den Bestimmungen der Liste der vom Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin gepriiften und
anerkannten Desinfektionsmittel und -verfahren entspricht und der Desinfektionsvor-
gang vor dem erstmaligen Ablassen der Flotte abgeschlossen ist.
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Fiir die Behandlung von infektionsverddchtiger Wésche wird dies z. B. erreicht, wenn
Durchlaufwaschmaschinen verwendet werden und der Desinfektionsvorgang bereits
vor Beginn der Spiilphase beendet ist.

Das fiir die Wéscherei jeweils zweckmdfSigste Anwendungsverfahren, z. B. thermische
Desinfektion, chemothermische Desinfektion, ist unter Beriicksichtigung der drtlichen
Verhdltnisse in Zusammenarbeit mit dem Krankenhaushygieniker festzulegen.

Umgang mit Krankenhauswasche

Krankenhauswdsche darf nur in ausreichend widerstandsfahigen, dichten und ver-
schlossenen Behdltnissen angenommen, transportiert und gelagert werden. Werfen und
starkes Stauchen der Behaltnisse ist zu vermeiden.

Dies wird z. B. erreicht, wenn die Wésche

o in Textilsdcken aus einem Material von mindestens 220 g/m?, dessen Kett- und
Schusssystem bei dichter Einstellung moglichst ausgeglichen sein soll,
oder

« in Polyethylensdcken von mindestens 0,08 mm Foliendicke

angeliefert wird.

Die Forderung nach Dichtheit schlief3t ein, dass durchndsste Wésche nur in fliissig-
keitsdichten Behdltnissen angenommen, transportiert und gelagert werden darf.

Infektiose Wasche darf nurin gekennzeichneten Behéltnissen angenommen werden.
In der Praxis hat sich die Verwendung farbiger Sdcke bewdhrt.

Bei der Eingabe von Krankenhauswdsche in die Waschmaschine diirfen die Beschaftig-
ten den Einwirkungen von Krankheitskeimen nicht ausgesetzt sein.

Dies wird z. B. erreicht, wenn die Wischesdcke gemeinsam mit der Weéische in die
Waschmaschine gegeben werden. Dies schlief3t die direkte Beriihrung mit der Wdsche
sowie das Ausschiitteln von Sdcken aus. Dabei kann die Eingabe unmittelbar oder
mittelbar iiber eine mechanische oder pneumatische Forderanlage erfolgen.

Krankenhauswasche darf nicht sortiert werden.

Das Entfernen von Gegenstdnden aus Krankenhauswdsche ist dadurch nicht aus-
geschlossen, wenn geeignete persénliche Schutzausriistungen vom Unternehmer zur
Verfiigung gestellt und von den Versicherten benutzt werden. Dabei sollte jedoch die
Zahl der Eingriffe in Wéschesdcke durch den Einsatz von entsprechenden technischen
Hilfsmitteln, z. B. Metallsuchgerdit, auf ein Minimum beschrdnkt werden.

Hygieneplan

Der Unternehmer hat unter Beriicksichtigung der Infektionsgefahrdung MaRinahmen zur
Reinigung und Desinfektion nach Art, Umfang und zeitlichem Abstand je nach Arbeits-
bereich schriftlich festzulegen und ihre Durchfiihrung zu regeln und zu iberwachen.

Dies wird z. B. erreicht, wenn der Unternehmer einen Plan fiir das Wechseln von Schutz-
kleidungen sowie einen Reinigungs- und Desinfektionsplan erstellt, in dem festgelegt
ist, welche Mafinahmen und Verfahren zur Reinigung und Desinfektion durchzufiih-
ren sind und wer mit der Durchfiihrung und Uberwachung in den einzelnen Bereichen
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beauftragt ist. Ein Reinigungs- und Desinfektionsplan soll z. B. Angaben enthalten
liber:

e Reinigung und Desinfektion der Rdume und Einrichtungsgegenstdnde,
Hdndedesinfektion,

Flédchendesinfektion,

Raumdesinfektion,

Desinfektion von Maschinen, Apparaten und pneumatischen oder mechanischen
Zufiihreinrichtungen fiir die Wdsche.

Geeignete Desinfektionsmittel und -verfahren sind solche, die in der Liste der vom
Robert-Koch-Institut (RKI), Berlin gepriiften und anerkannten Desinfektionsmittel
gemdp Infektionsschutzgesetz (IfSG) sowie in der Liste der Deutschen Gesellschaft fiir
Hygiene und Mikrobiologie angegeben sind.

3.12 Personliche Schutzausriistungen

3.121 Der Unternehmer hat den Versicherten auf der unreinen Seite Schutzkleidung zur
Verfligung zu stellen.

Siehe § 29 der Unfallverhiitungsvorschrift,,Grundsdtze der Privention“ (BGV A1).
Die Schutzkleidung soll verhindern, dass die Kleidung (auch Berufskleidung) der
Beschdftigten mit Krankheitserregern oder mit Arbeitsstoffen verschmutzt wird und

hierdurch unkontrollierbare Gefahren entstehen.

Schutzkleidung ist geeignet, wenn sie die Vorderseite des Rumpfes bedeckt und des-
infizierbar ist, z. B. drmelloser Kittel, Schiirze.

Die Schutzkleidung muss vom Unternehmer in einem ordnungsgemdpfen Zustand
erhalten werden. Dies schlief3t hier neben der Reinigung und Instandhaltung der

Schutzkleidung auch deren Desinfektion ein.

Die Beschdftigten sind zum Tragen der Schutzkleidung verpflichtet; siehe § 30 Abs. 2
der Unfallverhiitungsvorschrift,,Grundsdtze der Prdvention“ (BGV A1).

3.12.2  DerUnternehmer hat zur Vermeidung von Keimiibertragung die getrennte Aufbewahrung
der getragenen Schutzkleidung und der anderen Kleidung zu gewéahrleisten.

3.12.3  Die aufderunreinen Seite zu tragende Schutzkleidung muss gekennzeichnet sein.

3.12.4  BeiVerwendung von Flachen- und Waschedesinfektionsmitteln, die zu allergischen oder
toxischen Reaktionen fiihren kénnen, sind flissigkeitsdichte Schutzhandschuhe und
Gesichtsschutz zur Verfiigung zu stellen.

3.13 Verhalten beim Verlassen der unreinen Seite
Versicherte haben vor dem Verlassen der unreinen Seite die Schutzkleidung abzulegen
und die Hande zu desinfizieren.

3.14 Essen, Trinken, Rauchen

Essen, Trinken, Rauchen auf der unreinen Seite sind verboten.
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Beschiftigungsbeschrankung
Werdende und stillende Miitter diirfen auf der unreinen Seite nicht beschaftigt werden.
Jugendliche diirfen auf der unreinen Seite nicht beschaftigt werden.
Abschnitt 3.15.2 gilt nicht fiir die Beschéftigung Jugendlicher {iber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Aushildungszieles erforderlich ist
und
2. ihr Schutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewéhrleistet ist.
Siehe auch staatliche Vorschriften zum Schutze der erwerbstdtigen Mutter.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein. Dies sind z. B. Desinfektoren.

Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen
sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten
Personen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bis-
herige Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

RegelmaBlige Priifungen
Waschschleudermaschinen mit einer kinetischen Energie von mehr als 1500 Nm miis-

sen mindestens jahrlich durch einen Sachkundigen aufihren sicheren Zustand gepriift
werden.

Es empfiehlt sich, Waschschleudermaschinen, die ldngere Zeit aufSer Betrieb waren,
vor Wiederinbetriebnahme zu priifen.

Die kinetische Energie einer Trommel oder eines Léufers setzt sich aus der kinetischen
Energie, die durch die Masse der Trommel selbst und durch die Zuladung entsteht,
zusammen. Nach DIN 11 901 ,,Wdscherei- und Chemischreinigungsmaschinen;
Messgréf3en, Formelzeichen, Einheiten, Berechnungsformel®wird die kinetische
Energie fiir Waschschleudermaschinen wie folgt berechnet:

Ex=0,25-m; - v?

mit

V= 0,523 : dT' nT' 10_4
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4.2

4.3

4.31

46

Es bedeuten:

Ei = kinetische Energie in Nm (J)

m, = Nennbeladung (trocken) in kg

dr = Trommelinnendurchmesser in mm

ny = Trommeldrehzahl beim Schleudern in 1/min

Hinweis:
Bei der Berechnung der kinetischen Energie wird als Messradius der halbe Trommel-
innenradius angenommen.

Sachkundiger siehe Abschnitt 3.2.

Es liegtim Ermessen des Unternehmers, wen er mit der Priifung beauftragt, voraus-
gesetzt, die Anforderungen an einen Sachkundigen nach Abschnitt 3.2 sind erfiillt. Mit
der Durchfiihrung der Priifung kbnnen z. B. beauftragt werden:

e Betriebsingenieure,

o Maschinenmeister,

e Kundendienstmonteure der Hersteller.

Priifumfang

Der Priifumfang umfasst:

e Zustand der Bauteile und Einrichtungen,

« eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,

« Vollstdndigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,

» Probelauf der Waschschleudermaschine,

o Ubereinstimmung der technischen Daten der Waschschleudermaschine mit den
Angaben in der Bescheinigung des Herstellers,

« Vollstdndigkeit der Dokumentation (Priifbuch).

Ein Beispiel fiir eine Priifliste enthdilt der Anhang zu diesem Kapitel.
Die Priifliste ist je nach Bauart der Maschine zu erweitern oder zu kiirzen.

Bei Waschschleudermaschinen, die fiir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Rdumen
oder Bereichen, und fiir Waschschleudermaschinen, die zur Aufnahme leicht entziind-
lichen oder entziindlichen Fiillgutes, z. B. Putztiicher, bestimmt sind, miissen z. B.
zusdtzlich die Explosionsschutzma3nahmen gepriift werden.

Siehe auch:

e Besondere Anforderungen aus der Betriebssicherheitsverordnung,

e ,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)“ (BGR 104),

e BG-Regel ,,Vermeidung von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen*
(BGR 132).

Dokumentation

Die Ergebnisse der Priifungen nach Abschnitt 3.1 sind zu dokumentieren.

Die Dokumentation, z. B. ein Priifbuch, muss enthalten (Beispiel fiir den Inhalt eines
Priifbuchs siehe Anhang):

» Angaben zur Identifizierung der Waschschleudermaschine, z. B. Hersteller, Typ,

Fabriknummer,
« die fiir eine Priifung notwendigen technischen Daten,
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 Priifumfang und Priifergebnis, insbesondere die festgestellten Mangel,
 Beurteilung, ob dem Weiterbetrieb Bedenken entgegenstehen,
o Datum der Priifung, Name und gegebenenfalls Firma des Priifers.

Es empfiehlt sich, beim Erwerb einer Waschschleudermaschine die Mitlieferung eines
Priifbuches vom Hersteller oder Vorbesitzer zu verlangen.

Priifbiicher fiir Waschschleudermaschinen kénnen beim Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger Straf3e 449, 50939 Kéln, unter der Bestell-Nr. BGG 951 bezogen werden.

4.3.2 Die Behebung der bei den Priifungen festgestellten Médngel ist vom Betreiber oder
seinem Beauftragten mit Angabe des Datums zu bestéatigen.

4.3.3 Die Dokumentation ist am Betriebsort aufzubewahren und auf Verlangen vorzuzeigen.
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Anhang

Beispiel fiir den Inhalt eines Priifbuches fiir Waschschleudermaschinen

1. Angaben zur Waschschleudermaschine

Technische Daten

9.

AN A A o

Fabrik- oder Herstellungsnummer, Typbezeichnung

Baujahr

Zuldssige Drehzahl fiir den Schleudergang je Minute
Hauptabmessungen der Trommel in mm

Werkstoffe der Trommel, der Welle und des Gehdusemantels

Festigkeitsnachweis der Trommel,
bei mantelbeschickten Waschschleudermaschinen durch Berechnungsunterlagen

Zuldssige Fiillmenge des trockenen Waschgutes in kg
Kinetische Energie in Nm
Maximale Unwucht in Prozent der zuldssigen Fiillmenge

Zusatzliche Angaben

10. Gesamtgewicht der Maschine in kg

11. Nenninhalt der Trommel in dm3

12. Massentragheitsmoment in kg - m2

bei leerer Trommel
bei beladener Trommel

13. Art der Deckelsicherung

14. Art der Bremseinrichtung

15. Ubersetzungsverhiltnis

16. Explosionsschutzmafnahmen

48
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2. Beispiel fiir eine Priifliste

Bauteil/Baugruppe

Priifumfang

Kapitel 2.6

Ergebnis

1 Gehduse

Standsicherheit

1.1 Fabrikschild

Befestigung, Datum, Lesbarkeit

1.2 Drehrichtungspfeil

Befestigung, Lesbarkeit

1.3 Maschinenrahmen

1.4 Hilfsaggregate

1.5 Verdeckungen, Verkleidungen

1.6 Beladetiiren, Schutzdeckel

1.7 Scharniere

1.8 Verriegelungen

1.9 Zuhaltungen

Befestigung,
Korrosion,

Schdden infolge mechanischer Beanspruchung
und Abniitzung

1.10 Sicherung gegen Auslaufen
heifler Waschflotte

Zuhaltung der Beladetiir

1.11 StoBdampfer

Befestigung, Funktion

1.12 Be- und Entliiftung

freier Durchgang

1.13 Ventile

Befestigung, Funktion

1.14 Beladetirdichtung

1.15 Schauglasdichtung

1.16 Dichtung am Waschmittel-
spllbehalter

1.17 Rohr- und Schlauchverbindungen

Zustand, Befestigung, Dichtheit

2 Fundament

Zustand, Befestigung der Maschine

3 Antrieb

3.1 Keilriemen

Zustand, Spannung nach Angabe des
Maschinenherstellers

3.2  Motor

Zustand, Aufhdngung/ Befestigung, Motorlager,
Gerdusche

3.3 Bremse

Zustand, Befestigung, Funktion

4 Trommel

Korrosion, Schleifspuren, Risse, Gerdusche

4.1 Unwucht

Grundunwucht, maximal zuldssige Unwucht
nach Herstellerangabe

4.2  Unwuchtschalter

Einstellung, Funktion

4.3 Sicherungen an den Ladetiiren

Zustand, Befestigung, Funktion

4.4 Sicherung gegen unbeabsichtigte

Trommelbewegung

Zustand, Befestigung, Funktion

4.5 Sicherung fiir das Planfahren

Zustand, Funktion
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(Fortsetzung)

Bauteil/Baugruppe Priifumfang Ergebnis

5 Elektrische Ausriistung
Priifungen nach Abschnitt 12 der DIN VDE 0105 werden hiervon nicht beriihrt.

5.1 Schalter

5.2 Kontrollleuchten

5.3 Unwuchtschalter Zustand, fester Sitz, Funktion

5.4 Notausschalter

5.5 Temperaturmessgerdt

5.6 Leitungen, Leitungsanschliisse Leitungsfiihrung
(Verdrehungen, Knicke, scharfe Kanten),
Zustand der Isolation, fester Sitz

6 ExplosionsschutzmaBnahmen

7 Probelauf, Funktionspriifungen

7.1 \Verriegelungen

7.2 Zuhaltungen

7.3 Bremseinrichtungen

Datum/Unterschrift Néchste

Priifung
bis

Gegen die weitere Beniitzung bestehen

keine Bedenken Datum:

Bedenken zu den Positionen

Unterschrift/ Stempel

Nachpriifung erforderlich nein ja

Méngel beseitigt:
Ort, Datum Unterschrift
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Betreiben von Schmiedehammern

[Inhalte aus vorheriger VBG 7d und 7f]

(Zuriickgezogen;
Inhalte sind in Fachbereich AKTUELL FB HM-089 ,,Schmiedehdmmer* eingeflossen.)

Fachausschuss
»Eisen und Metall 111
der BGZ
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Betreiben von
Lastaufnahmeeinrichtungen
im Hebezeugbetrieb

[Inhalte aus vorheriger VBG 9 a]

(zuriickgezogen;
Inhalte wurden in die DGUV Regel 109-017 ,,Betreiben von Lastaufnahmemitteln
und Anschlagmitteln im Hebezeugbetrieb“ aufgenommen)

Fachausschuss
»Maschinenbau, Hebezeuge, Hiitten- und Walzwerksanlagen (MHHW)“
der BGZ
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Betreiben von Stetigforderern

[Inhalte aus vorheriger VBG 10]

(zuriickgezogen)

Fachausschuss
»Forder- und Lagertechnik*
der BGZ
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Betreiben von Hebebiihnen

[Inhalte aus vorheriger VBG 14]

Fachausschuss
»Forder- und Lagertechnik*
der BGZ
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Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Hebebiihnen.

Hinsichtlich der Priifung von Hebebiihnen siehe Abschnitt 2.9.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Beschiftigungsbeschrankung

Mit der selbststandigen Bedienung von Hebebiihnen diirfen nur Personen beschaf-
tigt werden, die das 18. Lebensjahrvollendet haben, in der Bedienung der Hebebiihne
unterwiesen sind und ihre Befahigung hierzu gegeniiber dem Unternehmer nachgewie-
sen haben. Sie miissen vom Unternehmer ausdriicklich mit dem Bedienen der Hebe-
biihne beauftragt sein. Der Auftrag zum Bedienen von Hubarbeitsbiihnen muss schrift-
lich erteilt werden.

Inbetriebnahme

Die ordnungsgemadfie Auflage von Abstiitzungen auf geeignetem Untergrund ist vor
Inbetriebnahme der Hebebiihne zu priifen.

Kraftbetriebene Abstiitzungen sind beim Aus- und Einfahren zu beobachten.

Handhabung und Verhalten wahrend des Betriebes
Hebebiihnen diirfen nicht tiber die zulassige Belastung belastet werden.

Hebebiihnen diirfen nur tiber die dafiir bestimmten Zugéange bestiegen oder verlassen
werden.

Hebebiihnen dirfen nurvon den bestimmungsgemaf vorgesehenen Steuerstellen aus
gesteuert werden.

Die Bedienungspersonen haben bei allen Bewegungen der Hebebiihne darauf zu
achten, dass sie sich und andere Personen nicht gefdhrden.

Der unnotige Aufenthalt auf oder im Bewegungshereich von Hebebiihnen ist verboten.
Verboten sind ferner:

1. derAufenthalt unter dem Lastaufnahmemittel und der Last,

2. das Betreten des Lastaufnahmemittels,

3. das Mitfahren auf dem Lastaufnahmemittel,

4. die Verwendung der Hebebiihne als Hubarbeitsbiihne,

sofern die Hebebiihne nicht hierfiir eingerichtet ist.

Fahrbare Hebebiihnen diirfen nur verfahren werden, wenn sich das Lastaufnahmemittel
in Fahrstellung befindet. Hiervon darf abgesehen werden, wenn die hierbei erforderliche
Standsicherheit gegeben und im Priifbuch nach Abschnitt 2.9.4 bescheinigt ist.

Lastaufnahmemittel diirfen nicht absichtlich in Schwingungen versetzt werden. Gegen-
stande diirfen weder auf das Lastaufnahmemittel geworfen noch von ihm abgeworfen

werden.
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2.4

2.4

2.4.2

2.5

2.51

2.5.2

60

Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel

Das Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel ist nur als Versetzfahrt und

nur unter folgenden Bedingungen zuldssig:

1. Das Verfahren mit personenbesetztem Lastaufnahmemittel muss im Hinblick auf die
Standsicherheit im Priifbuch bescheinigt sein.

2. Folgende Fahrgeschwindigkeiten diirfen nicht iberschritten werden:

a) beiaufSchienen verfahrbaren Hubarbeitsbithnen nach DIN EN 280 ,,Fahrbare
Hubarbeitsbiihnen; Berechnung; Standsicherheit; Bau; Sicherheitsanforderun-
gen und Prifung® 3,0 m/s,

b) beianderen Hebebiihnen 1,6 m/s.

3. Im Fahrbereich der Hebebiihne diirfen sich keine Hindernisse befinden.

4. Fahrbewegungen diirfen nurim gegenseitigen Einverstandnis zwischen den
Personen auf dem Lastaufnahmemittel und dem Fahrer am Fahrerplatz durchgefiihrt
werden.

5. Der Fahrweg muss so beschaffen sein, dass die Standsicherheit nicht beeintrachtigt
und die Personen auf dem Lastaufnahmemittel nicht gefahrdet werden.

6. Der Fahrzeugfiihrer muss die Fahrbahn und den zu durchfahrenden Raum tiber-
blicken kénnen, oder der Fahrbereich muss gesichert sein.

An Hubarbeitsbiihnen diirfen Fahrbewegungen und gleichzeitig Bewegungen der
Arbeitsbiihne nur
e im Zusammenhang mit Montage-, Instandhaltungs- oder dhnlichen Arbeiten an
Fahrleitungsanlagen
und
 im Beisein sowie nach Weisung eines Aufsichtfiihrenden
durchgefiihrt werden. Die Arbeitsbiithne darf hierbei héchstens bis zu einer Ausladung
von 5m, gemessen von der Begrenzung des Fahrzeuges oder des fahrbaren Unterge-
stells, ausgefahren werden. Zwischen dem Aufsichtfiihrenden und den beteiligten Per-
sonen muss eine gegenseitige Verstandigung sichergestellt sein.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Einsatz von Hubarbeitsbiihnen an oder in der
Ndhe ungeschiitzter elektrischer Anlagen

Fiir Arbeiten an oder in der Ndhe von ungeschiitzten aktiven Teilen elektrischer Anlagen

diirfen Hubarbeitsbiihnen nur eingesetzt werden, wenn die Arbeitsbiihne so isoliert ist,

dass

1. Personen durch ihren Standort auf der Arbeitsbiihne gegen Erde und gegen die im
unmittelbaren Arbeitsbereich befindlichen mit Erde oder einem anderen Potential in
Verbindung stehenden Teile isoliert sind (Standortisolierung),

2. die Isolierung fiir die Nennspannung der Anlage — mindestens aber fiir 1000V -
bemessen ist,

3. leitfahige Teile die Standortisolierung nicht beeintrachtigen
und

4. die Arbeitsbiihne beim Bruch von Isolatoren nicht abstiirzen kann.

Sofern fiir Arbeiten im Bereich oberhalb von unter Spannung stehenden Oberleitun-
gen elektrischer Bahnen oder Freileitungen Hubarbeitsbiihnen verwendet werden, die
nicht soisoliert sind, dass die Spannung der Oberleitung oder der Fahrleitung durch die
Hubeinrichtung weder auf die Arbeitsbiihne noch auf das Fahrzeug oder das fahrbare
Untergestell verschleppt wird, und bei denen die Isolation von Flur oder vom Fahrzeug

DGUV Regel 100-500



2.5.3

2.5.4

2.6

2.6.1

2.6.2

2.6.3

2.6.4

2.6.5

2.7

2.8

2.81

2.8.2

2.8.3

Kapitel 2.10

odervom fahrbaren Untergestell aus unbeabsichtigt iberbriickt werden kann, ist sicher-
zustellen, dass Teile der Hubarbeitsbiihne nicht die Leitungen beriihren oder sich diesen
soweit ndhern kdnnen, dass die Gefahr einer Spannungsverschleppung auf die Hub-
arbeitsbiihne besteht.

Werden von Hubarbeitsbiihnen aus Arbeiten an oderin der Nahe von ungeschiitzten
aktiven Teilen elektrischer Anlagen ausgefiihrt, miissen sich mindestens zwei Personen
auf der Arbeitsbiihne aufhalten. Dies gilt nicht fiir Arbeiten geringen Umfanges, z.B. die
Uberwachung von Leuchten oder die Untersuchung von Oberleitungen.

Isolatoren an Hubarbeitsbiihnen sind regelmafig zu reinigen.

Zusadtzliche Anforderungen beim Betrieb von Hubarbeitsbhiihnen

Hubarbeitsbiihnen, die nur fiir den Einsatz in geschlossenen Rdumen geeignet sind,
diirfen nicht aufierhalb solcher Rdume eingesetzt werden.

Kennleuchten fiir gelbes Blinklicht an fahrbaren Hubarbeitsbiihnen sind bei Aufstellung
im Verkehrsbereich von Schienenfahrzeugen oder kraftbetriebenen gleislosen Fahrzeu-
gen einzuschalten.

Sind bei Hubarbeitsbiihnen seitlich ausgeschwenkte Arbeitsbithnen oder Tragkonstruk-
tionen im Verkehrsbereich von StraBenfahrzeugen niedriger als 4,5 m tber Flur abge-
senkt, ist der Bereich unter der Arbeitsbiihne und der Tragkonstruktion zu sichern.

Bei Hubarbeitsbiihnen diirfen die betriebsmafiigen Bewegungen der Arbeitsbiihne nur
von dieser aus gesteuert werden.

Bei hoheren Windstarken, als sie fiir den Betrieb zuldssig sind, ist der Betrieb einzu-
stellen und die Arbeitsbiihne in Grundstellung zu bringen.

Auf3erbetriebnahme

Kraftbetriebene und kraftbewegte Hebebiihnen sind nach Auerbetriebnahme gegen
unbefugte Benutzung zu sichern.

Instandhaltung

Vor Beginn von Instandhaltungsarbeiten unter angehobenen Teilen von Hebebiihnen
sind diese gegen unbeabsichtigte Bewegung zu sichern.

Nach Bruch eines Tragmittels sind Tragkonstruktionen und Triebwerk einschlielich der
Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung eines Absturzes oder Absinkens des Last-
aufnahmemittels bei Seil-, Ketten-, Riemen-, Getriebe- oder Tragmutterbruch oder bei
Undichtigkeiten im hydraulischen oder pneumatischen Leitungssystem zu untersuchen.
Beschédigte Teile sind zu erneuern.

Bei Spindelhubwerken, deren Tragmutter durch eine unbelastet mitlaufende Folgemutter
gesichert ist, ist mit der Tragmutter stets auch die Folgemutter auszutauschen. Der
Austausch von Druckschlduchen sowie von Trag- und Folgemuttern ist im Priifbuch nach
Abschnitt 2.9.4 zu vermerken.
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2.9

2.91

2.9.2

2.9.3

2.9.31

2.9.3.2

62

Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen
sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten
Personen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bis-
herige Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Regelmafige Priifungen

Hebebiihnen sind nach der ersten Inbetriebnahme in Abstdnden von langstens einem
Jahr durch einen Sachkundigen priifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Hebebiihnen hat und mit den einschldgigen
Staatlichen Vorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften und allgemein anerkannten
Regeln der Technik (z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische
Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder der Tiirkei oder anderer
Vertragsstaaten des Abkommens (iber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit ver-
traut ist, dass er den betriebssicheren Zustand von Hebebiihnen beurteilen kann.

AuBBerordentliche Priifungen

Hebebiihnen mit mehr als 2m HubhGhe sowie Hebebiihnen, die dafiir bestimmt sind,
dass Personen auf dem Lastaufnahmemittel mitfahren oder sich unter dem Lastauf-
nahmemittel oder der Last aufhalten, sind nach Anderungen der Konstruktion und nach
wesentlichen Instandsetzungen an tragenden Teilen vor der Wiederinbetriebnahme
durch einen Sachverstandigen priifen zu lassen.

Sachverstdndiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung
besondere Kenntnisse auf dem Gebiet der Hebebiihnen hat und mit den einschlégi-
gen staatlichen Vorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften und allgemein anerkann-
ten Regeln der Technik (z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische
Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder der Tiirkei oder anderer
Vertragsstaaten des Abkommens (iber den Europdischen Wirtschaftsraum) vertraut ist.
Er muss Hebebiihnen priifen und gutachtlich beurteilen kénnen.

Priifumfang

Die regelmafige Priifung nach Abschnitt 2.9.1ist im Wesentlichen eine Sicht- und Funk-
tionspriifung. Sie erstreckt sich auf die Priifung des Zustandes der Bauteile und Einrich-
tungen, auf Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen und Vollstédn-
digkeit des Priifbuches.

Der Umfang der auBBerordentlichen Priifung nach Abschnitt 2.9.2 richtet sich nach Art

und Umfang der Anderung der Konstruktion oder der Instandsetzung.

DGUV Regel 100-500



Kapitel 2.10

2.9.4 Priifbuch
2.9.41 Uberdie Priifung von Hebebiihnen ist durch Priifbuch Nachweis zu fiithren.

2.9.4.2 Das Priifbuch hat die Befunde iiber die Priifung vor der ersten Inbetriebnahme sowie die
regelmafigen und auBerordentlichen Priifungen — gegebenenfalls die Bescheinigungen
iber die (EG-)Baumusterpriifung sowie die EG-Konformitatserklarung — zu enthalten. Die
fiir die regelmafigen Priifungen erforderlichen Unterlagen miissen beigefiigt sein.

2.9.4.3 Der Befund muss enthalten:
1. Datum und Umfang der Priifung mit Angabe der noch ausstehenden Teilpriifungen,
2. Ergebnis der Priifung mit Angabe der festgestellten Mangel,
3. Beurteilung, ob der Inbetriebnahme oder dem Weiterbetrieb Bedenken entgegen-
stehen,
4. Angaben iiber notwendige Nachpriifungen,
5. Name, Anschrift und Unterschrift des Priifers.

2.9.4.4 Die Kenntnisnahme und die Abstellung festgestellter Mdngel sind vom Unternehmerim
Befund zu bestétigen.
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Kapitel 2.11

Vorbemerkung

In diesem Kapitel werden die Betriehsbestimmungen fiir Maschinen aus den Unfallverhiitungs-
vorschriften
 ,Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunststoffindustrie“ (VBG 22),
 ,Verdichter“ (VBG 16)

und
o ,Zentrifugen“ (VBG 72)
zusammengefasst.

Ziel dieses Kapitels ist es, die in der Betriebssicherheitsverordnung enthaltenen allgemeinen

Anforderungen fiir Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie, der Gummi- und Kunststoff-
industrie sowie Verdichter und Zentrifugen zu konkretisieren.
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Teil 1:
Arbeitsmaschinen der chemischen Industrie,
der Gummi- und Kunststoffindustrie

1 Anwendungsbereich

1.1 Teil 1 dieses Kapitels findet Anwendung auf Maschinen

« zur Herstellung und zur Be- und Verarbeitung von chemischen, pharmazeutischen
und kosmetischen Stoffen, Zubereitungen und Erzeugnissen,

e zur Herstellung von Anstrichstoffen,

 zur Aufbereitung, Be- und Verarbeitung sowie Wiedergewinnung von Kautschuk,
Gummi oder Kunststoffen
sowie

e zum Schweif3en von thermoplastischen Materialien.

1.2 Teil 1 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf
 SpritzgieBmaschinen,
o Exzenter- und verwandte Pressen,
hydraulische Pressen,
Spindelpressen,
» Nahrungsmittelmaschinen,
Textilmaschinen,
Reaktionsgiefmaschinen mit Formentrdagern zur Herstellung von Schuhen und
Schuhteilen sowie zum Ansohlen,
das Schweifen von Hand mit HeiBluftgerdten.

2 Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 1 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Bandmesserschneidemaschinen sind Maschinen, auf denen mittels umlaufendem oder
oszillierendem Bandmesser oder Schneiddraht Gummi oder Kunststoff geschnitten wird.

2. Blasformmaschinen sind Maschinen, die entweder nach dem Prinzip des Extrudie-
rens oder nach dem des SpritzgieBBens einen Vorformling kontinuierlich oder diskon-
tinuierlich herstellen und in einem zweiten sich anschlie3enden Arbeitsgang diesen
Vorformling mittels Druckluft in ein feststehendes oder sich bewegendes formgeben-
des Blaswerkzeug hinein zum fertigen Hohlk&rper aufblasen.

3. Extruder sind Einrichtungen, die feste bis fliissige Formmasse ibernehmen, trans-
portieren, verdichten und kontinuierlich durch ein formgebendes Werkzeug pressen.
Dabei kann die Formmasse temperiert, verdichtet, gemischt, plastifiziert, homogeni-
siert, filtriert, compoundiert, chemisch umgewandelt, entgast oder begast werden.

4. Farbwalzwerke sind Einrichtungen, die in einem Walzenspalt Farben und dhnliche
Mischungen zerkleinern, mischen oder homogenisieren.

5. Filterpressen, sind Pressen zum Abtrennen fester Bestandteile aus Fliissigkeiten, bei
denen eine Vielzahl von Filterplatten paketformig angeordnet sind, die wahrend des
Filtervorganges hydraulisch oder mechanisch zusammengehalten und von der zu filt-
rierenden Fliissigkeit unter Uberdruck parallel durchstromt werden.

6. Formschdummaschinen sind Maschinen, die Formteile unter Zufuhr von Warme aus
expandierbarem Polymerisat herstellen.

7. Innenmischer sind Mischer, die Kunststoff-, Kautschuk- oder @hnliche Mischungen
unter Einwirkung von rotierenden Knetwerkzeugen und unter Krafteinwirkung eines
im Einflllschacht beweglichen Stempels herstellen.

8. Kalander sind Einrichtungen, die in einem Spalt zwischen rotierenden Walzen oder
einer Walze und einer feststehenden Platte Losungen, Dispersionen, Bahnen, Kaut-
schuk bzw. Kautschukmischungen formgebend be- oder verarbeiten.
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9. Mischer sind Einrichtungen, die durch Bewegen von Werkzeugen oder Behdltern
Stoffe mischen.

10. Raupenabziige sind Abziige, mit denen kontinuierlich in Strangform hergestellte
Produkte abgezogen und weitergefordert werden.

11. ReaktionsgieBmaschinen sind Maschinen, die mindestens zwei fliissige reaktions-
fahige Komponenten aufnehmen, in verarbeitungsfahigen Zustand bringen, dosie-
ren, mischen und austragen.

12. Reck- und Streckwerke sind Werke, auf denen Folien, Fasern oder Bandchen und
Monofile aus Thermoplasten verstreckt werden, um deren Festigkeit zu erh6hen. Der
Streckvorgang kann bei Folien in einer oder in zwei Achsrichtungen erfolgen.

13. Reifen-Vulkanisierpressen sind Pressen, in denen Reifenrohlinge zum fertigen Fahr-
zeugreifen geformt und vulkanisiert werden.

14. Reifen-Raumaschinen sind Maschinen, die mit einem rotierenden Werkzeug die
Laufflache von Reifen entfernen und die Karkasse aufrauen, wobei die Reifen fest
eingespannt und motorisch um ihre Laufachse gedreht werden.

15. Rollenstanzen sind Stanzen, die dem Stanzen von Teilen aus Platten oder Folien
dienen.

16. Riihrwerke sind Einrichtungen zum Riihren von Fliissigkeiten und Zubereitungen,
deren charakteristische Bauteile angetriebene Rithrwellen mit Rithrwerkzeugen sind,
die sowohlin einen Behalter fest eingebaut sein als auch mechanisch odervon Hand
aus einem Behdlter herausbewegt oder herausgenommen werden kénnen.

17. Rundldufer-Tablettiermaschinen sind Maschinen in mehrstempeliger Bauweise, bei
denen die Presswerkzeuge kurvengesteuert in einem zwischen Ober- und Unterstem-
pel befindlichen rotierenden Mittelstiick eine translatorische Schliebewegung aus-
fiihren, und zur Herstellung von Tabletten, Dragierkernen oder dhnlichen Presslingen
dienen.

18. Schweiflmaschinen sind Maschinen, die Halbzeugteile aus gleichen oder d@hnlichen
thermoplastischen Materialien an den zu verbindenden Flachen erwdrmen, zusam-
menpressen und unter Druck erkalten lassen.

19. Walzwerke der Gummi- und Kunststoffindustrie sind Maschinen, die in einem Wal-
zenspalt Kunststoff-, Kautschuk- und ahnliche Mischungen zerkleinern, mischen,
temperieren, mastizieren oder homogenisieren.

20.Warmformmaschinen sind Maschinen, die thermoplastisches Tafel- oder Folienmate-
rial durch Erwdrmen in einen formbaren Zustand versetzen und mittels Vakuum oder
Druckluft und gegebenenfalls anderen Streckhelfern zu einem Formteil verformen.

21. Wickelmaschinen sind Maschinen, auf denen Folien, Gewebebahnen, Schaumstoff-
bahnen, Fasern oder dergleichen auf- oder abgewickelt werden.

22.Zerkleinerungsmaschinen sind Maschinen, die durch Bewegung von Werkzeugen
feste oder plastische Stoffe zerkleinern.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Einrichtungen, Sichthilfen, abschlie3bare Befehlseinrichtungen
und Ersatzmafinahmen

Der Unternehmer hat die Versicherten mit

 Einrichtungen zum Riisten, zum Beheben von Storungen, zum Instandhalten,

« Einrichtungen an Blasformmaschinen, die das Justieren des Schlauches bei laufender
Maschine ermoglichen,

e Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmasse bei Extrudern
und

» abnehmbaren Verdeckungen an Walzenspalten von Farbwalzwerken

vertraut zu machen.
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Einrichtungen nach Abschnitt 3.1.1 sind an gut zuganglicher Stelle bereitzuhalten.

Einrichtungen nach Abschnitt 3.1.1 sind vor Arbeitsbeginn auf sichtbare Mangel zu
priifen.

Die Funktionsfahigkeit von Sichthilfen fiir die Uberwachung von Gefahrbereichen ist
mindestens einmal pro Schicht zu priifen.

Die Versicherten haben festgestellte Mangel nach den Abschnitten 3.1.3 und 3.1.4 dem
Aufsichtfiihrenden unverziiglich mitzuteilen.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iliberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Der Unternehmer hat bei Vorliegen eines Mangels dafiir zu sorgen, dass die Arbeits-
maschinen stillgesetzt oder vorhandene Gefahrbereiche abgesperrt werden. Erst

nach Beseitigung des festgestellten Mangels diirfen die Arbeiten wieder aufgenommen
werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei mehrfach verschlieBbaren Hauptbhefehls-
einrichtungen die fiir die Mehrfachsicherung verwendeten Schlosser unterschiedliche
Schliissel besitzen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Schliissel fiir verschlieRbare Befehlseinrich-
tungen und fiir Schalter, mit denen sicherheitstechnische Schaltungen auf3er Betrieb
gesetzt werden kdnnen, von einem von ihm benannten Aufsichtfiihrenden unter Ver-
schluss gehalten werden. Der Unternehmer hat die Ausgabe der Schliissel durch
Betriebsanweisung zu regeln.

Kann eine Gefahrdung von Versicherten nicht durch vorgesehene

e Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmasse an Extrudern,

e Einrichtungen zum Schutz gegen Dampf oder heifes Wasser an Formschaum-
maschinen,

» fangende Schutzeinrichtungen gegen das Abfliegen grober Partikel bei Reifen-
Raumaschinen
und

e Einrichtungen gegen Riickschlagen des Zerkleinerungsgutes aus der Einfiilléffnung
an Zerkleinerungsmaschinen

vermieden werden, hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass geeignete Ersatzmaf3-

nahmen getroffen werden.

Ersatzmafinahmen sind z.B.

o Umzdunung oder Umwehrung des Gefahrbereiches,

 Aufstellung von Spritzwdnden,

o Warn- und Meldeeinrichtungen fiir den Fall unkontrollierten Austritts gefdhrlicher
Stoffe,

« persinliche Schutzausriistungen.

Riisten, Beheben von Storungen und Instandhalten

Verschliebare Hauptbefehlseinrichtungen sind zu Beginn des Riistens, Behebens von
Storungen und Instandhaltens in der ,,Aus“-Stellung mit einem Schloss zu sichern. Der
Schliissel ist fiir die Dauer dieser Arbeiten von demjenigen bei sich zu tragen, der die

Arbeiten durchfiihrt.
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Sind fiir die Durchfiihrung der Arbeiten nach Abschnitt 3.2.1 mehr als drei Personen
erforderlich, hat der Unternehmer einen Aufsichtfiihrenden fiir die Sicherung der Haupt-
befehlseinrichtung zu benennen. Arbeiten mehrere Arbeitsgruppen zusammen, hat der
Unternehmer fiir jede Arbeitsgruppe einen Aufsichtfiihrenden zu benennen.

Hinsichtlich Aufsichtfiihrender siehe Erlduterungen zu Abschnitt 3.1.5.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an kraftbetriebenen Arbeitsmaschinen ohne
verschlieBbare Hauptbefehlseinrichtungen sichergestellt ist, dass eine Gefahrdung
durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Arbeitsmaschinen vermieden ist.

Dies wird z. B. erreicht durch

e Losen und Sichern des Steckers (z. B. durch Ablage des Steckers in einen abschlief3-
baren Behdilter),

 Unterbrechen des Steuer- und Kraftstromkreises durch Entfernen von Sicherungen
oder Offnen des Trennschalters mit entsprechendem Sichern gegen Wiederein-
schalten sowie Einschaltprobe vor Ort,

e mechanische Trennung von Antrieb und Arbeitsmaschine.

Der Unternehmer hat fiir das Riisten, Beheben von Stérungen und Instandhalten an
Maschinen mit kraftbewegten Einbauten oder Maschinengehausen, von denen Gefahr-
dungen ausgehen konnen, die erforderlichen SchutzmaBnahmen, die ein sicheres
Arbeiten gewdhrleisten, zu treffen. Er hat die dort beschaftigten Versicherten mit den
SchutzmaBnahmen vertraut zu machen.

Schutzmafinahmen sind z.B.

e Zuleitungen abklemmen,

 abschlief3bare Schalter mit Trennereigenschaften abschalten und verschliefSen,

e Steckvorrichtungen trennen und die Stecker sichern,

« Sicherungen entfernen und durch Blindeinsdtze ersetzen,

e mechanische Trennung vom Antrieb, z. B. Entfernen des Antriebriemens, Trennen der
Riihrerwelle an der Kupplung und Absenken,

e bei hydraulischen und pneumatischen Antrieben Drucklosmachen, z. B. Entfernen
von Leitungsteilen der Zu- und gegebenenfalls Abfiihrung fiir die Antriebsenergie
und Entlasten der Druckspeicher,

e Einbau von Stempeln zum Hochhalten von Maschinenteilen.

Der Unternehmer hat fiir das Riisten, Beheben von Stérungen und Instandhalten die
erforderlichen SchutzmaBnahmen zu treffen, wenn auf Grund des zu verarbeitenden
Produktes Gesundheitsgefahren nicht auszuschlieffen sind. Er hat die dort beschaftig-
ten Versicherten mit den SchutzmaBnahmen vertraut zu machen.

Schutzmaf3nahmen sind z.B.
» Absaugeinrichtungen an den Entstehungsstellen,
e persdnliche Schutzausriistungen.

Versicherte, die an der Maschine beschaftigt sind, haben dem Aufsichtfiihrenden
Unregelmafigkeiten im Betrieb der Maschine oder Stérungen unverziiglich mitzuteilen.

Unregelmdpigkeiten sind z.B.

o Temperatur- oder Druckabweichungen,
e Gerduschdnderungen,

« erhéhte Leistungsaufnahme,

« ungewdhnliche Erschiitterungen.
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Storungen sind z.B.

 Ausfall oder Beschddigung einer Schutzeinrichtung,

e Leitungsbruch bei hydraulischen oder pneumatischen Leitungen,
e Beschddigung von elektrischen Leitungen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Unregelmafigkeiten oder Stérungen
im Betrieb der Maschine gepriift wird, ob ein die Sicherheit der dort beschéftigten Ver-
sicherten beeintrachtigender Mangel vorliegt. Liegt ein Mangel vor, hat er dafiir zu
sorgen, dass der Betrieb der Maschine bis zur Beseitigung des festgestellten Mangels
eingestellt wird.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Maschinen, die aus betriebsbedingten
Griinden nicht unverziiglich stillgesetzt werden kénnen, bei weiterem Betrieb andere
technische oder organisatorische MaBnahmen getroffen werden.

Betriebsbedingte Griinde sind z.B.
e durch Abkiihlung hart werdendes Material,
« exotherme Reaktionen.

Andere MafsSnahmen sind z.B.

» Absperren des Arbeitsbereiches,

« Ersetzen der ausgefallenen Schutzeinrichtung durch stdndige persénliche
Uberwachung,

 persinliche Schutzausriistungen.

Besondere Anforderungen an Walzwerke, Riihrwerke, Innenmischer,
Zerkleinerungsmaschinen, Farbwalzwerke und Reifen-Vulkanisierpressen

Walzen, deren Reinigung wahrend des Betreibens erfolgen muss, diirfen nurvon der
Auslaufseite gereinigt werden.

Ist ein Reinigen nach Abschnitt 3.3.1 nicht moglich, hat der Unternehmer geeignete
technische MaBnahmen zu treffen.

Mafsnahmen sind z. B. am Walzengestell aufgelegte oder befestigte Verdeckungen des
Walzenspalts.

Riihrwerke, die nicht durch konstruktive Manahmen oder Verdeckungen gegen das Beriih-
ren beweglicher Teile gesichert sind, diirfen nur dann betrieben werden, wenn durch die
aufgenommene Antriebsleistung keine Gefdhrdung hervorgerufen werden kann und eng-
anliegende Kleidung und bei langen Haaren Haarnetze oder Kappen getragen werden.

Hinweis:
Gefdhrdungen sind in der Regel nicht zu erwarten, wenn die aufgenommene Leistung
den Wert von 300 W nicht iibersteigt.

Werden an Innenmischern Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchgefiihrt,
bei denen eine Verletzungsgefahr durch den Stempel oder den Klapp- oder Schiebe-
sattel moglich ist, sind diese Maschinenteile gegen Bewegungen zu sichern.

Wird an Zerkleinerungsmaschinen Material, bei dem Schlingenbildung auftreten kann,
verarbeitet und kann die Maschine aus betrieblichen Griinden nicht mit Einrichtungen
gesichert werden, die die Zerkleinerungswerkzeuge beim Heranziehen von Korperteilen
durch Schlingen sofort zum Stillstand bringen, hat der Unternehmer dafiir zu sorgen,
dass das Material auf eine maximale Lange von 200 mm vorzerkleinert wird.
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Zu Schlingenbildung neigen z. B. Fasern oder Streifen aus Kunststoff, aber auch
Folien.

Werden an Zerkleinerungsmaschinen Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten
durchgefiihrt und besteht bei manueller Bewegung des Rotors die Gefahr von Schnittver-
letzungen, hat der Unternehmer geeignete Einrichtungen zum Festsetzen des Rotors zur
Verfligung zu stellen.

Geeignete Einrichtungen sind z. B. Passstiicke aus Holz.

Versicherte, die mit Arbeiten nach Abschnitt 3.3.6 beschaftigt werden, haben den Rotor
nach jeder Bewegung mit den zur Verfiigung gestellten Einrichtungen festzusetzen.

Versicherte haben beim Reinigen von Farbwalzwerken wahrend des Ganges an der
Einlaufseite eine Verdeckung auf den Walzenspalt aufzulegen.

Versicherte diirfen an Reifen-Vulkanisierpressen das Vorbombieren nur bei eingelegtem
Reifenrohling vornehmen.

Versicherte diirfen an Streckwerken fiir Bandchen und Monofile das Nachlegen gerisse-
ner Bandchen oder Monofile nur mit den zur Verfiigung gestellten Einrichtungen durch-
flihren.

Solche Einrichtungen sind z. B. Saugpistolen.

Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sol-
len sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Fiir Arbeitsmaschinen nach Abschnitt 1 wird empfohlen, die nachstehenden Priifungen
durchzufiihren:

1. An Walzwerken und Kalandern an Schutzeinrichtungen fiir Einzugswalzen

a) Priifung der beweglichen Verdeckungen, Tiiren in Umzdunungen, Schutzeinrich-
tungen mit Anndherungsreaktion oder Not-Befehlseinrichtungen nach Bedarf,
mindestens jedoch einmal wochentlich, durch den Maschinenfiihrer auf Funktion
und Nachlauf der Walzen,

b) Priifung ob der Nachlauf der Einzugswalzen weniger als 1/3 Umdrehungen bei
maximaler Drehzahlim Leerlauf betrdagt durch den Maschinenfiihrer,

¢) Priifung und Nachstellung der Bremseinrichtung vor erneuter Inbetriebnahme
durch eine befdhigte Person, wenn nach Buchstabe b) ein Nachlauf von mehr als
1/3 Umdrehungen festgestellt wird;
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2. an Blasformmaschinen
Priifung der Einrichtungen fiir das gefahrlose Justieren des Schlauches bei laufender
Maschine nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjahrlich, durch den Maschi-
nenfiihrer;

Einrichtungen fiir das gefahrlose Justieren sind z.B.:

» Abdeckbleche,

e automatische Justiereinrichtungen,

 besondere, vom Hersteller der Maschine fiir die Justierung gelieferte Hilfsmittel,
die ein Justieren bei geschlossener Schutzeinrichtung zulassen.

3. an Extrudern
Priifung der Einrichtungen zum gefahrlosen Nachstopfen der Formmassen nach
Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjdhrlich, durch den Maschinenfiihrer;

4. an Farbwalzwerken
Priifung der abnehmbaren mit dem Antrieb gekoppelten Verdeckungen an der
Einlaufseite nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjahrlich, durch den
Maschinenfiihrer
und

5. an begehbaren Innenmischern
Priifung der formschliissigen Einrichtungen zum Hochhalten des Stempels und des
Klapp- oder Schiebesattels nach Bedarf, mindestens jedoch einmal halbjghrlich,
durch den Maschinenfiihrer.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass er
1. bei einer Priifung nach Abschnitt 3.4.1 Nr. 2 bis 5 vom Maschinenfiihrer
oder
2. beieiner Priifung durch eine befdhigte Person vor der ersten Inbetriebnahme und
nach Anderungen oder Instandsetzungen von diesem
sofort davon in Kenntnis gesetzt wird, wenn Mdngel festgestellt werden, die nicht sofort
beseitigt werden kdnnen und durch die eine Gefdhrdung der Versicherten gegeben ist.
Ist dies der Fall, so hat der Unternehmer die Maschine sofort still zu setzen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass das Ergebnis der durchgefiihrten Priifungen

e nach Abschnitt 3.4.1 Nr. 1 Buchstabe ¢) und Abschnitt 3.4.2 Nr. 2 bis 5 mit Angabe des
Priifumfanges und des Priifdatums durch eine befdhigte Person,

e nach Abschnitt 3.4.1 Nr.1 bis 5 mit Angabe des Priifdatums durch den jeweiligen
Maschinenfiihrer

in einem Priifbuch oder einer Maschinenkartei dokumentiert wird.

Der Unternehmer hat die Priifergebnisse nach Abschnitt 3.4.3 mindestens zwei Jahre
aufzubewahren.

DGUV Regel 100-500



Teil 2:
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Kompressoren und Vakuumpumpen

1.1

1.2

Anwendungsbereich

Teil 2 dieses Kapitels findet Anwendung auf die Aufstellung und den Betrieb von kraft-
betriebenen Kompressoren und Vakuumpumpen.

Zusdtzliche Empfehlungen zur Priifung von Kompressoren und Vakuumpumpen siehe
Abschnitt 3.6.

Teil 2 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

» Kompressoren in Acetylenanlagen,

« Kompressoren in Kdlteanlagen,

o Kompressoren in Sauerstoffanlagen,

» Turbokompressoren fiir Luft, deren héchstzuldssiger Betriebsdruck 0,2 bar nicht
tiberschreiten kann,

Zu diesen Turbokompressoren gehdren insbesondere Ventilatoren.

Turbokompressoren in Gasturbinentriebwerken und -anlagen sowie Ladeluft-
kompressor fiir Verbrennungsmotoren,
« Vakuumpumpen, deren absoluter Ansaugdruck 10-3 bar unterschreitet,

Dies sind die kinetischen sowie die gasbindenden Vakuumpumpen.

und
» Kompressoren mit einer Motorleistung von nicht mehrals 0,5 kW.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 2 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Kompressor ist eine Maschine, die Luft, Gase oder Dampfe zu einem héheren Druck
als dem Ansaugdruck komprimiert. Ein Kompressor besteht aus dem blofen Kom-
pressor selbst, der Antriebsmaschine und jedem mitgelieferten Bauteil oder Gert,
das fiir den sicheren Betrieb notwendig ist.

2. Vakuumpumpe ist eine Maschine zur Erzeugung, Verbesserung und oder Aufrecht-
erhaltung eines Vakuums.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit
Aufstellung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren so aufgestellt werden, dass
sie sicher betrieben werden konnen.

Ein sicherer Betrieb setzt unter anderem voraus, dass die Aufstellung so erfolgt,
dass die Kompressoren ausreichend zugdnglich sind und die erforderliche Kiihlung

gewdhrleistet ist.

Eine ausreichende Zugdnglichkeit ist gewdhrleistet, wenn Kompressoren so aufgestellt
sind, dass sie ohne besondere Erschwernisse betdtigt und gewartet werden kénnen.
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Die Umgebungstemperatur soll im Allgemeinen bei stationdr aufgestellten Luftkom-
pressoren mit dlgeschmierten Druckrdumen und Luftkiihlung 40 °C bei fahrbaren
Anlagen sowie bei stationdr aufgestellten Baustellenkompressoren 50 °C nicht iiber-
Schreiten.

Bei der Aufstellung ist auch zu beachten, dass unzuldssige Schwingungen nicht in das
Aufstellungsgebdude oder benachbarte Anlagen libertragen werden kénnen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren, einschlieBlich ihrer Aus-
riistung, in Arbeitsraumen nur aufgestellt werden, wenn durch deren Betrieb eine Larm-
gefdahrdung fiir die Versicherten nicht gegeben ist.

Unter Arbeitsrdumen sind nicht Arbeitsbereiche von Kompressorstationen zu verste-
hen, auch nicht, wenn in ihnen ldngere Zeit Titigkeiten zur Instandhaltung ausgefiihrt
werden.

Muss am Aufstellungsort von Kompressoren mit dem Austritt von brennbaren Stoffen
aus dem Kompressor gerechnet werden, welche mit der Umgebungsluft eine gefdhrliche
explosionsfahige Atmosphare bilden kénnen, sind die Gefahrbereiche in Zonen einzu-
teilen und in Abhéngigkeit davon MaBBnahmen zur Vermeidung von Explosionsgefahren
zu treffen.

Siehe ,,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)“ (BGR 104,).

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Raume zum Aufstellen von Kompressoren
mit Oleinspritzkiihlung mit einer Motorleistung von mehr als 40 kW so beschaffen oder
ausgeriistet sind, dass ein eventuell entstehender Kompressorbrand nicht auf angren-
zende Betriebsbereiche tibergreifen kann.

Hinsichtlich Beschaffenheit des Aufstellungsraumes wird dies z. B. erreicht, wenn der
Kompressor in einem Raum, dessen Wénde, Decken, FufSboden und Tiiren mindestens
in der Feuerwiderstandsklasse F30 bzw. T30 ausgefiihrt sind und in dem keine brenn-
baren Stoffe gelagert werden, aufgestellt ist.

Hinsichtlich der Ausriistung des Aufstellungsortes fiir Kompressoren mit einer Motor-
leistung von mehr als 40 kW wird dies z. B. erreicht, wenn der Fu3boden im Bereich um
den Aufstellungsort der Kompressoren aus unbrennbaren Werkstoffen besteht und
dariiber hinaus verhindert ist, dass auslaufendes Ol sich am FuBboden ausbreiten
kann.

Hierbei ist es auch erforderlich, dass in Néihe des Kompressors (mindestens 3 m) keine
entziindlichen Stoffe gelagert oder fiir Produktionszwecke bereitgestellt werden. Fer-
ner muss die Decke liber dem Kompressor mindestens in Feuerwiderstandsklasse F30
ausgefiihrt sein, wobei auch brennbare Anlagenteile, z. B. Kabeltrassen und derglei-
chen, nicht iiber dem Bereich des Kompressors angebracht sein diirfen.

Kompressoren mit einer Motorleistung von mehr als 100 kW sollten in einem eigenen
Raum aufgestellt sein.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Luftkompressoren die Ansaugoffnungen
so angeordnet werden, dass gefdahrliche Beimengungen nicht angesaugt werden kdnnen.

Gefthrliche Beimengungen sind z. B. Losemittelddmpfe, aber auch Stidube und andere
schddliche Stoffe. Ahnliches gilt auch fiir Funkenflug.
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Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren an Orten, an denen auf Grund
benachbarter Anlagen explosionsfahige Atmosphare auftreten kann, nur aufgestellt wer-
den, wenn MaBnahmen zur Vermeidung von Explosionen getroffen sind.

Inbetriebnahme

Konnen an Kompressoren Fliissigkeitsschlage mit gefahrlichen Auswirkungen auftreten,
missen die Kompressionsraume vor jeder Inbetriebnahme auf vorhandene Fliissigkeit
kontrolliert und erforderlichenfalls entleert werden.

Luftkompressoren mit 6lgeschmierten Druckraumen

Luftkompressoren mit lgeschmierten Druckrdumen miissen so betrieben werden, dass
die in Spalte 4 der Tabelle jeweils vorgegebene Kompressionsendtemperatur nicht iiber-
schritten wird.

Die vorgegebenen Kompressionsendtemperaturen lassen sich bei Luftkompressoren
mit Luftkiihlung nur dann einhalten, wenn die Umgebungstemperaturen am Aufstel-
lungsort sowie die Ansaugtemperatur der Luft bestimmte Werte nicht iiberschreiten.
Die zuldssige Umgebungstemperatur am Aufstellungsort des Kompressors wird bei
dessen Auslegung beriicksichtigt und ist in der Betriebsanleitung enthalten.

Luftkompressoren mit 6lgeschmierten Druckraumen zur Erzeugung von Druckluft, die
in Luftsammelbehdlter oder Rohrleitungsnetze eingespeist wird, miissen so betrieben
werden, dass die in Spalte 5 der Tabelle (siehe Anhang) vorgegebenen Nachkiihltempe-
raturen nicht iberschritten werden.

Abweichend von den Abschnitten 3.3.1 und 3.3.2 diirfen die Kompressionsendtempera-
turen und die Temperaturen nach den Spalten 4 und 5 der Tabelle (siehe Anhang) tiber-
schritten werden, wenn durch besondere MaRnahmen die Bildung von Olalterungs-
produkten soweit vermindert ist, dass Brande und Explosionen nicht entstehen kdnnen.
Die Eignung der besonderen MaBnahmen ist nachzuweisen.

Die Eignung des Oles bei Anwendung hoherer Kompressionsendtemperaturen kann
z. B. durch die Hersteller- oder Lieferfirma des Oles zugesichert werden.

Kompressoren mit Oleinspritzkiihlung sind mit der vom Hersteller vorgegebenen
Betriebstemperatur zu betreiben. Die Filterpatronen am Olfilter und -abscheider sind
nach Angaben des Kompressorherstellers auszutauschen.

Vom Hersteller werden zur Vermeidung von Taupunktunterschreitungen bestimmte
Betriebstemperaturen vorgegeben. Diese Temperaturen sollen bei dem Betrieb

der Kompressoranlage eingehalten und iiberwacht werden. Die Uberwachung der
Betriebstemperatur kann in der Weise erfolgen, dass der Kompressor beispielsweise
taglich einmal kontrolliert wird.

Die Forderung nach rechtzeitigem Ersatz der Filterpatronen soll verhindern, dass der
vorhandene Bypass infolge des erhdhten Durchflusswiderstandes von verschmutzten
Filterpatronen éffnet und verschmutztes Ol den Druckrdumen zugefiihrt wird. Hier-
bei kénnen durch erhéhten Lagerverschleifs Gefahrenzustinde entstehen, die z. B. zu
Brdnden fiihren kénnen.
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Einrichtungen zum Entfernen angesammelter Fliissigkeit, die von Hand betétigt werden,
miissen entsprechend der Betriebsanweisung betrieben werden. Selbsttdtige Ablass-
einrichtungen sind regelmafig auf Wirksamkeit zu priifen.

Die Zeitabstdnde fiir die Uberpriifung der Wirksamkeit selbsttétiger Ablasseinrichtun-
gen sind von dem zu fordernden Stoff, von der Betriebsweise und Bauart des Kompres-
sors abhdngig. Sie lassen sich in allgemeiner Form nicht angeben. Der Unternehmer
hat sie deshalb auf Grund seiner Erfahrungen und der Angaben des Herstellers fest-
zulegen.

Aus den Anlagenteilen und aus den Kiihlern von Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1, die
der heiRen Druckluft ausgesetzt sind, miissen Olriickstinde und andere Ablagerungen
entsprechend der Betriebsanweisung entfernt werden.

Aus den heif3en Anlagenteilen, z. B. Leitungsstiicke, deren Armaturen, Ventilkammern,
Schallddmpfer, und den Kiihlern miissen die Olriickstinde entfernt werden, da sie
infolge ihrer pyrophoren Eigenschaft zur Ziindquelle werden kénnen.

Die Zeitabstdnde fiir das Entfernen der Ablagerungen richten sich nach den Oleigen-
Schaften und den Betriebsverhdltnissen der Anlage und werden daher vom Unter-
nehmer auf Grund der Betriebserfahrungen festgelegt.

Eine erste Kontrolle nach der Inbetriebnahme der Kompressorenanlage empfiehlt sich
nach etwa 500 Betriebsstunden, sollte jedoch nicht spdter erfolgen als nach einem
Jahr. Nach dem Erscheinungsbild der Ablagerungen kann dann der Termin fiir die
ndchste Kontrolle bestimmt werden. Schichtdicken der Ablagerungen tiber 2 mm kon-
nen schon gefdhrlich werden.

Der Unternehmer hat zum Schmieren der Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1 Ole zur
Verfligung zu stellen, die hinsichtlich Aufbau, Zahigkeit, Ziindtemperatur und Alterungs-
bestandigkeit fiir die vorgesehenen Betriebsbedingungen geeignet sind. Andere Ole diir-
fen nicht verwendet werden.

Der Einsatz geeigneter Ole zur Erzielung einer wirksamen Schmierung ist wichtig. Bei
Verwendung ungeeigneter Ole oder bei falscher Dosierung erhéht sich die Gefahr der
Riickstandsbildung oder der unzuldssigen Erwdrmung.

In den Fdllen, in denen besondere Verhdltnisse in der Art der Anlage oder durch die
Art der Betriebsbedingungen vorliegen, wird zweckmdpigerweise die Eignung des
Schmieréls durch das Zeugnis eines Priifinstitutes nachgewiesen. Aufbereitete Ole
kénnen nur verwendet werden, wenn ihre Eigenschaften den fiir Neudle zugelassenen
Grenzwerten entsprechen. Der Betreiber erbringt hierfiir zweckmdigerweise einen
Nachweis.

Der Unternehmer hat Olwechsel an Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1 nach Bedarf,
mindestens jedoch einmal jahrlich, zu veranlassen und zu dokumentieren. Abweichun-
gen sind zuldssig, wenn durch eine Olanalyse die weitere Brauchbarkeit des Oles nach-
gewiesen wird.

Fiir die Zeitabsténde der fiillig werdenden Olwechsel sind die Erfahrungen des
Betreibers sowie die Angaben des Herstellers zu beriicksichtigen.

Unterschiedliche Schmier6le fiir Kompressoren nach Abschnitt 3.3.1 diirfen nicht
gemischt werden. Abweichungen sind zuldssig, wenn durch eine Vertraglichkeitsanalyse
festgestellt wird, dass nachteilige Folgen, die zu Gefahrzustanden fiihren kénnen, nicht
zu erwarten sind.
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Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Feuer- oder Schweiflarbeiten sowie ande-
ren Arbeiten, die wirksame Ziindquellen erzeugen, in der Ndhe von in Betrieb befind-
lichen Kompressoren mit Oleinspritzkiihlung Brand- oder Explosionsgefahren vermieden
werden.

Andere Arbeiten, die wirksame Ziindquellen erzeugen, sind z. B. Schleifarbeiten.

Luftkompressoren zur Férderung brennbarer, fester Stoffe

Luftkompressoren zur Férderung brennbarer, fester Stoffe miissen so betrieben werden,
dass eine Entziindung des Staubes nicht moglich ist.

Dies wird z. B. bei der Férderung von Getreide- oder Futtermittelstduben erreicht, wenn
die zur Forderung verwendete Luft die Temperatur von 120 °C nicht liberschreitet.

Unter brennbaren Stoffen sind hier Stdube oder kbrnige, mit Stduben vermischte Fest-
stoffe zu verstehen, die jeweils mit Luftsauerstoff reagieren kbnnen und mit Hilfe der
erzeugten Druckluft gefordert werden.

Die Temperatur der komprimierten Luft wird im Druckstutzen des Kompressors oder
bei nachgeschalteten Ausriistungsteilen im Abgabestutzen, z. B. des Luftkiihlers, vor
Kontakt mit dem Fordergut gemessen.

Kompressoren zum Komprimieren von Gasen oder Dampfen
mit gefdhrlichen Eigenschaften

Ist bei Kompressoren zum Komprimieren von Gasen oder Ddmpfen, deren Zusammen-
setzung auflerhalb des Explosionsbereiches liegt, nicht auszuschlieen, dass sich ein
explosionsfahiges Gemisch bilden kann, ist dafiir zu sorgen, dass der Kompressions-
vorgang vor Erreichen der Explosionsgrenzen unterbrochen wird.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren zum Komprimieren von Gasen
oder Ddmpfen, deren Zusammensetzung innerhalb des Explosionsbereiches liegt oder
liegen kann, so betrieben werden, dass wirksame Ziindquellen im Bereich der gas-
beriihrten Flachen des Kompressors und seiner Ausriistungsteile wahrend des Betrie-
bes, beim An- und Abfahren sowie im Stillstand vermieden werden.

Diese Forderung bezieht sich auf das Komprimieren von Gasen oder Ddmpfen, die

sich stdndig oder zeitweise im Explosionsbereich befinden. Deshalb diirfen keine
wirksamen Ziindquellen im Kompressor vorhanden sein oder — solange das explo-
sionsfdhige Gemisch im Kompressor verbleibt — entstehen kénnen. Hierbei ist zu
beachten, dass der Explosionsbereich druck- und temperaturabhdngig ist. Eine andere
Mafinahme, mit der eine Gefdhrdung der Personen verhindert wird, ist z. B. die Auf-
stellung des Kompressors in Schutzkammern mit ausreichend wirksamen Entlastungs-
Offnungen.

Ziindquellen sind dann wirksam, wenn ihre Ziindenergie im Stande ist, ein explosions-
fdhiges Gemisch zu ziinden, einen Zerfall oder eine Polymerisation eines Stoffes einzu-
leiten.

Da sich im Kompressorenbetrieb wirksame Ziindquellen bei Férderung von Gasen oder
Dédmpfen mit sehr niedrigen Ziindenergien oder Ziindtemperaturen nicht immer sicher
vermeiden lassen, miissen in solchen Fillen zusdtzliche Explosionsschutzmaf3nahmen,
z.B. eine druckstofSfeste Bauweise, angewendet werden.
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Bei Fliissigkeitsringkompressoren wird eine Vermeidung von Ziindquellen z. B.
erreicht, wenn dafiir gesorgt ist, dass sowohl beim An- und Abfahren als auch im
Betrieb ausreichend Fliissigkeit im Kompressor vorhanden ist.

Bei Anwendung einer druckstofifesten Bauweise des Kompressors ist auf eine még-
liche Flammenausbreitung zu achten.

Ausreichende Fliissigkeit im Fliissigkeitsringkompressor gilt als sichergestellt, wenn

z.B. folgende Mafinahmen getroffen sind:

 Bei explosionsfdhigen Gemischen, die stdndig oder langzeitig vorhanden sind:
Uberwachung der Fliissigkeitszufuhr oder des Fliissigkeitsstandes, wobei die-
se Sicherheitseinrichtungen redundant ausgefiihrt sind und bei Ansprechen einer
Einrichtung der Kompressor abgeschaltet wird.

« Bei explosionsfdhigen Gemischen, die nur gelegentlich auftreten:
Uberwachung der Fliissigkeitszufuhr oder des Fliissigkeitsstandes, wobei beim
Ansprechen dieser Einrichtung der Kompressor abgeschaltet wird.

 Bei explosionsfdhigen Gemischen, die selten und dann auch nur kurzzeitig auftreten:
Ortliche Anzeige der Fliissigkeitszufuhr oder des Fliissigkeitsstandes.

Zusatzlich zu Abschnitt 3.5.1 miissen Kompressoren beim Komprimieren von chemisch
instabilen Gasen oder Dampfen so betrieben werden, dass Betriebszustdnde, die zu
Zerfall, Polymerisation oder Peroxidbildung fiihren, nicht entstehen konnen.

Dies wird z. B. erreicht, wenn durch Festlegung von Druck und Temperatur sicherge-
stellt ist, dass der Partialdruck des chemisch instabilen Gases dessen Reaktionsgrenz-
druck (Ziindgrenzdruck) nicht erreicht. Da beim Komprimieren von chemisch instabilen
Gasen neben der Einhaltung ungefihrlicher Betriebszustdnde durch Festlegung ent-
sprechender Betriebsbedingungen (Druck und Temperatur) weitere SchutzmafSnah-
men erforderlich sein kbnnen, die in allgemeiner Form nicht zu bestimmen sind, emp-
fiehlt es sich, hierzu die Berufsgenossenschaft zu héren.

Kompressoren diirfen abweichend von den Abschnitten 3.5.1 bis 3.5.3 betrieben werden,
wenn sie so beschaffen oder aufgestellt sind, dass Personen im Falle einer Explosion,
eines Zerfalls, einer Polymerisation oder Peroxidbildung nicht gefahrdet werden.

Kompressoren fiir brennbare Gase oder Dampfe sind vor dem Offnen und vor dem
Anfahren nach dem Offnen so zu spiilen, dass sich kein explosionsfihiges Gas/Luft-
oder Dampf/Luft-Gemisch bilden kann. Kompressoren fiir chemisch instabile Gase
oder Dampfe, die explosionsfahig sind, diirfen nur mittels inerter Gase gespiilt werden.
Abweichungen sind zuldssig, wenn MaBnahmen getroffen sind, mit denen verhindert
wird, dass Personen gefdhrdet werden kdnnen.

Die Vermeidung eines explosionsfihigen Gas/Luft- oder Dampf/Luft-Gemisches wird
2. B. erreicht, wenn vor dem Offnen des Kompressors der brennbare Stoff aus dem
Kompressor und den zugehdrigen Anlagenteilen (Kiihler, Abscheider, Rohrverbindun-
gen) durch Spiilen mittels eines inerten Gases, z. B. Stickstoff, entfernt worden ist. In
gleicher Weise ist vor dem Wiederanfahren — wie auch beim erstmaligen Anfahren —
die Luft zu evakuieren oder mittels eines inerten Gases zu verdridngen.

Die Forderung, dass Personen auch beim Auftreten einer Explosion im Kompressor

nicht gefahrdet werden, wird z. B. auch erfiillt, wenn das Spiilen vor dem Offnen der

Kompressoren mittels Luft (anstelle eines Inertgases) unter Einhaltung folgender Mag-

nahmen erfolgt:

e Der Kompressor und seine zugehdrigen Anlagenteile sind so ausgelegt, dass sie
einem auftretenden Explosionsdruck — dieser betrdgt etwa das 10fache des Spiil-
druckes (absoluter Druck) — standhalten.
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Das Spiilen wird so lange vorgenommen, bis durch Analyse der abstrémenden Gase
oder Ddmpfe oder mittels anderer gleichwertiger Methoden festgestellt wurde, dass
die entziindlichen, leicht entziindlichen oder hochentziindlichen Gase oder Ddmpfe
durch die Spiilluft so ausreichend entfernt worden sind, dass eine Ziindung des Gas-
oder Dampfgemisches ausgeschlossen ist.

Die abstromenden Gase oder Ddmpfe werden gefahrlos abgefiihrt.

Besteht zwischen dem entziindlichen, leicht entziindlichen oder hochentziindlichen
Gas oder Dampf und der Spiilluft ein merklicher Dichteunterschied, ist auf Schicht-
bildung und das Verbleiben entziindlicher, leicht entziindlicher oder hochentziind-
licher Gase oder Ddmpfe in Totrdumen, Blindstutzen und dergleichen zu achten.
 Das Spiilen wird durch einen hierin besonders unterwiesenen Versicherten unter
Aufsicht eines Aufsichtfiihrenden vorgenommen.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Dies wird beim Wiederanfahren — wie auch beim erstmaligen Anfahren — bei Verzicht
auf das Verdrdngen der Luft mittels eines inerten Gases z. B. erreicht, wenn das Ver-
drdngen der Luft mittels des entziindlichen, leicht entziindlichen oder hochentziind-
lichen Gases oder Dampfes erfolgt und die gleichen Bedingungen und MafSinahmen
sinngemdp eingehalten werden wie beim Spiilen mittels Luft.

An Kompressoren zur Forderung giftiger oder sehr giftiger, dtzender, krebserzeugender,
radioaktiver oder auf sonstige Weise den Menschen schddigenden Gasen oder Ddmpfen
sind diese Stoffe vor dem Offnen des Kompressors und der zugehorigen Anlagenteile

zu entfernen. Ist dies nicht oder in nicht ausreichendem Mafie méglich, sind beim
Offnen MaBnahmen zum Schutz von Personen gegen Einwirkung geféhrlicher Stoffe zu
treffen.

Beim Offnen von Kompressoren, mit denen Gase oder Didmpfe mit gefihrlichen Eigen-
schaften gefordert werden, kénnen Versicherte durch Reste oder Ablagerungen solcher
Stoffe gefihrdet werden. Vor dem Offnen eines Kompressors, beispielsweise bei Maf3-
nahmen zur Wartung, Inspektion oder Instandsetzung, muss der geféhrliche Arbeits-
stoff aus dem Kompressor entfernt werden. Ist dies beispielsweise durch Spiilen des
Kompressors nicht oder nur unzureichend méglich, miissen andere Schutzmapnah-
men getroffen werden, mit denen eine Geféhrdung der damit befassten Versicherten
verhindert wird.

Die erforderlichen Schutzmafinahmen sind von Fall zu Fall im Einzelnen festzulegen,
wobei bei Vergabe von Arbeiten zur Wartung, Inspektion oder Instandsetzung an Dritte
diese von dem Auftraggeber iiber die bisher getroffenen Mafnahmen (z. B. Kompres-
soren gesplilt) zu unterrichten und auf die noch zu erwartenden Gefahren durch die
eventuell noch vorhandenen Stoffe oder Stoffreste beim Offnen hinzuweisen sind.

Wegen der méglichen Gefahren beim Offnen von Kompressoren muss die Unterrich-
tung des Auftragnehmers vollstindig und umfassend sein. Sie kann deshalb nur in
schriftlicher Form erfolgen.

Aus Kompressoren austretende Gase oder Dampfe mit gefdhrlichen Eigenschaften sind
gefahrlos abzuleiten.

Ein gefahrloses Ableiten wird z. B. erreicht, wenn die Gase oder Ddmpfe direkt an der
Austrittsstelle (z. B. Sicherheitseinrichtungen, Wellen- und Stangenabdichtungen)
erfasst und abgefiihrt werden oder — sofern dies nicht mdglich ist — eine ausreichende
Beliiftung des Aufstellungsraumes erfolgt.
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Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sol-
len sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Priifung vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren vor der ersten Inbetrieb-
nahme auf ordnungsgemafie Aufstellung, Ausriistung und Betriebsbereitschaft gepriift
werden.

Mit dieser Priifung soll verhindert werden, dass an der Nahtstelle zwischen Hersteller
und Betreiber Sicherheitsliicken entstehen kénnen.

Abschnitt 3.6.1.1 gilt nicht fiir ortsveranderliche Luftkompressoren sowie fiir stationdre
Luftkompressoren mit einer Motorleistung bis 100 kW.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren, die von ihm fiir Arbeitsver-
fahren umgebaut oder mit weiteren Ausriistungen ergédnzt werden und fiir einen Betrieb
bestimmt sind, derin der Betriebsanleitung des Herstellers des Kompressors nicht vor-
gesehen ist, vor der ersten Inbetriebnahme auf arbeitssicheren Zustand gepriift werden.

Ist eine Priifung vor der ersten Inbetriebnahme nicht méglich, darf abweichend von
den Abschnitten 3.6.1.1 und 3.6.1.2 diese Priifung auch wahrend der Inbetriebnahme
erfolgen.

Die Priifung vor Inbetriebnahme soll sich im Wesentlichen erstrecken auf:
« Anordnung der Stellteile von Not-Befehlseinrichtungen (Not-Aus) und Hauptschalter,
 Eignung des Aufstellungsortes, z. B. Ex-Bereich, Brand- und Explosionsgefahren von
benachbarten Anlagen, Temperatur, Klimaverhdiltnisse,
e Austritt von Stoffen mit geféhrlichen Eigenschaften und ihre sichere Ableitung,
Ungefihrliche Luft-/Gasfiihrung an Druckentlastungseinrichtungen,
o Elektrische Ausriistung
o Uberstromschutz des Hauptstromkreises,
Verkabelungen
- sachgemdf3 angebracht und geschiitzt,
- von heifSen Fldchen ferngehalten,
Not-Befehlseinrichtungen (Not-Aus),
e Ldrm bei Aufstellung im Arbeitsraum,
e Schwingungsiibertragung,
 Standsicherheit der Anlage,
e Eignung des Verdichters fiir den vorgesehenen Betrieb,
« Vollstidndigkeit der Ausriistung,
e Schadstofffreie Ansaugung von Luft,
e Sicherung der Ansaugdffnung gegen Einziehen von Personen und Fremdstoffen,
e Sicherung von Gefahrstellen durch trennende Schutzeinrichtungen,
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 Sichere Begehbarkeit und zweckmdflige Anordnung von Plattformen, Treppen und
Geldndern,
« Elektrostatische Erdung,
o Temperaturiiberwachung,
e Automatische Abschalteinrichtung z. B. bei
- Uber-Temperatur,
- Druckiiberschreitungen,
- Schmiermittelknappheit,
- zu geringem Druck der Druckschmierung,
 Schutz vor heifien Oberfldchen,
 Durchfiihrung der Dichtheitspriifung,
e Druckentlastungseinrichtung,
» Druckanzeige mit Kennzeichnung des Grenzwertes,
e Leichte Erreichbarkeit und Bedienbarkeit der Steuerungseinrichtungen,
o Leichte Ablesbarkeit von Instrumenten (vom betreffenden Steuerstand),
» Vorhandensein der erforderlichen Dokumentationen
- Betriebsanleitung mit Dokumentation,
- Betriebsanweisung,
- Konformitdtserkldrung,
- genaue Spezifikation des Schmiermittels,
- Fabrikschild — Angaben zutreffend.

Wiederkehrende Priifungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Sicherheitseinrichtungen an Kompresso-
ren bei Bedarf, jedoch mindestens jahrlich einer Funktionspriifungen unterzogen werden.

Sicherheitseinrichtungen sind solche Einrichtungen, die zur Erzielung eines sicheren
Betriebes erforderlich sind, z. B. Druck-, Temperaturiiberwachung, Pumpverhiitungs-
einrichtungen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass nach Instandsetzungsarbeiten am Kompres-
sor und seinen Ausriistungsteilen, welche die Sicherheit beeinflussen konnen, eine
Funktionspriifung der instandgesetzten Bauteile durchgefiihrt wird.

Bei der Funktionspriifung nach Instandsetzungsarbeiten ist auch ein mdglicher Ein-
fluss der instandgesetzten Bauteile auf die Funktion des Kompressors oder seiner Aus-
riistungsteile zu beriicksichtigen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Kompressoren zum Komprimieren von Gasen
oder Dadmpfen mit gefdhrlichen Eigenschaften, nach Instandsetzungsarbeiten, die ihre
Dichtheit beeintrachtigen kénnen, sowie in wiederkehrenden Zeitabstdanden einer Dicht-
heitspriifung unterzogen werden. Dies gilt auch fiir Rohrleitungen als Bestandteile von
Kompressoren, sofern in ihnen Gase oder Dampfe mit gefdhrlichen Eigenschaften ent-
halten sein kénnen oder fortgeleitet werden.

Dichtheit ist das zum Schutz der Personen notwendige Vermeiden von Gasaustritten.

In Fdllen, in denen das zum Schutz der Personen ndtige Maf3 an Dichtheit nicht erreicht
werden kann, ist zumindest das nach dem Stand der Technik erreichbare Maf3 an
Dichtheit zu fordern. In diesen Fdllen miissen zum Schutz der Personen am Aufstel-
lungsort des Kompressors zusdtzliche Ma3inahmen getroffen werden.

Die Dichtheitspriifung kann mit einem Inertgas, Luft oder Betriebsgas unter Betriebs-

bedingungen durchgefiihrt werden.
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3.6.2.4 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Ventile an Verdrangerkompressoren vor
ihrem Einbau auf ihren funktionsgerechten Zusammenbau gepriift werden.

Die wiederkehrende Priifung soll sich im Wesentlichen erstrecken auf:
e Zustand der Bauteile und Ausriistungen,
o Eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,
« Vollstidndigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,
o Drehzahlregelung,
e Unwuchtsensor,
e Priifung druckfiihrender Schlduche auf Verschleifs,
» Fundamentbefestigung,
e Priifung der elektrischen Installation und Verkabelung auf Verschleif3 und
Beschddigungen,
» Funktionspriifung der elektrischen Steuerung,
« Temperaturiiberwachung,
o Automatische Abschalteinrichtung z. B. bei
- Uber-Temperatur
- Schmiermittelknappheit
- zu geringem Druck der Druckschmierung
 Funktionspriifung der Abscheider, Finger und Ablassmdglichkeiten,
« Einsatz der Schmiermittel entsprechend der Spezifikation des Herstellers,
e Einhaltung der Wartungs- und Olwechselintervalle,
 Druckentlastungseinrichtung,
 Druckanzeige mit Kennzeichnung des Grenzwertes,
e Erkennbarkeit der Symbole und Warnhinweise,
« Sicherung der Gefahrstellen durch trennende Schutzeinrichtungen
 Sicherung der Ansaugéffnung gegen Einziehen von Personen und Fremdstoffen,
 Funktionsfdhigkeit und Lesbarkeit der Instrumente,
o Durchflussmesser.

3.6.3 Priifergebnisse

Es wird empfohlen, die Ergebnisse der Priifungen zu dokumentieren und mindestens
drei Jahre aufzubewahren. Aus der Dokumentation iiber die Priifung sollen ersichtlich
sein:

o Datum der Priifung,

« Ergebnis der Priifung,

e Name des Priifers,

» Adresse des Priifers,

o Berufshezeichnung des Priifers,

» Dienststelle oder Firma, bei welcher der Priifer beschaftigt ist,

o Priifungsart (Priifung vor Inbetriebnahme, wiederkehrende Priifung),

« festgestellte Mangel,

» Beurteilung, ob dem Weiterbetrieb Bedenken entgegenstehen,

e Entscheidung, ob eine Nachpriifung erforderlich ist,

 Termin fiir die ndchste Priifung.
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Teil 3:

Kapitel 2.11

Zentrifugen

1.1

1.2

Anwendungsbereich

Teil 3 dieses Kapitels findet Anwendung auf die Aufstellung und den Betrieb von kraft-
betriebenen Zentrifugen.

Zusdtzliche Empfehlungen zur Priifung von kraftbetriebenen Zentrifugen siehe

Abschnitt 3.6.

Teil 3 dieses Kapitels findet keine Anwendung auf

Chemischreinigungsanlagen und Wasch-Schleudermaschinen fiir Textilien, bei denen
in derselben Trommel gewaschen und geschleudert wird

Zentrifugen fiir spaltbares Material,

Zentrifugen mit einer kinetischen Energie des Rotors und der zuldssigen Fiillmasse
bis 200 Nm, die kraftschliissig angetrieben werden und bei denen das libertragbare
Antriebsmoment durch das Gewicht des Rotors und der Zuladung begrenzt ist,

und

Maschinen zur Formgebung durch Zentrifugalkraft.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne des Teils 3 dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Zentrifugen sind
a) kraftbetriebene Arbeitsmaschinen, in denen durch Zentrifugalkraft
« Fliissigkeiten von festen Stoffen,
» Fliissigkeitsgemische
oder
 Feststoffgemische
getrennt oder in ihrem Mischungsverhaltnis verandert werden, oder
b) kraftbetriebene Arbeitsmaschinen fiir andere als die vorgenannten Aufgaben,
wenn sie in den sicherheitstechnisch bedeutsamen Merkmalen den Zentrifugen
entsprechen.

Unter dem Begriff ,,Zentrifugen“sind die betriebsbereiten Systeme zu verstehen.
Diese umfassen mindestens die Trennmaschine, den Antrieb und das Aufstellungs-
system. Je nach Bauart und den Betriebsbedingungen werden sie ergdnzt durch
Bremssysteme, Schwingungsisoliereinrichtungen, Steuerungen, Inertisierungs-
systeme und die sonstigen fiir den bestimmungsgemdfSen, sicheren Betrieb erfor-
derlichen Teilsysteme.

. Laborzentrifugen sind Zentrifugen, die fiir den Betrieb in Laboratorien bestimmt

sind.

Ultrazentrifugen sind Zentrifugen mit einer Umfangsgeschwindigkeit von mehr als
300m/s.

Wasch-Schleudermaschinen sind Zentrifugen zur Trennung von Fliissigkeiten von
Textilien oder Rauchwaren.

Zuckerzentrifuge ist eine Maschine zur Abtrennung des Sirups von dem kristallinen
Zucker (Kristallisat) aus dem Magma und zur Reinigung des Kristallisats. Sie wird
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kontinuierlich und diskontinuierlich betrieben. Diskontinuierlich betriebene Zucker-
zentrifugen werden im Automatikbetrieb chargenweise beladen, beschleunigt, abge-
bremst, entleert, gereinigt und anschlieend wieder beladen.

Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Aufstellung
Zentrifugen sind so aufzustellen, dass sie sicher betrieben werden kdnnen.

Ein sicherer Betrieb setzt unter anderem voraus, dass die Zentrifugen standsicher
aufgestellt werden.

Eine standsichere Aufstellung liegt vor, wenn z. B. Zentrifugen mittels Schrauben am
Fundament befestigt sind oder eine elastische Aufstellung auf Gummifiifien, Federn
oder Ddmpfern, mit denen z. B. ein Wandern der Zentrifugen verhindert wird, vorliegt.
Hierbei sind die Herstellerempfehlungen zu beachten.

Bei der Aufstellung ist zu beachten, dass unzuldssige Schwingungen nicht in das
Aufstellungsgebdude oder benachbarte Anlagen libertragen werden kénnen.

Eine sichere Aufstellung von Laborzentrifugen liegt z. B. dann vor, wenn diese auf einer
geeigneten, ebenen Fldche aufgestellt und um die Zentrifuge ein Freiraum von mindes-
tens 30cm eingehalten wird.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen, einschliefilich ihrer Ausriistung,
in Arbeitsraumen nur aufgestellt werden, wenn ihr Messflachenschalldruckpegelin Tm
Messabstand nicht mehr als 85 dB(A) betrégt.

Muss am Aufstellungsort von Zentrifugen mit dem Austritt von entziindlichen, leicht
entziindlichen oder hochentziindlichen Stoffen aus der Zentrifuge gerechnet werden,
welche mit der Umgebungsluft eine gefdhrliche explosionsfahige Atmosphare bilden
kénnen, sind MaBnahmen zur Vermeidung einer Explosionsgefahr zu treffen. Die Gefahr-
bereiche sind in Zonen einzuteilen.

Siehe ,,Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)“ (BGR 104,).

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen an Orten, an denen auf Grund
benachbarter Anlagen die Gefahr von Branden besteht, nur aufgestellt werden, wenn
MaBnahmen zur Vermeidung von Branden getroffen sind.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen an Orten, an denen auf Grund
benachbarter Anlagen die Gefahrvon Explosionen besteht, nur aufgestellt werden, wenn
MafBinahmen zur Vermeidung von Explosionen getroffen sind.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass in Badern und Freizeiteinrichtungen nur
Zentrifugen aufgestellt werden,
« die eine abnutzungsfreie Bremseinrichtung besitzen,
» deren Rotor erst in Gang gesetzt werden kann, wenn der Schutzdeckel fest
verschlossen ist
und
 deren Schutzdeckel sich erst 6ffnen ldasst, wenn der Rotor stillsteht.
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Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Ultrazentrifugen ohne fangende Schutzein-
richtungen in Schutzkammern aufgestellt werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen fiir Stoffe oder Stoffgemische,

die unter den Bedingungen des Zentrifugiervorganges

« explosionsfahig, chemisch instabil,

 explosionsfahig mit einem Explosionsbereich,
oder

« entziindlich

sind, in Schutzkammern aufgestellt werden, sofern

e inihrem Inneren wirksame Ziindquellen nicht sicher vermieden sind,

« Zerfalls- oder Polymerisationsreaktionen oder Explosionen sich nach auBerhalb der
Zentrifuge auswirken kénnen,
oder

e Einrichtungen zur Verhinderung von Branden oder zur Vermeidung eines explosions-
fahigen Stoffgemisches nicht vorhanden sind.

Zuckerzentrifugen sind mit einem Gruppen-Not-Aus auszuriisten.

Es handelt sich hierbei um zusdtzliche Not-Befehlseinrichtungen, die an geeigneten
Stellen im Arbeitsbereich, z. B. auf Fluchtwegen, angeordnet sind. Bei ihrer Betdtigung
werden die Gefahr bringenden Bewegungen mehrerer, betriebstechnisch und rdum-
lich zusammengehdriger, diskontinuierlich betriebener Zuckerzentrifugen gemeinsam
stillgesetzt.

Bestimmungsgemafies Betreiben

Zentrifugen miissen so betrieben werden, dass die jeweils zuldssige Drehzahl und die zuge-
ordnete zuldssige Fiillmasse oder Dichte des Zentrifugiergutes nicht tiberschritten werden.

Zentrifugen sind gleichmaBig zu beladen. Dies gilt nicht, wenn die Bauart der Zentrifuge
eine andere Art der Beladung zul&sst.

Zentrifugen sind bei unzuldssiger Unwucht oder anderen gefahrdrohenden Zustanden
stillzusetzen, sofern diese nicht durch andere MaRnahmen beseitigt werden kénnen.

Gefahrdrohende Betriebszustdnde oder unzuldssige Unwuchten kénnen z. B. entstehen

e durch ungleichmdpige oder falsche Beladung,

« bei Filterzentrifugen, wenn sich ein Fliissigkeitsring bildet, der mit anderer als der
Trommeldrehzahl rotiert und zu Instabilitdten fiihren kann,

e durch unzureichend gespiilte, verstopfte oder beschddigte Filterelemente,

e durch falsch eingestellte Entleerungseinrichtungen (Ausrdumer),

e durch Anbackungen an Trommeloberfldchen, z. B. infolge mangelhafter Reinigung,

e durch Bruch von Zentrifugiergefdfen.

Unter Entleereinrichtungen sind Arbeitseinrichtungen zum Entleeren von Fliissigkeiten
oder Feststoffen aus der Zentrifuge zu verstehen.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass der betriebssichere Zustand der Zentrifuge
erhalten bleibt.

Zur Erhaltung des betriebssicheren Zustandes gehért z. B. auch, dass die notwendi-
gen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durchgefiihrt werden. An Zentrifugen, bei
denen Emissionen gefdhrlicher Stoffe auftreten kbnnen, ist auch dafiir zu sorgen, dass
die Dichtheit erhalten bleibt.
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Der Unternehmer hat an Zentrifugen, an denen Stoffe mit gefdhrlichen Eigenschaften
austreten konnen, MaBBnahmen zur Vermeidung gesundheitlicher Gefdhrdungen der
Versicherten zu treffen.

Mafsnahmen zur Vermeidung gesundheitlicher Gefdhrdungen sind z. B. das gefahrlose
Erfassen und Ableiten des austretenden Stoffes.

Der Unternehmer hat an Zentrifugen, die mit radioaktiven Stoffen betrieben werden,
dafiir zu sorgen, dass Personen durch die Strahlungsanteile des Zentrifugiergutes oder
dadurch induzierte Strahlungsanteile nicht gefahrdet werden konnen.

Brand und Explosionsschutz

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Zentrifugen zur Aufnahme von Stoffen
oder Stoffgemischen, die unter den Bedingungen des Zentrifugiervorganges
1. explosionsfahig, chemisch instabil,
2. explosionsfahig mit einem Explosionsbereich,
3. entziindlich
oder
4. explosionsgefdhrlich
sind, wirksame Ziindquellen vermieden werden.

Da sich wirksame Ziindquellen bei Stoffen mit sehr niedrigen Ziindenergien
nicht immer sicher vermeiden lassen, miissen in solchen Fillen zusdtzliche
Explosionsschutzmafinahmen durchgefiihrt werden.

Ziindquellen sind dann wirksam, wenn ihre Ziindenergie im Stande ist, ein explosions-
fdhiges Stoffgemisch oder einen explosionsgeféhrlichen Stoff zu ziinden, einen Stoff in
Brand zu setzen oder den Zerfall eines Stoffes einzuleiten.

Abweichungen von Abschnitt 3.3.1Nr. 2 und 3 sind an Zentrifugen zuldssig, bei denen
Einrichtungen zur Verhinderung von Branden oder zur Vermeidung von explosionsfahi-
gen Stoffgemischen benutzt werden.

Solche Einrichtungen sind z. B. Inertisierungseinrichtungen.

Abweichungen von Abschnitt 3.3.1sind an Zentrifugen fiir Stoffe und Stoffgemische nach
Abschnitt 3.3.1 Nr. 1 bis 3 zuldssig, wenn diese in Schutzkammern aufgestellt sind, die
wahrend des Betriebes nicht betreten werden kdnnen.

Die Schutzkammern oder besondere Rdume miissen den Auswirkungen einer geféhr-
lichen Reaktion standhalten. Dazu miissen sie wirksame Entlastungséffnungen auf-
weisen, die den entstehenden Uberdruck in ungefihrlicher Weise nach aufSen ablei-
ten.

Lasst sich die Forderung nach Abschnitt 3.3.1 fiir explosionsgefahrliche Stoffe ganz oder
teilweise nicht einhalten, ist dafiir zu sorgen, dass Einrichtungen benutzt werden, mit
denen fur sich alleine oder in Verbindung mit anderen Manahmen verhindert wird,
dass Personen gefdhrdet werden.

Sind am Aufstellungsort von Zentrifugen Zonen gemafs Abschnitt 3.1.3 festgelegt, sind
MaBnahmen zur Vermeidung von wirksamen Ziindquellen zu treffen.
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Offnen von Zentrifugen

Stoffe mit gefdhrlichen Eigenschaften miissen vor dem Offnen der Zentrifuge entfernt
werden. Ist dies nicht oder in nicht ausreichendem Mafe méglich, sind fiir das Offnen
von Zentrifugen Manahmen zum Schutz der Personen gegen die Einwirkung dieser
Stoffe schriftlich festzulegen.

Die erforderlichen Schutzmafinahmen sind von Fall zu Fall im Einzelnen festzulegen,
wobei bei Vergabe von Arbeiten zur Instandhaltung an Dritte diese von dem Auftrag-
geber iiber die bisher getroffenen Mafinahmen (z. B. Zentrifuge gespiilt oder desinfi-
ziert) zu unterrichten und auf die noch zu erwartenden Gefahren durch die eventuell
noch vorhandenen Stoffe oder Stoffreste beim Offnen hinzuweisen sind.

Wegen der méglichen Gefahren beim Offnen von Zentrifugen muss die Unterrichtung
des Auftragnehmers vollstindig und umfassend sein. Sie kann deshalb nur in schrift-
licher Form erfolgen.

Zentrifugen fiir entziindliche, leicht entziindliche oder hochentziindliche Stoffe sind vor
dem Offnen so zu spiilen, dass sich kein explosionsfihiges Stoffgemisch bilden kann.
Abweichungen sind zuldssig, wenn Mainahmen getroffen sind, mit denen verhindert
wird, dass Personen gefdhrdet werden kénnen.

Hinsichtlich des Vermeidens eines explosionsfdhigen Stoffgemisches wird dies z. B.
erreicht, wenn vor dem Offnen der Zentrifuge mittels eines geeigneten Gases solange
gespiilt wird, bis die untere Explosionsgrenze des verbleibenden Gemisches in ausrei-
chendem Abstand unterschritten ist. Hierbei ist darauf zu achten, dass dieser Zustand
auch nach dem Offnen erhalten bleibt.

Weiterhin ist sicherzustellen, dass beim Offnen nach der Spiilung Gefidhrdungen durch
das Spiilgas vermieden werden (Abstellen oder Absaugen des Spiilgases).

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass beim Spiilen aus Zentrifugen austretende
Stoffe mit gefahrlichen Eigenschaften gefahrlos abgeleitet werden.

Gehdusedeckel und Hauben diirfen erst bei Stillstand der Zentrifugen und nach Siche-
rung gegen Ingangsetzen geoffnet werden. Gehdusedeckel und Hauben sind vor erneu-
ter Inbetriebnahme ordnungsgemaf anzubringen oder zu schliefien.

Zentrifugen konnen beispielsweise durch folgende MafSinahmen einzeln oder in
Kombination mit anderen gegen Ingangsetzen gesichert werden:

» Abschliefien der Hauptbefehlseinrichtung in ,,Aus“-Stellung,

 Herausziehen des Netzsteckers an kleineren Zentrifugen,

e Spannungsfreischalten und Abwerfen der Antriebsriemen.

Ob weitere Mafnahmen gegen das Ingangsetzen vor dem Offnen der Zentrifuge zu
treffen sind, ist von Fall zu Fall zu entscheiden.
Priifungen
Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sol-

len sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).
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Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Perso-
nen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige Pra-
Xis und entsprechen den Regeln der Technik.

Priifung vor der ersten Inbetriebnahme

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen, die unter den Anwendungsbe-
reich der Maschinenverordnung fallen, vor der ersten Inbetriebnahme auf ordnungsge-
maBe Aufstellung, Ausriistung und Betriebsbereitschaft gepriift werden.

Die Priifung vor Inbetriebnahme soll sich im Wesentlichen erstrecken auf:
 Anordnung der Stellteile von Not-Befehlseinrichtungen (Not-Aus) und Haupt-
Schaltern
 Aufstellungsort geeignet
Austritt von Stoffen mit gefdhrlichen Eigenschaften
Elektrische Ausriistung
Explosionsfidhige Atmosphdre
Gefahrbereich in Zonen eingeteilt
Ldrm bei Aufstellung im Arbeitsraum
e Mapnahmen gegen Brandgefahren von benachbarten Anlagen
* Mafinahmen gegen Explosionsgefahren von benachbarten Anlagen
Schwingungsiibertragung
Standsicherheit gegeben
Zentrifuge fiir vorgesehenen Betrieb geeignet
Zubehor vollstédndig vorhanden
Bei Laborzentrifugen 30 cm Freiraum
e Vorhandensein der erforderlichen Dokumentationen
- Betriebsanleitung mit Dokumentation und Herstellererkldrung
- Betriebsanweisung auch fiir das Offnen der Zentrifuge
- Priifbuch.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen nach Abschnitt 3.5.1.1, die von
ihm fiir Arbeitsverfahren umgebaut oder mit weiteren Ausriistungen erganzt werden und
fiir eine Betriebsart bestimmt sind, die in der Betriebsanleitung des Herstellers der Zen-
trifuge nicht vorgesehen ist, vor der ersten Inbetriebnahme auf arbeitssicheren Zustand
geprift werden.

Ist eine Priifung vor der ersten Inbetriebnahme nicht moglich, kann abweichend von den
Abschnitten 3.5.1.1 und 3.5.1.2 diese Priifung auch wahrend der Inbetriebnahme erfolgen.

Wiederkehrende Priifungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen mindestens einmal jahrlich im
Betriebszustand auf Arbeitssicherheit gepriift werden. Dieses gilt nicht fiir Zentrifugen
mit geschlossenem Gehduse.

Die wiederkehrende Priifung im Betriebszustand soll sich im Wesentlichen erstrecken

auf:

o Zustand der Bauteile und Einrichtungen,

« eventuelle Anderungen an Sicherheitseinrichtungen,

« Vollstindigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen,

o Ubereinstimmung der technischen Daten der Zentrifuge mit den Angaben in der
Bescheinigung des Herstellers,
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Vollstindigkeit des Priifbuches,

Drehzahlregelung,
Unwuchtsensor.

Dies beinhaltet bei Produktionszentrifugen
Punkte:

Kapitel 2.11

Probelauf der Zentrifuge ohne Beschickungsgut,

im Betriebszustand insbesondere folgende

Teile Priifumfang

Gehduse

Beschilderung, Fabrikschild,
Drehrichtungspfeil

tragende Teile (Rahmen, Gehduse),
mechanische Befestigung,

auch der Hilfsaggregate,
Gehdusedeckel, Abdeckungen,
Verkleidungen, Dichtungen,
Spritzbleche und dergleichen im Inneren,
Schutzdeckel(-mechanismus,
Scharniere, Dichtungen),
Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,

Produktzulauf und -ablauf

Schwingfundament

Antrieb
Hydraulik

Trommel

Trommeldeckelsicherung (Bordring)

Elektrische Ausriistung

Schalter
Kontrollleuchten
Leitungen, Leitungsanschliisse

Ex-Betriebsmittel

Probelauf (nach dem Zusammenbau)
Funktionspriifungen:

Standsicherheit
Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung, Zustand, Korrosion, Erosion,
Schdden infolge mechanischer Beanspru-
chung und Abnutzung, Funktion

Zustand und Befestigung

Zustand
Dichtheit, Zustand und Alter der Schlduche

Kennzeichnung, Zustand
Korrosion, Erosion
Schleifspuren

Funktion

Zustand, fester Sitz, Funktion Leitungsfiihrung
(Verdrehung, Knicke, scharfe Kanten)
Isolationszustand

Ex-Kennzeichnung, Zustand

Deckelverriegelung

Deckelzuhaltung
Trommeldeckelsicherung
Bremseinrichtung

Schwingungsmessung

Drehzahlkontrolle

Inertisierung

Programmablauf Sicherheitsabschaltsysteme
(Unwuchtsensor)

Not-Aus-Funktion

Probelauf mit und ohne Beschickungsgut
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Die Priifung der Laborzentrifuge im Betriebszustand soll sich im Wesentlichen auf

folgende Punkte erstrecken:

Teile Priifumfang

Grundgeridt
Beschilderung, Fabrikschild
Drehrichtungspfeil

Rotorkammer,

Schutzdeckel,

(-mechanismus, Scharniere, Dichtungen),
Deckelverriegelung,

Deckelzuhaltung

Antrieb
Antriebsachse,
Lduferantriebskupplung

Ldufer, Becher, Gehiinge

aller, der lt. Priifbuch der Maschine zuge-
ordneten Ldufer, Becher, Gehdnge

Elektrische Ausriistung

Schalter,

Kontrollleuchten,

Leitungen, Leitungsanschliisse,
Sicherungen

Probelauf (nach dem Zusammenbau)
Funktionspriifungen:

Standsicherheit, Nivellierung, Befestigung

Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung,

Zustand,

Korrosion, Erosion,

Schéden infolge mechanischer Bean-
spruchung und Abnutzung

Schlag, fester Sitz,
Schleifspuren, Abnutzung,
Beschddigung

Zustand, Funktion, Vollstdndigkeit,
Korrosion, Erosion,

mechanische Beschddigungen,
gdgf. Risspriifung

Zustand, fester Sitz, Funktion,
Leitungsfiihrung (Verdrehung,
Knickung, scharfe Kanten),
Isolationszustand

Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,
Drehzahlregelung,
Drehzahlanzeige,
Uberdrehzahlsicherung, Sicherheits-
abschaltsysteme
(Unwuchtsensor),
Zonalschalter max. 5000 min~1,
abnormale Laufgerdusche,
Bremseinrichtung,
Not-Aus-Funktion,

Inertisierung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Zentrifugen bei Bedarf, jedoch mindestens
alle drei Jahre, im zerlegten Zustand auf Arbeitssicherheit gepriift werden. Dabei ist die
Zentrifuge so weit zu zerlegen, dass eine Priifung derjenigen Teile, die die Arbeitssicher-

heit gewdhrleisten, moglich ist.
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Die Priifung der Produktionszentrifugen im zerlegten Zustand soll sich im Wesent-

lichen auf folgende Punkte erstrecken:

Teile Priifumfang

Gehduse

Beschilderung, Fabrikschild
Drehrichtungspfeil

tragende Teile (Rahmen, Gehduse),
mechanische Befestigung auch der
Hilfsaggregate, Gehdusedeckel,
Abdeckungen, Verkleidungen,
Dichtungen, Spritzbleche und dergleichen
im Inneren, Schutzdeckel(-mechanismus,
Scharniere, Dichtungen),
Deckelverriegelung,

Deckelzuhaltung,

Produktzulauf und -ablauf

Schwingfundament

Antrieb
Hydraulik

Trommelwelle

Trommelsitz und Befestigung,
Lagersitze und Getriebe,
Wellendichtungen,

Welle

Trommel

Trommelkorper, Trommeleinsdtze (z. B. Sieb,
Filtertuch, Schnecke, Schubboden),
Auskleidungen,

Niet- und Schweifverbindungen,
Trommelbefestigung und ihre Elemente
Trommeldeckelsicherung (Bordring)

Elektrische Ausriistung

Schalter,

Kontrollleuchten,

Leitungen, Leitungsanschliisse,
Sicherungen

Ex-Betriebsmittel

Standsicherheit

Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung

Zustand

Korrosion, Erosion

Schdden infolge mechanischer Beanspru-
chung und Abnutzung

Funktion

Zustand und Befestigung

Zustand
Dichtheit, Zustand und Alter der Schlduche

Zustand,

Korrosion,
mechanische Schdden,
Rissbildung

Kennzeichnung,

zuldssige Trommeldrehzahl
Zustand, Wandstdrke
Korrosion, Erosion
Rissbildung,

Schleifspuren

Funktion, Zustand

Zustand, fester Sitz, Funktion
Leitungsfiihrung (Verdrehung, Knickung,
scharfe Kanten)

Isolationszustand

Ex-Kennzeichnung, Zustand

Probelauf (nach dem Zusammenbau)
Funktionspriifungen:

Deckelverriegelung

Deckelzuhaltung
Trommeldeckelsicherung
Bremseinrichtung

Schwingungsmessung

Drehzahlkontrolle

Inertisierung

Programmablauf Sicherheitsabschaltsysteme
(Unwuchtsensor)

Not-Aus-Funktion

Probelauf mit und ohne Beschickungsgut
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Die Priifung der Laborzentrifugen im zerlegten Zustand soll sich im Wesentlichen auf

folgende Punkte erstrecken:

Teile Priifumfang

Grundgeridt

Beschilderung, Fabrikschild
Drehrichtungspfeil

tragende Teile (Rahmen, Gehduse),
mechanische Befestigung,

auch der Hilfsaggregate,

Abdeckungen,

(Spritzbleche u. dergleichen im Inneren),
Rotorkammer,

Schutzdeckel,

(-mechanismus, Scharniere, Schlésser),
Deckelverriegelung, Deckelzuhaltung

Antrieb

Antriebsachse,

Antriebsaufhdngung, Lduferantriebskupp-
lung,

Schmiersystem bei Ultrazentrifugen,
Schwingungsddmpfer

Vakuumsystem bei Ultrazentrifugen

Ldufer, Becher, Gehidnge

aller, der lt. Priifbuch der Maschine zuge-
ordneten Ldufer, Becher, Gehdnge

Elektrische Ausriistung

Schalter

Kontrollleuchten

Leitungen, Leitungsanschliisse,
Sicherungen

Probelauf (nach dem Zusammenbau)
Funktionspriifungen:

Standsicherheit, Nivellierung, Befestigung
Befestigung, Daten, Lesbarkeit

Befestigung,

Zustand, Korrosion,

Erosion,

Schéden infolge mechanischer
Beanspruchung und Abnutzung

Schlag, fester Sitz,
Schleifspuren, Abnutzung,
Beschddigung, Funktion

Zustand und Dichtigkeit

Zustand, Vollstdndigkeit,
Funktion, Korrosion, Erosion,
mechanische Beschddigungen,

gdgf. Risspriifung

Zustand, fester Sitz, Funktion,
Leitungsfiihrung (Verdrehung, Knickung,
scharfe Kanten),

Isolationszustand

Deckelverriegelung,
Deckelzuhaltung,
Drehzahlregelung,
Drehzahlanzeige,
Uberdrehzahlsicherung,
Sicherheitsabschaltsysteme,
Zonalschalter maximal 5 000 min=?,
Zonalfiilleinrichtung,
abnormale Laufgerdusche,
Bremseinrichtung,
Not-Aus-Funktion,
Inertisierung
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Die Empfehlungen der Abschnitte 3.5.2.1 und 3.5.2.2 gelten nicht fiir

« Zentrifugen fiir Nasswasche und andere Textilien mit einem inneren Trommeldurch-
messer bis 400 mm, ausgenommen solche in Bddern oder Freizeiteinrichtungen, die
zum Ausschleudern von Badezeug dienen,
und

 Laborzentrifugen fiir Zentrifugiergut, das nicht explosionsfahig, entziindlich oder
explosionsgefahrlich ist, mit einer kinetischen Energie bis zu 10 000 Nm oder bis zu
500W Nennleistung.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Ultrazentrifugen abweichend von
Abschnitt 3.5.2.2 mindestens einmal jahrlich im zerlegten Zustand auf ihre Arbeits-
sicherheit gepriift werden.

Die in den Abschnitten 3.5.2.2 und 3.5.2.4 empfohlenen Fristen fiir die Priifung in zer-
legtem Zustand kénnen verlangert werden, wenn eine befdhigte Person auf Grund einer
Uberpriifung festgestellt hat, dass ein sicherer Betrieb auch fiir einen lingeren Priifzeit-
raum gewdhrleistet ist.

Abweichend von Abschnitt 3.2.5.1 muss bei diskontinuierlich betriebenen Zentrifugen
zur Gewinnung von Zucker (Zuckerzentrifugen) die Priifung in zerlegtem Zustand von
einervon der Zucker-Berufsgenossenschaft anerkannten befahigten Person durchge-
flinrt werden. Dabei miissen Oberflachen- Risspriifungen an den Ablaufléchern, an den
Trommelschweifndhten und an der Nabe mit einem zerstorungsfreien Priifverfahren vor-
genommen werden.

Bei diskontinuierlich betriebenen Zuckerzentrifugen sind nach Erreichen der rechneri-
schen Lebensdauer der Trommel Oberflachen-Risspriifungen an den Siebléchern inner-
halb dervon der Zucker-Berufsgenossenschaft im Einzelfall festzulegenden Fristen
durch eine von der Zucker-Berufsgenossenschaft anerkannten befahigten Person durch-
zufiihren.

Priifergebnisse

Es wird empfohlen, die Ergebnisse der Priifungen in einem Priifbuch zu dokumentieren
und aufzubewahren.

Das Priifbuch kann formlos gefiihrt werden und sollte Folgendes enthalten:
« Titelblatt und Bezeichnung der Zentrifuge mit folgenden Angaben:
o Fabriknummer, Herstellungsnummer,
— Bauart und Typenbezeichnung,
— Hersteller,
— Betreiber,
 Verzeichnis der Bescheinigungen des Herstellers,
e Bescheinigung des Herstellers,
o Ergebnis der Gefahrdungsbeurteilung,
 Priifumfang fiir Zentrifugen,
o Liste der durchgefiihrten Priifungen,
o Priifbefunde.
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Anhang

(zu den Abschnitten 3.3.1 bis 3.3.3)

Grenzwerte der Kompressionsend- und Nachkiihltemperaturen bei Luftkompressoren mit

Olgeschmierten Druckrdumen

Spalte 1

Kompressorart

einstufig

mehrstufig

mehrstufig bei intermittie-
rendem Betrieb (Kurzzeit-
betrieb)

mehrstufige Kompresso-
ren fiir elektrische Schalt-
anlagen

Kompressoren fiir Diesel-
motor-Anlassflaschen

einstufige Kompresso-
ren von Schienen- oder
Kraftfahrzeugen

mehrstufige Kompressoren
von Schienen- oder
Kraftfahrzeugen

Luftkompressoren zum
Fordern brennbarer Stoffe

Kompressoren mit
Oleinspritzkiihlung

Spalte 2

installierte
Motorleistung
kW

<=20

<=20

150

Spalte 3

zuldssiger
Kompressions-
enddruck
(Uberdruck)

Spalte 4

Kompressions-
endtemperatur
(jeder Stufe)
°C

220
200

180
160

200

200

200

220

(bei Fahrbetrieb)

200
(bei Fahrbetrieb)

100

110

Spalte 5

Temperatur am
Nachkiihler-
austritt -
°C

80
80

80
80

80

80

80

150
(Eintritts-
temperatur
Sammelbehilter)

150
(Eintritts-
temperatur
Sammelbehilter)
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Baggern, Ladern, Planiergera-
ten, Schiirfgeraten, Rohrverlegern (Pipelayer) und Spezialmaschinen des Erdbaues, im
Folgenden Erdbaumaschinen genannt. Dazu gehdren auch deren Anbaugerate.

Anbaumaschinen an Erdbaumaschinen sind z.B.: Anbaubagger an Lader, Bohreinrich-
tungen, Rohrlegeeinrichtungen, Rammeinrichtungen, Zertriimmerungseinrichtungen,
Verdichtungseinrichtungen, Aufreifier, Arbeitsplattformen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Schwimmbaggern.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Bagger sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum L&sen, Aufnehmen, Trans-
portieren und Abschiitten von Erdreich, Gestein und anderen Materialien, wobei der
Transport des Ladegutes vorwiegend ohne Verfahren des Baggers erfolgt.

2. Lader sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum Losen, Aufnehmen, Transportie-
ren und Abschiitten von Erdreich, Gestein und anderen Materialien, wobei der Trans-
port des Ladegutes vorwiegend durch Verfahren des Laders erfolgt.

3. Planiergerdte sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum Lésen, Aufnehmen,
Transportieren und Abschiitten von Erdreich, Gestein und anderen Materialien,
wobei das bewegte Material nicht aufgenommen wird.

4. Schiirfgerate sind Maschinen mit SchiirfgefaBen, die Erdreich l6sen, selbsttdtig auf-
nehmen, transportieren und abschiitten, wobei das Lésen und Aufnehmen des Erd-
reiches durch Verfahren des Gerates erfolgt.

5. Rohrverleger (Pipelayer) sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum Aufnehmen,
Transportieren und Verlegen von Rohrstrangen, wobei diese Arbeiten vorwiegend
durch Zusammenwirken (Gruppeneinsatz) mehrerer Rohrverleger erfolgen.

6. Spezialmaschinen des Erdbaues sind Maschinen mit Arbeitseinrichtungen zum
Laden, Aufnehmen, Verschieben, Transportieren, Abschiitten oder Einebnen von Erd-
reich oder Gestein, wobei diese Maschinen bauartbedingt nur fiir spezielle Erdarbei-
ten eingesetzt werden konnen.

Spezialmaschinen des Erdbaues sind z. B. Grabenfrdsen, Verfiillschnecken.

7. Schwimmbagger sind Wasserbaugeradte mit fest auf Schwimmkd&rpern montierten
Arbeitseinrichtungen zum Lésen, Aufnehmen, Transportieren und Abschiitten von
Erdreich und Gestein, wobei das Lésen und Aufnehmen des Ladegutes vorwiegend
unter Wasser erfolgt. Standbagger, die voriibergehend auf Schwimmké&rpern aufge-
stellt sind, sind keine Schwimmbagger im Sinne dieses Kapitels.

8. Hebezeugeinsatz von Baggern ist das Heben und Transportieren von Einzellasten,
insbesondere mit Hilfe von Anschlagmitteln, wobei zum Anschlagen und Losen der
Last die Mithilfe von Personen erforderlich ist.

Dies istz. B. das Ablassen oder Herausheben von Rohren, Schachtringen, Behdiltern
(Tanks), Auf- und Abladen von Gerdten, Hilfsmitteln, Bauteilen, Einbringen oder Her-
ausheben von Grabenverbaueinrichtungen.

Dies istz. B. nicht:

 das Verlegen und Umsetzen von Baggermatratzen;

» das Ausfiihren von Bohrarbeiten mit Baggern als Tragergerdt, wobei die Gesamt-
heit aller Arbeiten verstanden wird, die vom Aufstellen des Bohrgerites iiber das
Heranziehen, Aufnehmen, Einfiihren, Ziehen und Abladen der Bohrwerkzeuge
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341

3414

3.2

3.3

3.341

3.3.2

3.3.3

100

und Verrohrung sowie die Bedienung und Wartung des Bohrgeriites bis zu dessen
Abbau reichen;

e das Ausfiihren von Ramm- und Zieharbeiten mit Baggern als Trdgergerdt entspre-
chend des Kapitels 2.13 ,,Betreiben von Rammen*“ dieser BG-Regel. (Dieses Kapitel
wurde zuriickgezogen; siehe BG-Regel ,,Arbeit im Spezialtiefbau“ [BGR 161]).

Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Bestimmungsgemadfie Verwendung

Erdbaumaschinen diirfen nur bestimmungsgemaf unter Beriicksichtigung der Betriebs-
anleitung des Herstellers betrieben werden.

Die Betriebsanleitung muss an der Einsatzstelle vorhanden sein.

Anforderung an den Maschinenfiihrer

Mit dem selbststandigen Fiihren oder Warten von Erdbaumaschinen diirfen nur Perso-

nen beschaftigt werden, die

1. das 18. Lebensjahrvollendet haben,

2. korperlich und geistig geeignet sind,

3. im Fithren oder Warten der Erdbaumaschine unterwiesen sind und ihre Befdhigung
hierzu gegeniiber dem Unternehmer nachgewiesen haben,
und von denen

4. zu erwarten ist, dass sie die ihnen tibertragenen Aufgaben zuverldssig erfiillen.

Sie miissen vom Unternehmer zum Fithren oder Warten der Erdbaumaschine bestimmt
sein.

Gefahrbereich von Erdbaumaschinen
Im Gefahrbereich von Erdbaumaschinen diirfen sich Personen nicht aufhalten.

Gefahrbereich ist die Umgebung der Erdbaumaschine, in der Personen durch arbeits-
bedingte Bewegungen des Gerites, seiner Arbeitseinrichtungen und seiner Anbauge-
rite oder durch ausschwingendes Ladegut, durch herabfallendes Ladegut oder durch
herabfallende Arbeitseinrichtungen erreicht werden kdnnen.

Der Maschinenfiihrer darf mit der Erdbaumaschine Arbeiten nur ausfiihren, wenn sich
keine Personen im Gefahrbereich aufhalten.

Ist es aus betrieblichen Griinden unvermeidlich, dass Versicherte den Gefahrbereich
betreten miissen, hat der Unternehmer auf der Grundlage einer Gefahrdungsbeurteilung
MaBnahmen festzulegen. Abweichungen von den Abschnitten 3.3.1und 3.3.2 sind nur
unter Beachtung dieser Mafinahmen zuldssig.

Siehe Abschnitt 3 1 des Anhangs 2 der Betriebssicherheitsverordnung.
Solche Mafinahmen kdnnen beispielsweise sein:

e technisch:
- zusdtzliche Einrichtungen zur Verbesserung der Sicht;
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e organisatorisch:
- Einsatz von Einweisern oder Sicherungsposten;
« ergdnzend personenbezogene Mafsnahmen, wie das Tragen von Warnwesten.

Die Versicherten haben die nach Abschnitt 3.3.3 festgelegten MaBnahmen zu beachten
und insbesondere vor Betreten des Gefahrbereichs Kontakt mit dem Maschinenfiihrer
aufzunehmen und die Arbeitsweise miteinander abzustimmen.

Die Kontaktaufnahme kann z. B. durch Handzeichen mit Sichtkontakt erfolgen.

Der Maschinenfiihrer hat bei Gefahr fiir Personen die gefahrbringende Bewegung zu
stoppen und Warnzeichen zu geben.

Der Maschinenfiihrer darf die Arbeitseinrichtungen iiber besetzte Fahrer-, Bedienungs- und
Arbeitspldtze anderer Gerdte nur hinwegschwenken, wenn diese gegen Herabfallen der
Arbeitseinrichtung oder von Ladegut durch widerstandsfahige Schutzdacher gesichert sind.

Dies wird z. B. erreicht, wenn die Schutzddcher der ISO 3449 ,,Erdbaumaschinen — Schutz-
aufbauten gegen herabfallende Gegenstdinde, Priifung, Anforderungen“entsprechen.
Befordern von Personen

Maschinenfiihrer von Erdbaumaschinen diirfen Personen nur auf Platzen mitfahren
lassen, die vom Hersteller dafiir vorgesehen sind.

Erdbaumaschinen diirfen erst nach Zustimmung des Maschinenfiihrers und nur bei
Stillstand der Maschine bestiegen oder verlassen werden.

Mit Arbeitseinrichtungen von Erdbaumaschinen diirfen Personen nicht beférdert
werden.

Arbeitseinrichtungen von Erdbaumaschinen diirfen nicht als Arbeitsbiihne benutzt wer-
den. Dies gilt nicht fiir Arbeitsplattformen, die an Hydraulikbaggern und Ladern fest
angebracht werden kénnen und fiir die der Hersteller in der Betriebsanleitung fiir diesen
Zweck besondere Festlegungen getroffen hat.

Wahrung der Standsicherheit

Erdbaumaschinen miissen so eingesetzt und betrieben werden, dass ihre Standsicher-
heit gewdhrleistet ist.

Die Standsicherheit kann beeintréichtigt werden, z. B. durch Uberlastung, nachgeben-
den Untergrund, ruckartiges Beschleunigen oder Verzdgern von Fahr- und Arbeits-
bewegungen, bei Arbeiten am Hang.

Fahrbetrieb

Der Maschinenfiihrer hat die Fahrgeschwindigkeit den ortlichen Verhéltnissen so anzu-

passen, dass er die Erdbaumaschine jederzeit anhalten kann und ein Umkippen des

Gerates vermieden wird.

Der Maschinenfiihrer hat beim Verfahren der Erdbaumaschine die Arbeitseinrichtung
moglichst nahe tiber dem Boden zu halten.
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In starkem Gefalle und in Steigungen muss sich die Last méglichst bergseitig befinden.

Bergab darf nicht mit ausgekuppeltem Motor gefahren werden. Bei Erdbaumaschinen
ohne lastschaltbares Getriebe ist vor dem Befahren der Geféllstrecke der dem Geldnde
entsprechende Gang einzulegen und die Gangschaltung wahrend der Fahrt im Gefille
nicht zu betatigen.

Bei Ladern, Planier- und Schiirfgerdten mit Uberrollschutz hat der Maschinenfiihrer
wahrend des Betriebes Sicherheitsgurte anzulegen.

Einweiser

Ist die Sicht des Maschinenfiihrers auf seinen Fahr- und Arbeitsbereich durch einsatz-
bedingte Einfliisse eingeschrankt, muss der Maschinenfiihrer eingewiesen werden, oder
der Fahr- und Arbeitsbereich ist durch eine feste Absperrung zu sichern.

Als Einweiser diirfen nur zuverldassige Personen eingesetzt werden. Sie sind vor Beginn
ihrer Tatigkeit tiber ihre Aufgaben zu unterrichten.

Zur Verstandigung zwischen Maschinenfiihrer und Einweiser sind Signale zu verein-
baren. Die Signale diirfen nurvom Maschinenfiihrer und vom Einweiser gegeben
werden.

Einweiser miissen gut erkennbar sein. Sie haben sich im Blickfeld des Maschinenfiihrers
aufzuhalten.

Betdtigen der Bedienungseinrichtung

Bedienungseinrichtungen von Erdbaumaschinen dirfen nurvom Fahrer- oder Bedie-
nungsplatz aus betdtigt werden.

Sicherung gegen Abstiirzen und Abrollen

Von Bruch-, Gruben-, Halden- und Boschungsrandern miissen Erdbaumaschinen so weit
entfernt bleiben, dass keine Absturzgefahr besteht. Der Unternehmer oder sein Beauf-
tragter haben entsprechend der Tragfahigkeit des Untergrundes den erforderlichen
Abstand von den Absturzkanten festzulegen.

Erforderliche Abstinde der Erdbaumaschinen von Baugruben und Griben sind
in DIN 4124 ,,Baugruben und Grdben; Béschungen, Verbau, Arbeitsraumbreiten*
genannt.

In der Nahe von Baugruben, Schachten, Graben, Gruben- und Béschungsrandern sind
Erdbaumaschinen gegen Abrollen oder Abrutschen zu sichern.

Dies wird z. B. erreicht, wenn die Sicherung erfolgt durch
 Einlegen der Bremsen,

 Ausfahren zusdtzlicher Abstiitzvorrichtungen,

» Verwenden von Anschlagschwellen oder von Vorlegeklotzen

An ortsfesten Kippstellen diirfen Erdbaumaschinen nur betrieben werden, wenn fest
eingebaute Einrichtungen an der Kippstelle das Ablaufen und Abstiirzen der Maschine

verhindern.
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Arbeiten im Bereich von Erdleitungen

Vor der Ausfiihrung von Aushubarbeiten mit Erdbaumaschinen ist durch den Unter-
nehmer zu ermitteln, ob im vorgesehenen Arbeitsbereich Erdleitungen vorhanden sind,
durch die Personen gefdhrdet werden konnen.

Erdleitungen sind z. B. Kabel, Gas-, Wasser- und Kanalisationsleitungen.

Gefdhrdungen kdnnen auftreten insbesondere durch
e Beschddigung der Leitung durch die Arbeitsausriistung der Maschine,
e Leitungsbruch infolge von Erschiitterungen.

Sind Erdleitungen vorhanden, so sind im Benehmen mit dem Eigentiimer oder Betreiber
der Leitung deren Lage und Verlauf zu ermitteln sowie die erforderlichen Sicherungs-
mafinahmen festzulegen und durchzufiihren.

Betreiber von Erdleitungen sind z.B. Gas-Wasser-Elektrizitéts-Versorgungsunter-
nehmen, Bundeswehr, Bundespost, Kommunalbetriebe.

Die Lage und der Verlauf von Erdleitungen kann z. B. durch Anlegen von Suchgrében
ermittelt werden.

Sicherungsmapnahmen sind z.B.:

« Eindeutiges Kennzeichnen des Leitungsverlaufs vor Beginn der Arbeiten,
 Verlegen gefdhrdeter Leitungen,

 Befestigen, Unterstiitzen oder Abfangen freigelegter Leitungen,

e schwingungsgeschiitztes Aufhéngen erschiitterungsgefdhrdeter Leitungen.

Bei unvermutetem Antreffen oder Beschadigen von Erdleitungen oder ihrer Schutz-
abdeckungen hat der Maschinenfiihrer die Arbeiten sofort zu unterbrechen und den
Aufsichtfiihrenden zu verstandigen.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Arbeiten in der Ndhe von Freileitungen

Bei der Arbeit mit Erdbaumaschinen in der Nahe elektrischer Freileitungen und Fahrlei-
tungen muss zwischen diesen und der Erdbaumaschine und ihren Arbeitseinrichtungen
ein von der Nennspannung der Freileitung abhangiger Sicherheitsabstand eingehalten
werden, um einen Stromiibertritt zu vermeiden. Dies gilt auch fiir den Abstand zwischen
diesen Leitungen und Anbaugerdten sowie angeschlagenen Lasten.

Dies wird erreicht, wenn folgende Sicherheitsabstinde eingehalten werden:

Nennspannung (Volt) Sicherheitsabstand (Meter)

bis 1000V 1,0m
tiber 1KV bis 110 kv 3,0m
liber 110kV bis 220 kv 4,0m
liber 220 kV bis 380 kV 5,0m
bei unbekannter Nennspannung 5,0m
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Bei Anndherung an elektrische Freileitungen sind alle Arbeitsbewegungen von Erdbau-
maschinen zu beriicksichtigen, z. B. die Auslegerstellung, das Pendeln von Seilen und
die Abmessungen von angeschlagenen Lasten.

Auch Bodenunebenheiten, durch welche die Erdbaumaschine schrég gestellt wird und
damit ndher an die Freileitungen kommt, sind zu beachten.

Bei Wind kénnen sowohl Freileitungen als auch Arbeitseinrichtungen ausschwingen
und dadurch den Abstand verringern.

3.11.2 Kann ein ausreichender Sicherheitsabstand von elektrischen Freileitungen und Fahr-
leitungen nicht eingehalten werden, hat der Unternehmer im Benehmen mit dem Eigen-
timer oder Betreiber der Leitungen andere SicherungsmafRnahmen gegen Stromiibertritt
durchzufiihren.

Andere Sicherungsmapinahmen gegen Stromiibertritt kbnnen z. B. sein:
o Abschalten des Stromes,

o Verlegen der Freileitung,

 Verkabelung,

e Begrenzung des Arbeitsbereichs von Erdbaumaschinen.

3.12 Verhalten bei Stromiibertritt

Im Falle eines Stromubertrittes hat der Maschinenfiihrer die Erdbaumaschine durch
Heben oder Absenken der Arbeitseinrichtung oder durch Herausfahren bzw. Heraus-
schwenken aus dem elektrischen Gefahrenbereich zu bringen. Ist dies nicht moglich,
gelten fiir den Maschinenfiihrer folgende Verhaltensregeln:

1. Fuhrerstand nicht verlassen,

2. AuBenstehende vor dem Ndhertreten und dem Beriihren des Geradtes warnen,

3. Abschalten des Stromes veranlassen!

3.13 Einsatz bei Gefahren durch herabfallende Gegenstdnde
3.131 Bei Gefahren durch herabfallende schwere Gegenstande diirfen Erdbaumaschinen nur
eingesetzt werden, wenn deren Fahrerplatz und Bedienungsplatze durch ein wider-

standsfahiges Schutzdach gesichert sind.

Gefahren durch herabfallende schwere Gegenstdnde sind besonders vor Erd- und
Felswéinden, bei Abbrucharbeiten und beim Holzfdllen gegeben.

Schutzddcher fiir Erdbaumaschinen siehe 1SO 3449 ,,Erdbaumaschinen; Schutz-
aufbauten gegen herabfallende Gegensténde, Priifung, Anforderungen®.

3.13.2  VorErd- und Felswénden, in Steinbriichen und Grabereien, beim Wegladen von Hauf-
werk sind Bagger moglichst so aufzustellen und zu betreiben, dass sich Fahrerplatz
und Aufstieg zum Fahrerplatz nicht auf der der Wand zugewandten Seite des Gerates
befinden.

3.14 Einsatz in geschlossenen Raumen
In geschlossenen Raumen diirfen Erdbaumaschinen mit Verbrennungsmotor nur

eingesetzt werden, wenn die Motoren eine niedrige Schadstoffemission haben.
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Die Motoren sind so zu betreiben und zu warten, dass die Schadstoffemission gering
bleibt. Wahrend des Betriebes von Erdbaumaschinen mit Verbrennungsmotoren in
geschlossenen Rdaumen sind diese Rdume so zu beliiften, dass ausreichend gesundheit-
lich zutrdgliche Atemluft vorhanden ist.

Fiir den Einsatz in unterirdischen Rdumen siehe auch §§ 40 und 41 der Unfallver-
hiitungsvorschrift ,Bauarbeiten“ (BGV C22).

Maf3nahmen bei Arbeitsunterbrechung

Vor Verlassen des Fahrerplatzes (Bedienungsplatzes) hat der Maschinenfiihrer die
Arbeitseinrichtungen abzusetzen und die Erdbaumaschine gegen unbeabsichtigte
Bewegungen mit den dafiir vorgesehenen Einrichtungen zu sichern.

Entfernt sich der Maschinenfiihrer von der Erdbaumaschine, hat er zusatzlich zu
Abschnitt 3.15.1 den Antrieb so zu sichern, dass dieser durch Unbefugte nicht in Gang
gesetzt werden kann.

Bei Arbeitspausen und bei Arbeitsschluss hat der Maschinenfiihrer die Erdbaumaschine
auf tragfahigem und moglichst ebenem Untergrund abzustellen; in geneigtem Gelande
ist die Erdbaumaschine zusétzlich gegen Abrollen und Abrutschen zu sichern.

Sicherheitseinrichtungen an Baggern im Hebezeugbetrieb

Bagger diirfen im Hebezeugeinsatz nur betrieben werden, wenn sie mit einer selbsttatig
wirkenden
 Sicherung gegen Zuriicklaufen der Last,
» Notendhalteinrichtung
und
« Einrichtung zur Lastmomentbegrenzung
ausgeriistet sind und diese Einrichtung in Funktion ist.

Abweichend von Abschnitt 3.16.1 diirfen

» Hydraulikbagger ohne Seiltrieb im Hebezeugeinsatz auch betrieben werden, wenn sie
anstelle der Lastmomentbegrenzung mit einer selbsttdtig wirkenden Warneinrichtung
ausgeriistet sind und diese in Funktion ist,
oder

» Hydraulikbagger ohne Seiltrieb mit einer zuldssigen Traglast kleiner 1000 kg in der
kleinsten, um 360° drehbaren Ausladung bzw. einem Kippmoment kleiner 40 000 Nm,
die nicht mit einer Warneinrichtung zur Lastmomentiiberwachung ausgeriistet sind, im
Hebezeugbetrieb eingesetzt werden, wenn und soweit der Hersteller diesen Einsatz
als bestimmungsgemaf erklart hat.

Beim Hebezeugeinsatz von Baggern nach Abschnitt 3.16.1 entfallen die Anforderungen
nach den Absédtzen 3.3.1, 3.3.2 und 3.3.4.

Anschlagen, Transportieren und Begleiten der Last bei Baggern

und Ladern im Hebezeugeinsatz und bei Rohrverlegern

Lasten sind so anzuschlagen, dass sie nicht verrutschen oder herausfallen konnen.

Begleitpersonen beim Fiihren der Last und Anschlager diirfen sich nur im Sichtbereich
des Maschinenfiihrers aufhalten.
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3.17.3 Der Maschinenfiihrer hat Lasten moglichst nahe {iber dem Boden zu fithren und ihr
Pendeln zu vermeiden.

3.17.4 Bagger, Lader oder Rohrverleger diirfen mit angeschlagener Last nur verfahren werden,
wenn der Fahrweg eingeebnet ist.

3.18 Ergdnzende Anforderungen fiir Bagger mit selbsttatigen Warneinrichtungen
und Lader im Hebezeugeinsatz sowie Rohrverleger

3.181 Zum Anschlagen von Lasten diirfen Anschldger nur nach Zustimmung des Maschinen-
fiihrers und nurvon der Seite an den Ausleger herantreten. Der Maschinenfiihrer darf die
Zustimmung nur erteilen, wenn das Gerat steht und die Arbeitseinrichtung nicht bewegt
wird.

3.18.2  Der Maschinenfiihrer darf Lasten nicht tiber Personen hinwegfiihren.

3.19 Arbeiten auf Arbeitsplattformen

Hydraulikbagger und Lader, an denen Arbeitsplattformen fest angebracht sind und fiir
die der Hersteller in der Betriebsanleitung fiir diesen Zweck besondere Festlegungen
getroffen hat, miissen so betrieben werden, dass die auf der Arbeitsplattform beschéf-
tigten Versicherten nicht gefahrdet werden.

Siehe BG-Information ,,Sicherheitshinweise fiir Auswahl und Betrieb von Arbeitsplatt-
formen an Hydraulikbaggern und Ladern* (in Vorbereitung).

3.20 Montage, Wartung, Instandsetzung

3.2041 Erdbaumaschinen diirfen nur unter Einhaltung der Betriebsanleitung der Herstellers
und unter Leitung einer vom Unternehmer bestimmten Person auf-, um- oder abgebaut
werden.

Siehe BG-Regel ,,Fahrzeug-Instandhaltung“ (BGR 157).

Geeignete Personen sind solche, die durch ihre Vorbildung, Kenntnisse, Berufs-
erfahrung und persénliche Eigenschaften, z. B. Alter, korperliche Beschaffenheit,
Zuverldssigkeit, zur Ausiibung bestimmter Tdtigkeiten befdhigt sind.

3.20.2 Bei Montage, Wartung und Instandsetzung von Erdbaumaschinen ist deren Standsicher-
heit zu gewahrleisten.

Dies schlief3t ein, dass

1. zum Aufbocken von Erdbaumaschinen Hubgeriite, z. B. Wagenheber, so angesetzt
werden, dass ein Abrutschen verhindert wird;

2. angehobene Erdbaumaschinen durch Unterbauten, z. B. mit Kreuzstapeln aus
Schwellen oder Kanthélzern oder durch stdhlerne Abstiitzbocke, gesichert werden.

Beim Ein- und Ausbau von Bauteilen von Erdbaumaschinen kénnen Gewichtsverlage-
rungen auftreten, die eventuell durch zusdtzliche Abstiitzungen der Gerdte aufgenom-

men werden miissen.

3.20.3  Vorallen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind die Antriebsmotoren still zu
setzen. Bei Erdbaumaschinen mit elektrischem Antrieb sind auch die beweglichen
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Anschlussleitungen abzuschalten und gegen unbefugtes oder unbeabsichtigtes Ein-
schalten zu sichern. Dies gilt nicht fiir Wartungs- oder Instandsetzungsarbeiten, die
ohne Antrieb nicht durchgefiihrt werden kdnnen.

Vor allen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten an nicht abgesicherten Teilen der
Elektroanlage der Erdbaumaschine sind deren Verbrennungsmotoren durch Unterbre-
chung des elektrischen Anschlusses zur Batterie oder zum Anlasser gegen unbeabsich-
tigtes Ingangsetzen zu sichern.

Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen nur durchgefiihrt werden, wenn die
Arbeitseinrichtungen durch Absetzen auf den Boden, Abstiitzen oder gleichwertige Maf3-
nahmen gegen Bewegung gesichert sind.

Abstiitzungen der Arbeitseinrichtungen von Erdbaumaschinen kénnen z. B. bei der
Montage von Gitterauslegern, Arbeiten an Knickauslegern, Hubschwingen und Kiibel-
schneiden notwendig sein. Bei Hydraulikgerdten kann die Abstiitzung der Arbeits-
einrichtung durch Begrenzung der Hydraulikkolbenbewegung, z. B. durch Abstiitz-
manschetten, erfolgen.

Bei Erdbaumaschinen mit Knicklenkung ist bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten
das Knickgelenk formschliissig festzulegen, wenn in diesem Bereich gearbeitet wird.

Die formschliissige Festlegung des Knickgelenkes kann z. B. erfolgen durch Arretie-
rung, Steckbolzen, Klinken.

Abschleppen, Transport

Das Abschleppen von Erdbaumaschinen darf nur mit ausreichend bemessenen
Abschleppstangen oder -seilen in Verbindung mit geeigneten Einrichtungen zur Befesti-
gung von Abschleppstangen oder -seilen an den Erdbaumaschinen erfolgen.

Abschleppstangen oder -seile sind ausreichend bemessen, wenn ihre rechnerische
Bruchlast mindestens der dreifachen Zugkraft des abschleppenden Fahrzeugs oder
Gerdites entspricht.

Einrichtungen zur Befestigung von Abschleppstangen oder -seilen sind z. B.
Abschleppkupplungen, Osen oder Haken.

Beim Abschleppen ist langsam anzufahren. Im Bereich der Abschleppstange oder des
-seiles diirfen sich keine Personen aufhalten.

Erdbaumaschinen diirfen nur abgeschleppt werden, wenn deren Bremsen und Lenkung
funktionsfahig sind.

Beim Verladen und Transportieren sind Erdbaumaschinen und erforderliche Hilfseinrich-
tungen gegen unbeabsichtigte Bewegungen zu sichern. Ketten von Raupengerdten und
Reifen von Mobilgeradten sind soweit von Schlamm, Schnee und Eis zu reinigen, dass
Rampen ohne Rutschgefahr befahren werden kénnen. Auffahrrampen von Tiefladern
sind mit Holzbohlen zu versehen, bevor sie von Raupengeraten befahren werden.

Unbeabsichtigte Bewegungen sind z. B. Verrutschen des Gerdites, Verdrehen des
Oberwagens, Hochschlagen der Arbeitseinrichtungen, Abrutschen des Geriites.

Hilfseinrichtungen fiir den Transport sind z. B. Rampenteile.
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Priifung

Nach § 3 Abs.3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen
sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Maschinenfiihrer hat vor Beginn jeder Arbeitsschicht die Funktion der Bedienungs-
einrichtungen zu priifen. Er hat den Zustand der Erdbaumaschinen auf augenfallige
Mangel hin zu beobachten.

Nach der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Vorkehrungen zu treffen,
damit die Arbeitsmittel vor der Benutzung auf Mdngel iiberpriift werden und wahrend
der Benutzung soweit mdglich Mdngelfreiheit gewdhrleistet ist.

Vor dem Hebezeugeinsatz hat der Maschinenfiihrer die Funktion der Bremsen und der
Nothalt- bzw. Notendwarneinrichtungen zu priifen.

Der Maschinenfiihrer hat festgestellte Mdangel sofort dem Aufsichtfiihrenden, bei
Wechsel des Maschinenfiihrers auch dem Abléser, mitzuteilen.

Bei Mdngeln, die die Betriebssicherheit der Erdbaumaschine gefdhrden, muss deren
Betrieb bis zur Beseitigung der Mangel eingestellt werden.

Erdbaumaschinen sind vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentlichen Anderun-
gen vor der Wiederinbetriebnahme durch einen Sachkundigen priifen zu lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Erdbaumaschinen hat und mit den ein-
schldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften und
allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestim-
mungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder
der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iiber den Europdischen
Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand der Erdbau-
maschinen beurteilen kann.

Erdbaumaschinen sind mindestens einmal jahrlich durch einen Sachkundigen priifen zu
lassen. Sie sind dariiber hinaus entsprechend den Einsatzbedingungen und den betrieb-
lichen Verhdltnissen nach Bedarf zwischenzeitlich durch einen Sachkundigen priifen zu
lassen.
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Betreiben von Rammen

[Inhalte aus vorheriger VBG 41]

(zuriickgezogen;
siehe BG-Regel ,,Arbeit im Spezialtiefbau“ [BGR 161])

Fachausschuss
»Hliefbau®
der BGZ
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Betreiben von Chemischreinigungen

[Inhalte aus vorheriger VBG 66]

Fachausschuss
»lextil und Bekleidung“
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Chemischreinigungsanla-
gen und auf Arbeitspldtze in Chemischreinigungen, in oder an denen Losemittel
oder losemittelhaltige Zubereitungen verwendet werden.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Reinigen von Behandlungsgut, das
hochentziindliche, leicht entziindliche und entziindliche Losemittel enthalt.

Fiir das Waschen von Putztiichern, die hochentziindliche, leicht entziindliche
oder entziindliche Losemittel enthalten, gilt Kapitel 2.6 ,,Betreiben von Wische-
reien“ dieser BG-Regel.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Chemischreinigungsanlagen sind Anlagen, in denen Behandlungsgut mit Lose-
mitteln gereinigt wird.

Zur Chemischreinigungsanlage gehdren auf3er der Chemischreinigungs-
maschine alle mit der Anlage fest verbundenen Anlageteile, z. B.
Lésemittel-Riickgewinnungsanlagen und Einrichtungen zum Trocknen des
Behandlungsgutes, Rohrleitungen, Vorratsbehdlter, Abluftleitungen, auch
wenn sie in anderen Rdumen untergebracht sind, und Einrichtungen zur Deta-
chur, nicht jedoch kurzzeitig mit der Anlage verbundene Schlauchleitungen.

Zur Chemischreinigungsanlage gehéren auch sonstige Einrichtungen, soweit
sie zum sicheren Betrieb der Chemischreinigungsanlage erforderlich sind,
z.B. Einrichtungen zur Raumbeliiftung.

2. Losemittel sind Halogenkohlenwasserstoffe und Kohlenwasserstoffe sowie
deren Zubereitungen.

Zu den genannten Lésemitteln gehéren insbesondere:

1. Perchlorethylen (Tetrachlorethen),

2. Kohlenwasserstoffe mit Flammpunkten iiber 55 °C (KWL),

3. hochentziindliche, leicht entziindliche und entziindliche Stoffe, insbeson-
dere Benzine.

Hochentziindlich sind fliissige Stoffe, wenn sie einen Flammpunkt von weniger
als 0 °C und einen Siedepunkt von hichstens 35 °C aufweisen.

Leicht entziindlich sind fliissige Stoffe, wenn sie einen Flammpunkt unter 21°C
aufweisen.

Entziindlich sind fliissige Stoffe, wenn sie einen Flammpunkt von 21 °C bis
einschlieflich 55 °C aufweisen.

Auch Fliissigkeiten, die keinen Flammpunkt besitzen, kbnnen Dampf-Luftgemische
bilden, die innerhalb stoffspezifischer Konzentrationsgrenzen durch Ziind-

quellen, z. B. durch Lichtbogen, zur Explosion gebracht werden kénnen.

Zubereitungen sind Gemische, Gemenge oder Lésungen von Stoffen, siehe
auch § 3 Nr.4 Chemikaliengesetz.
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3. Behandlungsgut sind Textilien, Pelze und Leder.

4, Detachur ist das Entfernen von Flecken aus dem Behandlungsgut durch offene
Anwendung von Losemitteln oder deren Zubereitungen.

5. Umladeverfahren ist ein Verfahren, bei dem das Behandlungsgut nach dem Reinigen

und Schleudern von Hand aus der Reinigungsmaschine in einen Trockner umgeladen
werden muss.

Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit
Anforderungen an die Aufstellung

Rdume, in denen Chemischreinigungsmaschinen betrieben werden, miissen eine
Mindestgrundflache von 40 m? aufweisen.

Arbeitsrdume sollen folgende Mindesthéhen — gestaffelt nach der Grundfldche —
aufweisen:

Bei einer Grundflidche von nicht mehr als 50 m? mindestens 2,50 m,
bei einer Grundfliche von mehr als 50 m? mindestens 2,75m,
bei einer Grundfliche von mehr als 100 m? mindestens 3,00 m,
bei einer Grundfliche von mehr als 2000 m? mindestens 3,25 m.

Chemischreinigungsanlagen oder Teile von ihnen diirfen nur in Raumen aufgestellt wer-
den, deren FuRboden allseitig nicht mehr als 1m unter der natiirlichen oder festgelegten
Geldndeoberflache liegen.

Losemittelddmpfe in konzentrierter Form sind schwerer als Luft gleicher Temperatur.
Deshalb sollen Chemischreinigungsbetriebe nicht unter Erdgleiche liegen.

Bei nicht horizontal liegenden Grundstiicken wird die im Mittel gemessene Geldinde-
oberfldche durch die Baubehérde festgelegt.

Diese Forderung schlief3t ein, dass Rdume unter Erdgleiche mit Fenstern versehen
sein miissen, deren zum Offnen eingerichtete Fléichen mindestens ein Achtel der
Grundfldche betragen.

Aufstellungsraume diirfen keine Schéchte, Ablaufe oder Bodenoffnungen aufweisen,
durch die Losemittel oder Losemitteldampfe in tiefer liegende Rdume flieRen und sich
dort in gefdhrlicher Menge ansammeln kdnnen.

Raume fiir Chemischreinigungsanlagen sind so zu beliiften, dass Versicherte den Ein-
wirkungen von gesundheitsschddlichen Lésemittelddmpfen nicht ausgesetzt werden.

Dies wird erreicht, wenn mindestens eine Erneuerung der Raumluft erreicht wird, deren
Zahlenwert in m3/h gleich dem 60fachen Zahlenwert der zuléissigen Fiillmenge an
Behandlungsgut in kg ist.

Die Lufterneuerungsrate kann auf 5 pro Stunde begrenzt werden, wenn sich rechne-

risch ein héherer Wert ergibt. Bei freier (natiirlicher) Beliiftung kann eine stiindliche
Lufterneuerungsrate von 1 bis 1,5 angenommen werden.
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Ist eine liiftungstechnische Anlage erforderlich, muss sichergestellt sein, dass sie mit
den Chemischreinigungsanlagen so verriegelt sind, dass Reinigungsmaschine, Trockner
und Losemittel-Adsorptionsanlage nicht betrieben werden kdnnen, wenn die Liiftungs-
anlage nicht in Betrieb ist.

Hinsichtlich liiftungstechnischer Anlagen siehe Arbeitsstdttenverordnung sowie die
zugehdrigen Arbeitsstdtten-Richtlinien.

Gesundheitsgefahren durch Losemittel
Losemittel und Losemittelvorrdte

In Chemischreinigungsanlagen diirfen als Reinigungsmittel nur die auf dem Fabrikschild
angegebenen Losemittel eingebracht werden.

Werden Lésemittel in Chemischreinigungsanlagen eingefiillt oder aus diesen entnom-
men, ist — ausgenommen bei Verwendung geschlossener Fiillsysteme — sicherzustellen,
dass die Temperatur des Losemittels nicht liber der Raumtemperatur liegt.

Der zuldssige Fillstand fiir das Losemittel darf nicht iiberschritten werden.

Losemittelvorrate diirfen nurin geschlossenen Behéltnissen aufbewahrt werden, in
denen sie gegen Licht und Warmeeinwirkung so geschiitzt sind, dass sich die Losemittel
nicht zersetzen kénnen.

Falls ein besonderer Raum zur Aufbewahrung von Losemittelvorrdten vorhanden ist,
ist diese Aufbewahrung vorzuziehen. Diese Forderung schlief3t ein, dass Losemittel
nicht in unmittelbarer Ndhe von Heizeinrichtungen aufbewahrt werden diirfen.

Schutz vor Losemitteln

Bei Wartungs-, Inspektions- und Instandsetzungsarbeiten sowie bei der Beseitigung
von Stdrungen ist sicherzustellen, dass Versicherte durch Losemittel oder deren Dampfe
nicht gefahrdet sind. Insbesondere diirffen Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten nur
in vollig erkaltetem Zustand der Anlage durchgefiihrt werden. Ist trotz erkalteter Anlage
eine Gefdhrdung nicht auszuschlieBen, so diirfen diese Arbeiten nur bei Verwendung
von persdnlichen Schutzausriistungen und einer zusatzlichen Absaugung von Dampfen
an der Entstehungs- oder Austrittsstelle ausgefiihrt werden. Miissen Arbeiten an Anla-
gen ausgeflihrt werden, die ein Hineinbeugen oder Einsteigen erfordern, so sind Isolier-
geradte (unabhangig von der Umgebungsatmosphéare wirkende Atemschutzgeraite) zu
benutzen.

Das Innere von Chemischreinigungsanlagen, in denen erfahrungsgemdp gesundheits-
schddliche Losemittelddmpfe in gefdhrlicher Menge auftreten kbnnen, sind Bereiche,
die nur von ausdriicklich befugten Personen und unter Anwendung der erforderlichen
Sicherheitsmaf3nahmen betreten oder befahren werden diirfen.

Siehe auch Gefahrstoffverordnung und Technische Regeln fiir Gefahrstoffe ,,Oberfld-
chenbehandlung in Rdumen und Behdltern“ (TRGS 507) sowie BG-Regel ,,Arbeiten in
Behdltern und engen Rdumen*“ (BGR 117).

Atemschutzfilter gewdhren nur bis zu einem Schadstoffanteil in der Atemluft von
maximal 1% Volumenkonzentration kurzfristigen Schutz. Ist nicht sichergestellt, dass

dieser Schadstoffanteil unterschritten wird, oder betrégt der Sauerstoffanteil in der
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3.2.3
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Atemluft weniger als 17 Vol.-%, sind von der Umgebungsluft unabhdngig wirkende
Atemschutzgeriite (Isoliergeridte) zu verwenden. Die Verwendung von Filtergerdten bei
Arbeiten in Anlagen (Hineinbeugen, Einsteigen) ist lebensgefdahrlich.

Siehe auch BG-Regel ,,Einsatz von Atemschutzgerdten* (BGR 190).
Reinigungsarbeiten sind Wartungsarbeiten im Sinne dieses Kapitels.

Bei Reinigungsarbeiten anfallende l6semittelhaltige Stoffe sind unverziiglich in
geschlossene Behdlter zu fiillen und nur in diesen Behdltern aufzubewahren.

Losemittelhaltige Stoffe sind z. B. auch Destillationsriickstdnde und gebrauchte Filter-
kartuschen.

Hinsichtlich Kennzeichnung der Behdilter siehe Gefahrstoffverordnung.

Detachierarbeiten, bei denen gefahrliche Dampfe oder Nebel entstehen, diirfen nur
an Arbeitspldatzen vorgenommen werden, an denen eine wirksame Absaugeinrichtung
vorhanden ist.

Der Unternehmer hat den Versicherten, die mit Lésemitteln und l6semittelhaltigen
Arbeitsstoffen umgehen, Hautschutzmittel zur Verfiigung zu stellen. Die Versicherten
haben diese zu benutzen.

Der Unternehmer hat Versicherten, die mit Losemitteln, l6semittelhaltigen Arbeits-
stoffen oder nicht getrocknetem Behandlungsgut in Beriihrung kommen, geeignete
Schutzhandschuhe zur Verfiigung zu stellen.

Die Gefahr des Benetzens der Haut mit Losemitteln ist z. B. beim Detachieren durch
Anbiirsten mit l6semittelhaltigen Arbeitsstoffen gegeben.

Siehe auch BG-Regel ,,Benutzung von Hautschutz“ (BGR 197).

Mit Losemitteln benetzte Arbeitskleidung ist unverziiglich abzulegen.

Vermeidung von Gefahren durch thermische Zersetzung von Lésemitteln

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass in Aufstellungsraumen von Chemischreini-
gungsanlagen keine offenen Flammen und keine Gegenstdnde mit heien Oberfldchen
vorhanden sind, an denen sich Halogenkohlenwasserstoffe zersetzen kénnen. In den
Arbeitsraumen darf nicht geraucht werden. Auf diese Verbote ist deutlich erkennbar und
dauerhaft hinzuweisen.

Mit einer thermischen Zersetzung der Losemittel muss bei Uberschreitung der
folgenden Temperaturen gerechnet werden:

« Perchlorethylen ab 150 °C,

e Dichlormethan ab 120 °C.

Siehe auch BG-Information ,,Gefahrstoffe; Chlorkohlenwasserstoffe* (BGl 767).
Um moglichen Gefahren, z. B. beim Schweif3en und Schneiden an der Anlage, vor-
zubeugen, sind besondere Vorkehrungen zu treffen, z. B. Entleeren der Anlageteile,

Beseitigen der Losemittelddmpfe im Raum und an der Arbeitsstelle durch technische
Liiftung.
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Die Forderung nach Kennzeichnung ist erfiillt, wenn das Verbotszeichen P 02 ,,Feuer,
offenes Licht und Rauchen verboten“ nach der Unfallverhiitungsvorschrift,,Sicherheits-
und Gesundheitsschutzkennzeichnung am Arbeitsplatz“ (BGV A 8) angebracht ist.

Brand- und Explosionsgefahren

In Chemischreinigungsanlagen diirfen — ausgenommen fiir das Detachieren — als Reini-
gungsmittel leicht entziindliche Losemittel nicht verwendet werden. Entziindliche Lose-
mittel diirffen nur dann verwendet werden, wenn deren Flammpunkt tiber 28 °C betrégt.

In Aufstellungsrdumen von Chemischreinigungsanlagen, in denen mit entziindlichen
Losemitteln gereinigt wird, diirfen Ziindquellen nicht eingebracht werden. Als Ziind-
quellen gelten z. B. Feuerzeuge, Gasanziinder, Ziindhdlzer, nicht explosionsgeschiitzte
Taschenlampen und sonstige nicht explosionsgeschiitzte Leuchten.

Bei Verwendung entziindlicher Losemittel in Chemischreinigungsanlagen sind Map-
nahmen zur Verhinderung elektrostatischer Aufladungen zu treffen. Beim Einfiillen
entziindlicher Losemittel muss z. B. eine leitfdhige Verbindung zwischen den leitfdhi-
gen Teilen der Behdlter bestehen.

Das Losemittel muss spdtestens nach dem Einfiillen in die Anlage elektrisch leitfdhig
gemacht werden.

Leicht entziindliche und entziindliche Lésemittel (z. B. Benzin) besitzen in der Regel
keine ausreichende elektrische Leitfahigkeit und gelten daher als elektrostatisch auf-
ladbare Flussigkeiten.

Nicht ausreichend leitfdhiges Losemittel kann jedoch durch geeignete Zusditze, z. B.
dafiir geeignete Reinigungsverstdrker, ausreichend leitfdhig gemacht werden. Da
nicht alle Zusdtze in gleicher Weise wirksam sind, sollte der Unternehmer nur solche
Zusdtze verwenden, fiir die der Hersteller bei sachgemdifier Anwendung die ausrei-
chende leitfahigkeitserhdhende Wirkung gewdhrleistet. Dabei ist eine ausreichende
Leitfdhigkeit des Losemittels nur dann sichergestellt, wenn die Dosierungsvorschriften
des Herstellers eingehalten werden; dies gilt auch fiir die Nachdosierung.

Siehe auch ,,Explosionsschutz-Regeln — EX-RL“ (BGR 104) und BG-Regel ,,Vermeidung
von Ziindgefahren infolge elektrostatischer Aufladungen“ (BGR 132).

Aufstellungsraume von Chemischreinigungsanlagen, in denen — ausgenommen fiir das
Detachieren — mit entziindlichen Losemitteln umgegangen wird, diirfen nur mit elektro-
statisch leitfahiger FuSbekleidung betreten werden. Der Unternehmer hat diese den Ver-
sicherten zur Verfiigung zu stellen.

Zum Detachieren mit leicht entziindlichen und entziindlichen Losemitteln diirfen keine
Sprithpistolen benutzt werden.

Hinsichtlich des Explosionsschutzes fiir Detachiereinrichtungen, an denen mit leicht
entziindlichen oder entziindlichen Losemitteln detachiert wird, siehe Anhang Nr. 1.
Behandlungsgut
Die zuldssige Fiillmenge an Behandlungsgut darf nicht iberschritten werden. Es miissen
geeignete Kontrolleinrichtungen vorhanden sein, mit deren Hilfe das Einhalten der zulds-

sigen Fiillmenge an Behandlungsgut tiberpriift werden kann.
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Geeignete Kontrolleinrichtungen sind z. B. Waagen oder Markierungen an den Belade-
Offnungen.

3.4.2 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass mit dem Behandlungsgut keine Stoffe oder
Zubereitungen eingebracht werden, die zur Zersetzung des Losemittels, zur Gesund-
heitsgefahrdung oder zur Entstehung von Branden oder Explosionen fiihren kénnen.

Aluminium- und magnesiumhaltiges Leichtmetall, z. B. in Form von Spénen, kann zur
Zersetzung der Chlorkohlenwasserstoffe (mit Ausnahme von Perchlorethylen) fiihren.
Hochentziindliche, leichtentziindliche und entziindliche Fliissigkeiten im Behand-
lungsgut kénnen z. B. zur Entstehung explosionsfahiger Atmosphdre fiihren. Dies gilt
insbesondere fiir Putztiicher aus Druckereien oder Lackierereien, die insbesondere
hochentziindliche, leicht entziindliche oder entziindliche Lésemittel enthalten konnen.

3.5 Destillieren

3.5.1 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass der Destilliervorgang von einer unterwiese-
nen Person tiberwacht wird.

3.5.2 Abweichend von Abschnitt 3.5.1ist die Anwesenheit einer unterwiesenen Person nicht
erforderlich, wenn durch geeignete Vorrichtungen eine Uberwachung des Destilliervor-
ganges gewdhrleistet ist.

Ein Destilliervorgang ist z. B. iiberwacht, wenn

1. eine Kiihimittelmangelsicherung vorhanden ist
und

2. eine weitere Sicherheitseinrichtung in der Entliiftungsleitung die Kiihlmittelmangel-
sicherung liberwacht.

3.6 Instandsetzung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Chemischreinigungsanlagen nurvon
Fachbetrieben instandgesetzt werden.

Instandsetzung siehe Erlduterungen zu Abschnitt 4.1.
Fachbetriebe siehe § 19| Wasserhaushaltsgesetz:
»§191 Fachbetriebe

(1) Anlagen nach §19g Abs. 1und 2 diirfen nur von Fachbetrieben eingebaut, aufge-
stellt, instandgehalten, instandgesetzt und gereinigt werden; §19 i Abs. 1 bleibt unbe-
riihrt. Die Ldnder kbnnen Tétigkeiten bestimmen, die nicht von Fachbetrieben ausge-
fiihrt werden miissen.

(2) Fachbetrieb im Sinne des Absatzes 1 ist, wer

1. (lber die Gerdte und Ausriistungsteile sowie iiber das sachkundige Personal ver-
fiigt, durch die die Einhaltung der Anforderungen nach § 19 g Abs. 3 gewdhrleistet
wird, und

2. berechtigt ist, Giitezeichen einer baurechtlich anerkannten Uberwachungs- oder
Glitegemeinschaft zu fiithren, oder einen Uberwachungsvertrag mit einer Techni-
schen Uberwachungsorganisation abgeschlossen hat, der eine mindestens zwei-
jahrige Uberpriifung einschliefst.
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Ein Fachbetrieb darf seine Tdtigkeit auf bestimmte Fachbereiche beschrdnken.“

Anlagen nach §19g Abs. 1und 2 Wasserhaushaltsgesetz sind unter anderem ,,Anlagen
zum Verwenden wassergefdhrdender Stoffe im Bereich der gewerblichen Wirtschaft®,
zu denen auch Chemischreinigungsanlagen gehéren.

§19g Abs. 3 Wasserhaushaltsgesetz schreibt vor, dass diese Anlagen mindestens ent-
sprechend den allgemein anerkannten Regeln der Technik beschaffen sein sowie ein-
gebaut, aufgestellt, unterhalten und betrieben werden miissen.

§19 i Wasserhaushaltsgesetz lautet:
»§19 i Pflichten des Betreibers

(1) Der Betreiber hat mit dem Einbau, der Aufstellung, Instandhaltung, Instandset-
zung oder Reinigung von Anlagen nach §19g Abs. 1und 2 Fachbetriebe nach §191zu
beauftragen, wenn er selbst nicht die Voraussetzungen des § 191 Abs. 2 erfiillt oder
nicht eine Offentliche Einrichtung ist, die iiber eine dem § 191 Abs. 2 Nr. 2 gleichwertige
Uberwachung verfiigt. “

Chemischreinigungsanlagen mit besonderen Bauformen
Chemischreinigungsanlagen nach dem Umladeverfahren

Bei Chemischreinigungsanlagen nach dem Umladeverfahren ist sicherzustellen, dass

1. Reinigungsmaschine und Trockner so zueinander angeordnet sind, dass ein Umladen
ungehindert auf kiirzestem Wege moglich ist,

2. die zuldssige Fiillmenge des Trockners mindestens so grof3 ist, wie die der Reini-
gungsmaschine.

Ein ungehindertes Umladen von Hand istz. B. mdglich, wenn Reinigungsmaschine und
Trockner in einem rechten oder stumpfen Winkel zueinander angeordnet sind und die
Beladetiiren so angeschlagen sind, dass sie nicht in den Umladeweg hineinragen.

Bei Chemischreinigungsanlagen nach dem Umladeverfahren ist das Umladen des
Behandlungsgutes aus der Reinigungsmaschine unmittelbar nach dem Schleudervor-
gang ziigig und ohne Hineinbeugen in die Reinigungsmaschine oder den Trockner vorzu-
nehmen.

Geschlossene (ausblasfreie) Chemischreinigungsmaschinen
Bei geschlossenen (ausblasfreien) Chemischreinigungsmaschinen ist das Entnehmen

der gereinigten Ware am Ende der Reduktionsphase ziigig und ohne Hineinbeugen in die
Maschine vorzunehmen.

Sachkunde

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Chemischreinigungsanlagen nurvon
Personen bedient und gewartet werden, die die erforderliche Sachkunde besitzen. Wah-
rend des Betriebs von Chemischreinigungsanlagen muss regelmafig ein Sachkundiger
anwesend sein.
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Dies schlief3t ein, dass auch der Unternehmer selbst Chemischreinigungsanlagen nur
bedienen, warten oder nach Abschnitt 6 priifen darf, wenn er sachkundig ist. Im Ubri-
gen muss jeder Unternehmer oder der von ihm bestellte Aufsichtfiihrende zur Wahr-

nehmung der Aufsichts- und Uberwachungspflicht iiber ausreichende Kenntnisse ver-

fiigen.

Dies schlief3t weiter ein, dass der Unternehmer die Schulung von Versicherten zum
Erwerb der Sachkunde auf seine Kosten veranlassen muss.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung ausrei-
chende Kenntnisse auf dem Gebiet der Chemischreinigungsanlagen, Liiftungs- und
Absaugeinrichtungen hat und mit den einschlégigen staatlichen Arbeitsschutzvor-
schriften, Unfallverhiitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Tech-
nik (z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE- Bestimmungen, technische Regeln anderer
Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten
des Abkommens liber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er
den arbeitssicheren Zustand von Chemischreinigungsanlagen beurteilen kann. Der
betriebssichere Zustand umfasst auch den Umweltschutz.

Zu den Aufgaben des Sachkundigen gehért insbesondere, dass

e die Schutzziele dieser BG-Regel und anderer fiir den Betrieb von Chemisch-
reinigungen geltenden Rechtsvorschriften eingehalten werden,

 nurdie technisch unvermeidbaren Mengen an Lésemitteln austreten,

« die entstehenden gefihrlichen Abfdlle geordnet entsorgt werden,

« bei Betriebsstorungen die erforderlichen Ma3nahmen getroffen werden, um eine
Gefdhrdung durch austretende Losemittel soweit wie mdglich zu vermeiden.

Die in der Chemischreinigung verwendeten Losemittel nach Abschnitt 2.2 sind gefdhr-
liche Stoffe im Sinne des Chemikaliengesetzes.

Bei Verwendung von brennbaren Losemitteln sind auch Kenntnisse iiber Explosions-
und Brandschutzmanahmen erforderlich.

Gefdhrliche Abfiille sind insbesondere l6semittelhaltige Stoffe, z. B. Destillationsriick-
stdnde, Flusen, Filterkartuschen, Aktivkohle, Leergebinde, Kontaktwasser.

Zur geordneten Entsorgung gehért insbesondere, dass die Abfille getrennt nach
Abfallarten in geeigneten, dicht verschlossenen Behdltern aufbewahrt und an Fach-
firmen zur Entsorgung abgegeben werden; siehe auch Abschnitt 3.2.2.2 und Abfall-
gesetz.

Bedienen ist nach DIN 32 541,,Betreiben von Maschinen und vergleichbaren techni-
schen Arbeitsmitteln“ die Gesamtheit aller Tétigkeiten bei der Nutzung von Maschinen
oder technischen Arbeitsmitteln.

Nach DIN 31051 ,,Instandhaltung, Begriffe und Mainahmen*“ gilt:
Wartung umfasst alle Manahmen zur Bewahrung des Soll-Zustandes, Instandsetzung
umfasst alle Mafsnahmen zur Wiederherstellung des Soll- Zustandes.

Die Forderung nach regelmdpiger Anwesenheit ist erfiillt, wenn sich ein Sachkundi-
ger im Betrieb oder nur soweit entfernt aufhdilt, dass er stindig erreichbar bleibt und
so schnell in den Betrieb zuriickkehren kann, dass er die bei Betriebsstorungen not-
wendigen Manahmen rechtzeitig treffen kann, solange Chemischreinigungsanlagen
oder Teile davon in Betrieb sind. Dies schlief3t in der Regel aus, dass ein Sachkundiger
gleichzeitig mehrere Chemischreinigungsbetriebe betreuen kann.
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Der Unternehmer kann die Sachkunde nach Abschnitt 4.1 bei Personen als nachge-
wiesen ansehen, die

1.

die Gesellenpriifung nach der Verordnung zur Ausbildung von Textilreinigern/-innen
vom 29. Juli 1981 erfolgreich abgelegt haben,

. einen staatlichen oder berufsgenossenschaftlichen Aushildungslehrgang oder einen

staatlich oder berufsgenossenschaftlich anerkannten Ausbildungslehrgang eines
anderen Veranstaltungstragers mit Erfolg abgeschlossen haben,

eine andere staatlich oder berufsgenossenschaftlich als gleichwertig anerkannte
Ausbildung nachweisen kdnnen oder

. vordem 1. April 1989 an einem Lehrgang teilgenommen haben, der zur Durchfiihrung

der Priifung nach Abschnitt 6 berechtigt.

Zu Umfang und Inhalt der Ausbildungslehrgdnge nach Nummer 2 siehe BG-Grundsatz
»Ausbildung zum Sachkundigen fiir die Bedienung und Wartung von Chemischreini-
gungsanlagen“ (BGG 914).

Nach Nummer 3 anerkannt werden kénnen z.B.:

e die Ausbildung zum Meister nach den ,,Fachlichen Vorschriften fiir die Meister-
priifungen im Farber-/Chemischreiniger-Handwerk* (Erlass des Bundesministers fiir
Wirtschaft vom 12. Februar 1963),

e die Ausbildung zum Meister nach der Verordnung liber das Berufsbild und iiber die
Priifungsanforderungen im praktischen und im fachtheoretischen Teil der Meister-
priifung fiir das Textilreiniger-Handwerk vom 16. September 1983,

 Lehrgdnge zum Erwerb der Fachbetriebsqualifikation nach § 191 Wasserhaushalts-
gesetz.

Die Sachkunde nach Abschnitt 4.1 ist nicht erforderlich fiir Versicherte, die nur zum
Be- und Entladen von Chemischreinigungsmaschinen einschliefilich der librigen fiir den

Ablauf des Reinigungsvorganges notwendigen Tatigkeiten eingesetzt sind.

Fiir den Ablauf des Reinigungsvorganges sind die Tdtigkeiten erforderlich, die regel-
mdpig wihrend jeder Charge durchzufiihren sind, z. B. die Programmwahl. Nicht
dazu zéihlen z. B. das Hantieren mit offenen Losemittelbehdiltern oder das Offnen von
losemittel- bzw. l6semitteldampffiihrenden Teilen von Chemischreinigungsanlagen,
wie Filtergehduse, Nadelfdnger.

Siehe auch Ausnahmeregelungen der Bundesldnder nach § 191 Abs. 1 Satz 3 Wasser-
haushaltsgesetz.

Abschnitt 4.1 gilt nicht fiir die Beschaftigung von Personen, soweit dies zur Erreichung

ihres Ausbildungszieles erforderlich und ihr Schutz durch die Aufsicht eines Sachkundi-
gen nach Abschnitt 4.1 gewdhrleistet ist.

Diese Ausnahmeregelung soll erméglichen, dass Personen im Rahmen eines (in der
Regel zeitlich begrenzten) Ausbildungsverhdltnisses, Praktikums oder der als Voraus-
setzung fiir die Ausbildung nach Abschnitt 4.1 geforderten Einweisung an Chemisch-
reinigungsmaschinen beschdftigt werden diirfen.

Bei Chemischreinigungsanlagen mit Selbstbedienung hat der Unternehmer dafiir zu
sorgen, dass wahrend des Betriebes eine Person anwesend ist, die die Sachkunde nach

Abschnitt 4.1 besitzt, solange sich Versicherte in den Betriebsrdaumen aufhalten.

Bereits die Betriebsbereitschaft der Anlage wie auch Zeiten der Wartung sind ,,Betrieb*
im Sinne dieses Kapitels.
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5 Unterweisungen, Betriebsanweisungen

5.1 Nach §9 Abs. 1 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Unternehmer die Versicherten
tber die sie betreffenden Gefahren durch Arbeitsmittel in ihrer unmittelbaren Umgebung
zu informieren, auch wenn sie diese Arbeitsmittel nicht selbst benutzen. Er hat alle Ver-
sicherten, auch wenn sie nicht mit der Bedienung von Chemischreinigungsmaschinen
betraut sind,

e {iber den sicheren Umgang mit den verwendeten Lésemitteln und ihre gefahrlichen
Eigenschaften — bei Verwendung von brennbaren Losemitteln auch tber die Explo-
sions- und Brandgefahren —
sowie

e Uberdas Verhalten im Gefahrfall, insbesondere bei austretenden Losemitteldampfen
oder Losemitteln

Zu unterweisen.

Dabei sind insbesondere anzusprechen:
 Hygienische Mafinahmen (siehe auch Gefahrstoffverordnung),
 das Verbot, im Betriebsraum zu rauchen, zu essen und Lebensmittel aufzubewahren,
« die Kennzeichnung von Gefahrstoffen nach der Gefahrstoffverordnung,
» Beschéftigungsbeschrankungen (nach Gefahrstoffverordnung),
 das Verhalten bei Auslaufen kleiner Losemittelmengen,
» das Verhalten bei Auslaufen grofierer Losemittelmengen,
 das Verhalten bei Austreten von Losemittelddmpfen,
 die Abschaltmdglichkeiten fiir die gesamte Chemischreinigungsanlage,
o Notrufnummern
und gegebenenfalls
« das Verhalten bei Brand- und Explosionsgefahr.

5.2 Bei der Unterweisung der nach Abschnitt 4.3 beschaftigten Versicherten ist insbeson-
dere einzugehen auf:
 Sortieren der Ware,
» Beladen der Chemischreinigungsmaschine (siehe auch Abschnitt 3.4),
« Auswahl des Reinigungsprogrammes,
e Handsteuerung,
« Priifung der entnommenen Ware (Trocknungsgrad),
o Handhabung der Detachiermittel,
Verhalten bei Undichtigkeiten und Stérungen an der Chemischreinigungsanlage,
« Arbeiten, die nicht ohne Sachkunde ausgefiihrt werden diirfen.

5.3 Auf die Gesundheitsgefahren beim Umgang mit Lésemitteln hat der Unternehmer im
Arbeitsraum durch Aushang an gut sichtbarer Stelle hinzuweisen.

Als Aushang kdnnen die BG-Information ,,Gefahrstoffe; Chlorkohlenwasserstoffe
(BGI 767), die Betriebsanweisungen ,,Umgang mit Perchlorethylen* (Bestell-Nr.
TA 1120) und ,,Umgang mit KWL (Bestell-Nr. TA 1175) verwendet werden.

5.4 Die Unterweisungen nach Abschnitt 5.1 und 5.2 sind vor Beginn der Beschaftigung und
danach mindestens einmal jahrlich miindlich und arbeitsplatzbezogen durchzufiihren.
Inhalt und Zeitpunkt der Unterweisungen sind zu dokumentieren und von den Unter-
wiesenen durch Unterschrift zu bestatigen.
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Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen sol-
len sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befdhigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat Chemischreinigungsanlagen, liftungstechnische Anlagen ein-
schlieBlich der Einrichtungen zur Absaugung regelméaBig, mindestens jedoch einmal
jahrlich, auf ihren arbeitssicheren Zustand durch einen Sachkundigen priifen zu lassen.

Sachkundiger siehe Erlduterungen zu Abschnitt 4.1.

Ist der Unternehmer selbst sachkundig, kann auch er die Priifung durchfiihren.

Zum Priifumfang siehe Priiflisten der Textil- und Bekleidungs-Berufsgenossenschaft

fiir Textilreinigungsmaschinen mit PER (Bestell-Nr. TA 25410) und KWL (Bestell-Nr.
TA 25412).
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Anhang
Explosionsschutz
(Zu den Erlduterungen zu Abschnitt 3.3)

Grundsatzlich sind vorzugsweise Mafinahmen zu treffen, die eine Bildung gefahrlicher explosions-
fahiger Atmosphdre verhindern oder einschranken. Siehe auch ,,Explosionsschutz-Regeln — EX-RL
(BGR 104). Hierzu empfiehlt sich die Verwendung nicht brennbarer Lsemittel, die Verwendung
von Losemitteln mit moglichst hohem Flammpunkt oder die Anwendung liiftungstechnischer
MaBnahmen. Beim Einsatz von Ventilatoren ist darauf zu achten, dass diese den in VDMA 24169
»Bauliche ExplosionsschutzmafRnahmen an Ventilatoren; Richtlinien fiir Ventilatoren zur Férderung
von brennbare Gase, Ddmpfe oder Nebel enthaltender Atmosphare” festgelegten Anforderungen
fiir die jeweilige Zone, aus der abgesaugt werden soll, entsprechen

In Chemischreinigungsanlagen diirfen nach Abschnitt 3.3.1 dieses Kapitels nur entziindliche
Ldsemittel, z. B. Benzine, mit einem Flammpunkt iiber 28 °C eingesetzt werden. Bei der Detachur
diirfen auch leicht entziindliche Losemittel, z. B. Aceton, Leichtbenzin, und entziindliche Lose-
mittel verwendet werden.

1.

124

Bei Verwendung entziindlicher Losemittel, z. B. Benzin, ist das Innere von Chemischreini-
gungsmaschinen, Destilliereinrichtungen und Trocknungsmaschinen explosionsgefdhrdeter
Bereich der Zone 0.

Bei bestehenden Anlagen kann es als ausreichend angesehen werden, wenn Betriebsmittel
in den unter Nummer 1 genannten Bereichen den Anforderungen an explosionsgeschiitzte
Betriebsmittel der Zone 1 entsprechen.

Ein Bereich von 5m um Anlagen oder Pldtze, in oder an denen mit Losemittel oder Behand-
lungsgut, das Losemittel enthdlt, umgegangen wird, ist explosionsgefdhrdeter Bereich der
Zone 1.

Das Innere von Leitungen und Ventilatoren fiir Abluft aus explosionsgefdhrdeten Bereichen
nach Nummer 1 oder 2 gilt als explosionsgefdhrdeter Bereich der Zone 1, wenn bei Einhaltung
derzuldssigen Fiillmenge der Anlage bei normalem ungestortem Betrieb einschliefllich der
Bearbeitung besonders saugfdhigen Behandlungsgutes in der Abluft eine Losemitteldampf-
konzentration von 50 % der unteren Explosionsgrenze nicht iiberschritten wird und bei Unter-
schreiten des hierfiir erforderlichen Abluftvolumenstromes die Heizung selbsttdtig abge-
Schaltet wird.

Werden diese Bedingungen nicht eingehalten, so ist das Innere dieser Leitungen und
Ventilatoren Zone 0.

Bei Verwendung leicht entziindlicher oder entziindlicher L6semittel zur Detachur ist das
Innere der Absaugeinrichtung nach Abschnitt 3.2.2.3 und ein Bereich von 1m um die Absaug-
Offnung explosionsgefdhrdeter Bereich der Zone 1.
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1.2

Kapitel 2.15

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zum Mangeln,
Biigeln, Eingeben, Falten, Fixieren und Verkleben von Textilien, im Folgenden Biigelei-
maschinen genannt.

Biigeleimaschinen sind z.B.

Muldenmangeln, Zylindermangeln,
Biigelmaschinen,

Biigelpressen,

Fixierpressen,

Fixiermaschinen,
Eingabemaschinen.

Textilien sind z.B.:

Weéische, Wischeteile,
Oberbekleidung, Teile von Oberbekleidung,
Gardinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Mangeln von Gewebebahnen in der
Textilindustrie.

Fiir das Mangeln von Gewebebahnen in der Textilveredlung gilt Kapitel 2.4 ,,Betreiben
von Textilmaschinen“ dieser BG-Regel.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Mangeln sind Muldenmangeln und Zylindermangeln zum Glatten oder Trocknen von
Textilien unter der Einwirkung von Warme und Druck.

. Muldenmangeln sind Maschinen, in denen Textilien durch eine oder mehrere rotie-

rende Walzen in entsprechend geformten, beheizten Mulden unter Druck geglattet
oder getrocknet werden.

Zylindermangeln sind Maschinen, in denen Textilien durch Druckrollen oder Gurte
gefiihrt, auf einem oder mehreren beheizten Zylindern geglattet oder getrocknet
werden.

Biigelmaschinen sind Maschinen, mit denen Oberbekleidung unter Anwendung von
Warme, Dampf oder Druck gebiigelt wird.

Bei Biigelmaschinen sind in der Regel die Arbeitsfldchen mit textilen Beziigen
versehen. Sie kbnnen auch mit metallischen oder Kunststoffbeldgen versehen sein.

. Biigelpressen sind Maschinen, mit denen Wasche unter Anwendung von Warme und

Druck bei gleichzeitiger Kontakttrocknung gebiigelt wird.

Biigelpressen sind mit einer gepolsterte und einer metallischen Arbeitsfléiche
ausgestattet.

Fixierpressen sind Maschinen zum taktweisen Verkleben von zwei oder mehreren
Lagen von Wasche oder Bekleidungsteilen unter Anwendung von Druck und Warme.

Fixierpressen und Fixiermaschinen sind mit Kunststofffolien bespannte Arbeits-

fldchen ausgestattet, sofern diese nicht durch Kunststoff-Transportbdnder abgedeckt
sind.
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3.1

3.1.2

3.2
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Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Beschiftigungsbeschrankung

Der Unternehmer darf Jugendliche unter 18 Jahren auf der Einlaufseite von Mulden-
mangeln sowie an Biigelmaschinen, -pressen und Fixierpressen nicht beschaftigen.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fiir die Beschaftigung Jugendlicher iber 16 Jahre, soweit
o dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und
o ihr Schutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewdhrleistet ist.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu liberwachen und fiir die
betriebssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Unterweisung

Der Unternehmer hat in seine an die Versicherten gerichtete Unterweisung einzu-
beziehen, dass

1. Mangelgut, das in doppelten Lagen dem Muldeneinlauf zugefiihrt wird, nicht durch
Hineingreifen zwischen die Lagen gespannt oder gerichtet werden darf,

Mangelgut, das in doppelten Lagen bearbeitet wird, ist z. B. Bettwdsche (Kissen und
Deckenbeziige).

2. Biigelmaschinen mit Handfolgeschaltung jeweils nur von einer Person betétigt
werden diirfen,

Bei der Handfolgeschaltung wird der Schlievorgang der Biigelmaschine mit einer
Hand durch Betdtigen eines Schalters ausgeldst. Die Auslosung des Pressdruckes ist
erst mdglich, wenn mit der anderen Hand gleichzeitig ein zweiter Schalter betditigt
wird, nachdem die obere Arbeitsfléche auf die untere aufgesetzt hat.

3. Bugelmaschinen, -pressen und Fixierpressen nurvon so vielen Personen betatigt
werden diirfen, wie wirksame Zweihandschaltungen oder ,,beide Hande bindende
Schalteinrichtungen“ vorhanden sind,

Beide Hiinde bindende Schalteinrichtungen sind z. B. Zweihandschaltungen.

4. an Bugelmaschinen, -pressen und Fixierpressen wahrend der gefahrbringenden
Bewegung nicht zwischen die Arbeitsflachen gegriffen werden darf.

Besondere Gefahr besteht dann, wenn nicht an der Biigelmaschine, -presse oder

Fixierpresse beschdftigte Personen den an der Maschine Beschdftigten helfen
wollen, z. B. Falten auszustreichen, das Biigelgut zu spannen.
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3.4

3.4

3.4.2
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Unzuldssige Tatigkeiten
Versicherte diirfen nicht:

1. Mangelgut, das in doppelten Lagen bei laufender Mangel dem Muldeneinlauf
zugefithrt wird, durch Hineingreifen zwischen die Lagen spannen oder ausrichten,

Mangelgut, das in doppelten Lagen bearbeitet wird, ist Bettwdsche (Kissen und
Deckenbeziige).

2. Biigelmaschinen mit Handfolgeschaltung sowie Biigelmaschinen, -pressen und
Fixierpressen mit Zweihandschaltungen oder mit anderen ,,beide Hande bindenden
Schalteinrichtungen® zu zweit oder mit mehreren Personen gleichzeitig betétigen,

Handfolgeschaltungen siehe Abschnitt 3.2 Nr. 2.

3. an Biigelmaschinen, -pressen und Fixierpressen wahrend der gefahrbringenden
Bewegung zwischen die Arbeitsflachen greifen.

Besondere Gefahr besteht dann, wenn nicht an der Biigelmaschine, -presse oder
Fixierpresse beschdftigte Personen den an der Maschine Beschdftigten helfen
wollen, z. B. Falten auszustreichen oder Biigelgut zu spannen.

Riisten, Beheben von Stérungen im Arbeitsablauf und Instandhaltung

Versicherte diirfen mit dem Riisten, Beheben von Stérungen im Arbeitsablauf oder
Instandhalten an Mangeln, Bligelmaschinen, Biigelpressen und Fixierpressen erst
beginnen, nachdem
1. die Bewegung der Walzen oder Mulden an Mangeln sowie die SchlieBbewegung der
Arbeitsflachen an Biigelmaschinen, Biigelpressen und Fixierpressen beendet sind,
2. ein unbefugtes, irrtiimliches oder unerwartetes Ingangsetzen
und
3. ein Ingangkommen gefahrbringender Bewegungen infolge gespeicherter Energie
verhindert ist.

Ein unbefugtes, irrtiimliches oder unerwartetes Ingangsetzen gefahrbringender
Bewegungen istz. B. verhindert, wenn
o Hauptbefehlseinrichtungen abgeschlossen sind
und
« Teile, die ihre Lage verdndern kdnnen, z. B. sich schliefende Arbeitsfldchen, mit
Distanzstiicken festgelegt sind.

Ein Ingangkommen gefahrbringender Bewegungen infolge gespeicherter Energie ist
bei Druckspeichern oder Systemen mit vergleichbarer Speicherwirkung z. B. durch
Drucklosmachen oder Absperren vermeidbar.

Abweichend von Abschnitt 3.4.1 darf das Riisten, Beheben von Stérungen im Arbeits-
ablauf oder das Instandhalten bei inganggesetzten Mangeln, Bligelmaschinen, -pressen
und Fixierpressen vorgenommen werden, wenn diese Arbeiten nicht anders durchge-
flihrt werden kénnen. In diesem Fall miissen Schutzeinrichtungen benutzt sowie ferner
Einrichtungen mit Schutzfunktion verwendet werden. Falls eine diese Einrichtungen
nicht benutzt werden kénnen, hat der Unternehmer geeignete organisatorische und
personelle MaBnahmen zu treffen.
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3.5

3.51

3.5.2

3.5.3
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Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und
Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen
sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Handschutzeinrichtungen an Biigelei-
maschinen arbeitstadglich vor Inbetriebnahme auf ihre Wirksamkeit tiberpriift werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Biigelmaschinen, -pressen und Fixier-

pressen, bei denen im Arbeitsablauf wiederkehrend in den Gefahrbereich gegriffen

werden muss,

1. Sicherheitseinrichtungen, Steuerungen und Antrieb auf offensichtliche Mangel
jahrlich mindestens einmal
und

2. Not-Befehlseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit und bei Verwendung von Schutzein-
richtungen mit Anndherungsreaktion oder Zweihandschaltungen der Nachlaufweg
der Maschine mindestens alle 6 Monate

durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Biigelmaschinen, Biigel- und Fixierpressen
hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallver-
hiitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. BG-Regeln,
DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der
Europdischen Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens
Uiber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssiche-
ren Zustand von Biigelmaschinen, Biigel- und Fixierpressen beurteilen kann.

Die Ergebnisse der Priifungen nach Abschnitt 3.5.2 sind zu dokumentieren.

Dies wird z. B. erreicht durch eine Maschinenkartei oder ein Priifbuch.
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3.2
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3.2.2
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zur Verarbeitung von
Leder und zur Schuhherstellung und -instandsetzung, im Folgenden Lederverarbeitungs-
und Schuhmaschinen genannt.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1. Schuhbodenanspritzmaschinen,

2. Spritzgief- und Giefmaschinen zur Herstellung von Schuhen und Schuhteilen,
3. Exzenter- und verwandte Pressen,

4. Einsetzmaschinen fiir Haken und Osen sowie Nietmaschinen,

5. Hochfrequenz- und Ultraschalleinrichtungen.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen sind Maschinen, die zur Be- und Verarbei-
tung von Leder und anderen Werkstoffen zu Schuh- und Lederwaren sowie zu deren
Instandsetzung bestimmt sind.

2. Schuhmaschinen sind Maschinen, mit denen Schuhwaren oder deren Teile aus Leder
und anderen Werkstoffen hergestellt oder instandgesetzt werden.

3. Leder- und Schuhpressen sind Maschinen mit SchlieBbewegungen zum Stanzen,
Formen, Fligen, Pragen, Markieren, Stempeln, Etikettieren, Spannen und Biigeln.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Beseitigung von Staubansammlungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass brandgefdahrdende Staubansammlungen in
Sammelbehdltern an Maschinen mindestens arbeitstaglich beseitigt werden.

Brandgeféhrdende Staubansammlungen befinden sich z. B. in
e Schdrfmaschinen,

e Spaltmaschinen,

e Raumaschinen,

e Einzelentstaubern.

Absaugeinrichtungen
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen,
bei denen durch die Bearbeitung Staub in gefahrdrohender Menge oder gesundheits-

schddliche Dampfe entstehen, nur mit Absaugeinrichtungen betrieben werden.

Absaugeinrichtungen befinden sich z. B. an Glas- und Aufraumaschinen mit
Ausglasscheibe (offen).

Versicherte diirfen die Absaugeinrichtungen nicht unwirksam machen.
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Unzuldssige Tatigkeiten

Versicherte diirfen nicht

1. an Karrenbalkenstanzen Stanzmesser im Bereich der Karrenendlage auf dem
Stanztisch ablegen
und

2. an Ausputzmaschinen bei offenen Staubklappen Metallschliff durchfiihren.

Solange die nachfolgend genannten Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen nicht
von der Energiezufuhr getrennt und die Gefahr bringenden Bewegungen nicht zum Still-
stand gekommen sind, diirfen Versicherte nicht
1. an Stepp-/Ndhmaschinen
» Spulen, Stichplatten, NahfiiRe, Nadeln und sonstige Zusatzeinrichtungen
wechseln oder verandern
oder
» den Faden einfddeln
und
2. an Klammermaschinen mit FuBauslosung Klammern nachfiillen.

Leder- und Schuhpressen

Muss zur Beseitigung von Stérungen im Arbeitsablauf in Gefahrstellen gegriffen werden,
hat der Unternehmer geeignete Hilfsmittel zur Verfiigung zu stellen und dafiir zu sorgen,
dass diese von den Versicherten benutzt werden.

Diese Forderung bezieht sich insbesondere auf die Verwendung von sicheren
Werkzeugen und die Hubeinstellung auf weniger als 8,0 mm.

Frds- und Raumaschinen

Versicherte haben

1. an Frasmaschinen, bei denen das Material von Hand gehalten werden muss, die
Fiihrungseinrichtungen zu benutzen,

2. an mehrspindeligen Frasmaschinen die nicht benutzten Fraswerkzeuge zu
verdecken,

3. beim Rauen, Glasen, Schleifen, Frasen und beim Schleifen von Werkzeugen mit
geoffneter Schleifeinrichtung Augenschutz zu benutzen

Als Augenschutz gelten z. B. Schutzbrillen oder Schutzschilde; siehe BG-Regel
»Benutzung von Augen- und Gesichtsschutz“ (BGR 192).

und

4. an Oberlederraumaschinen die Werkstiickauflagen so einzustellen, dass der Abstand
zur Rauscheibe hochstens 3,0 mm betragt.

Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang und

Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen
sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.
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Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Handschutzeinrichtungen an Leder- und
Schuhpressen arbeitstadglich vor Inbetriebnahme auf ihre Wirksamkeit gepriift werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Leder- und Schuhpressen zum Stanzen

und Formen, bei denen im Arbeitsablauf wiederkehrend in den Gefahrbereich gegriffen

werden muss,

1. Handschutz, Steuerung und Antrieb auf offensichtliche Mangel jahrlich mindestens
einmal
und

2. Not-Befehlseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit und bei Verwendung von Schutzein-
richtungen mit Annaherungsreaktion, Zweihandschaltung oder Sicherheitshub die
Reaktions- und Nachlaufzeit der Maschine sowie der erforderliche Sicherheitsab-
stand mindestens alle 6 Monate

durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Die Priifung kann z. B. bei beweglichem Schutzbiigel durch einen Priifstift mit einem
Durchmesser von weniger als 8,0 mm erfolgen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Leder- und Schuhpressen hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften
und allgemein anerkannten Regeln der Technik (z. B. BG-Regeln, DIN-Normen,
VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen
Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens iiber den Euro-
pdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand
von Pressen beurteilen kann.
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Kapitel 2.17

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Lege- und Zuschneidemaschi-
nen zur Bearbeitung von flexiblem, flichenférmigem Material sowie von Ndhmaschinen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von

1. Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen,

2. Maschinen zur Verarbeitung von Papier,

3. Bandmessermaschinen mit maschinellem Schneidgutvorschub
sowie

4. Sonderbauformen von Nahmaschinen.

Flexibles, flichenformiges Material besteht z. B. aus textilen, folienartigen, schaum-
stoffverbundenen oder beschichteten Werkstoffen.

Siehe auch DIN 60000 ,,Textilien; Grundbegriffe*.

Ndhmaschinen sind z. B. Industriendhmaschinen, Handwerkerndhmaschinen, Ndh-
einheiten nach DIN 5307 ,,Ndhmaschinen; Einteilung, Begriffe®, die in der ndhenden
Industrie eingesetzt werden und automatische Ndhanlagen.

Siehe auch DIN 5310 ,,Industrie-Ndhmaschinen; Sicherheitstechnische Anforderun-

“«

gen*.

Lederverarbeitungs- und Schuhmaschinen siehe BG-Regel ,,Betreiben von Leder-
verarbeitungs- und Schuhmaschinen“ (BGR 266).

Bandmessermaschinen mit maschinellem Schneidgutvorschub kénnen mit vertikal
oder horizontal angeordnetem Schneidwerkzeug ausgeriistet sein und dienen in der
Regel zum Schneiden grofvolumiger Werkstiicke, z. B. Schaumstoffblocke. Der maschi-
nelle Schneidgutvorschub kann muskelkraft- oder kraftbetrieben durch bewegliche
Zufiihrtische oder kontinuierliche Zufiihreinrichtungen, z. B. in Form von Férderbdn-
dern oder Rollenbahnen, erfolgen.

Sonderbauformen von Ndhmaschinen sind z. B.
e Matratzensteppmaschinen,

e Sackschliefmaschinen,

« Vielnadel-Grofindhmaschinen.

Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:
1. Legemaschinen sind Maschinen zum Auslegen von flexiblem, flaichenformigem Material.

Legemaschinen sind z. B. Stofflegewagen sowie halb- oder vollautomatische
Legemaschinen.

Bestandoteile von Legemaschinen sind z.B.
« Stoffballenspeicher,
 Mitfahreinrichtung,

e Querschneidemaschine,

Legetisch

oder

Stofffdnger.
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2. Zuschneidemaschinen sind Maschinen zum Trennen von flexiblem, flichenformigem

Material mit

» mechanischen Schneidwerkzeugen,

o thermischen Schneidwerkzeugen
oder

o Schneidstrahlen.

. Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen sind Maschinen,

bei denen das Schneidgut

e durch Druckschnitt
oder

o durch Zugschnitt

getrennt wird.

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen fiir den Druckschnitt
sind Stanzen.

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen fiir den Zugschnitt
sind kraftbetriebene Handscheren mit rotierendem Messer, Rundmessermaschinen,
Stoimessermaschinen und Bandmessermaschinen.

Mechanische Schneidwerkzeuge fiir den Druckschnitt sind z. B. Stanzmesser.

Mechanische Schneidwerkzeuge fiir den Zugschnitt sind z. B. Kreis-, Mehrbogen-,
Stof3- und Bandmesser.

. Zuschneidemaschinen mit thermischen Schneidwerkzeugen sind Maschinen, bei

denen das Schneidgut durch ein erhitztes Schneidwerkzeug getrennt wird.

Zuschneidemaschinen mit thermischen Schneidwerkzeugen sind z. B. Hei3schneide-
geriite.

. Zuschneidemaschinen mit Schneidstrahlen sind Maschinen, bei denen das

Schneidgut durch thermische oder durch mechanische Krafteinwirkung eines
energiereichen Strahles getrennt wird.

Bei thermischen Schneidstrahlen wird das Schneidgut an der Schnittstelle durch
thermische Energieumsetzung verdampft oder geschmolzen. Thermische Schneid-
strahlen sind z. B. Laser- oder Plasmastrahlen.

Bei mechanischen Schneidstrahlen wird das Schneidgut an der Schnittstelle durch
mechanische Krafteinwirkung zerstért oder abgetragen. Ein mechanischer Schneid-
strahl istz. B. der Hochdruck-Wasserstrahl.

. Rundmessermaschinen sind Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerk-

zeugen flir Zugschnitt in Form von Kreis- oder Mehrbogenmessern.

Rundmessermaschinen werden auch Kreismessermaschinen genannt.
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MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Legemaschinen

Der Unternehmer hat zum Ausrichten und Glatten der Warenbahnen auf dem Legetisch
Hilfsmittel zur Verfligung zu stellen; die Versicherten haben diese Hilfsmittel zu benut-
zen.

Hilfsmittel zum Ausrichten und Gldtten der Warenbahnen sind z. B. Holzstdbe.

Die Versicherten sind iiber die Verwendung der Hilfsmittel zu unterweisen; siehe
§4 Abs. 1der Unfallverhiitungsvorschrift ,,Grundsdtze der Prdvention“ (BGV A1).

Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen
fiir den Zugschnitt

Versicherte diirfen an Zuschneidemaschinen fiir den Zugschnitt wahrend des
Zuschneidens nicht in den Gefahrbereich vor dem sich bewegenden Messer fassen.

Der Unternehmer hat zum Ausschneiden von Kleinteilen sowie Entfernen von Material im
Wirkbereich von Schneidwerkzeugen Hilfsmittel zur Verfligung zu stellen; die Versicher-
ten haben diese Hilfsmittel zu benutzen.

Hilfsmittel zum Ausschneiden von Kleinteilen sowie Entfernen von Material im Wirk-
bereich von Schneidwerkzeugen sind z. B. Schablonen, Anschlaglineale, Schiebe-
hilfen, Abfallrdumhdlzer.

Die Versicherten sind iiber die Verwendung der Hilfsmittel zu unterweisen; siehe
§4 Abs. 1der Unfallverhiitungsvorschrift ,,Grundsdtze der Prdvention“ (BGV A1).

Versicherte haben verstellbare Fingerschutzeinrichtungen, Stoffdriicker, bewegliche
Messerverdeckungen und fangende Schutzeinrichtungen wéhrend des Schneidvor-
ganges in Schutzstellung zu bringen.

Versicherte haben fangende Schutzeinrichtungen zum Schutz der Augen wahrend des
Schleifvorganges in Schutzstellung zu bringen.

Versicherte haben nach Stillsetzen der Zuschneidemaschinen fiir den Zugschnitt ver-
stellbare Fingerschutzeinrichtungen, Stoffdriicker oder bewegliche Messerverdeckungen
vollstandig abzusenken. Beim Verlassen des Arbeitsplatzes haben sie den Antrieb still-
zusetzen.

Versicherte haben handgefiihrte Zuschneidemaschinen fiir den Zugschnitt sicher und
standfest abzustellen.
Zuschneidemaschinen mit mechanischen Schneidwerkzeugen

fiir den Druckschnitt

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Handschutzeinrichtungen an Stanzen nicht
unwirksam gemacht werden.

Diese Forderung bezieht sich insbesondere auf die Verwendung von sicheren Werk-
zeugen und die Hubeinstellung auf weniger als 8 mm.
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3.3.2 Muss zur Beseitigung von Stérungen im Arbeitsablauf in Gefahrstellen gegriffen werden,
hat der Unternehmer geeignete Hilfsmittel zur Verfiigung zu stellen. Die Versicherten
haben diese zu benutzen.

Hilfsmittel zum Beseitigen von Stérungen, wenn in Gefahrstellen gegriffen werden
muss, sind z. B. Haken, Stdbe.

3.3.3 Versicherte diirfen an Karrenbalkenstanzen Stanzmesser im Bereich der Karrenendlage
nicht auf dem Stanztisch ablegen.

3.4 Ndahmaschinen

Solange Nahmaschinen nicht von der Energiezufuhr getrennt und die Gefahr bringenden
Bewegungen zum Stillstand gekommen sind, diirfen Versicherte nicht
 Spulen, Stichplatten, NahfiiRe, Nadeln und sonstige Zusatzeinrichtungen wechseln
oder verdandern
oder
» den Faden einfdadeln.

Dies wird z. B. erreicht, wenn der elektrische Strom abgeschaltet ist.
Mechanisches Auskuppeln erfiillt diese Forderung nicht.

Siehe auch

o DIN EN 60204-1/VDE 0113 Teil 1,,Sicherheit von Maschinen; Elektrische Ausriistung
von Maschinen; Teil 1: Allgemeine Anforderungen®,

o DIN EN 60204-31/VDE 0113 Teil 31,,Sicherheit von Maschinen; Elektrische Aus-
riistung von Maschinen; Teil 31: Besondere Anforderungen an Nédhmaschinen,
Ndheinheiten und Néhanlagen®,

» Anhang 3 der Durchfiihrungsanweisungen zur Unfallverhiitungsvorschrift
»Elektrische Anlagen und Betriebsmittel“ (BGV A 3).

3.5 Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang
und Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen
sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der beféhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

3.5.1 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Stanzen die Handschutzeinrichtungen
arbeitstaglich vor Inbetriebnahme auf ihre Wirksamkeit gepriift werden.

3.5.2 Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Stanzen, bei denen im Arbeitsablauf
wiederkehrend in den Gefahrbereich gegriffen werden muss,
1. Handschutz, Steuerung und Antrieb auf offensichtliche Mangel jahrlich mindestens
einmal
und
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2. Not-Befehlseinrichtungen auf ihre Wirksamkeit und bei Verwendung von Schutzein-
richtungen mit Anndherungsreaktion, Zweihandschaltung oder Sicherheitshub die
Reaktions- und Nachlaufzeit der Maschine sowie der erforderliche Sicherheitsab-
stand mindestens alle sechs Monate

durch einen Sachkundigen gepriift werden.

Die Priifung kann z. B. bei beweglichem Schutzbiigel durch einen Priifstift von weniger
als 8,0 mm erfolgen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Stanzen der Bekleidungsindustrie und
Wéscheherstellung hat und mit den einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvor-
schriften, Unfallverhiitungsvorschriften und allgemein anerkannten Regeln der Technik
(z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen, technische Regeln anderer Mit-
gliedstaaten der Europdischen Union oder der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des
Abkommens iiber den Europdischen Wirtschaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den
arbeitssicheren Zustand von Stanzen beurteilen kann.

3.5.3 Das Ergebnis der Priifungen nach Abschnitt 3.5.2 ist zu dokumentieren.

Dies wird z. B. durch eine Maschinenkartei oder ein Priifbuch erreicht.
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Kapitel 2.18

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Druck- und SpritzgieSmaschi-
nen.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf Setzmaschinen, SchriftgieBmaschinen,
Gielwerke und andere Maschinen zur Druckformherstellung.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. DruckgieSmaschinen sind Maschinen, mit denen Nichteisenmetalle (NE-Metalle) im
Druckgiefiverfahren geformt werden.

2. SpritzgieBmaschinen sind Maschinen, mit denen Kunststoffe, z. B. Plastomere,
Duromere, aber auch Elastomere, in den Hohlraum eines geschlossenen Werk-
zeuges eingespritzt und in diesem geformt werden. Hierzu zdhlen auch Schuhboden-
Anspritzmaschinen und Drehtischmaschinen. Dies sind Maschinen mit karussellartig
angeordneten SchlieBeinheiten, die an feststehenden Spritzeinheiten vorbeibewegt
werden.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit
Gemeinsame Anforderungen
Beschiftigungsbeschrankung
Jugendliche diirfen an Spritz- und DruckgieSmaschinen nicht beschaftigt werden.
Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fiir die Beschéftigung Jugendlicher iiber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Aushildungszieles erforderlich ist
und
2. ihrSchutz durch einen Aufsichtfithrenden gewdhrleistet ist.
Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.
Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.
Versicherte iber 18 Jahre diirfen mit der Bedienung, der Wartung und dem Einrichten
von Spritz- und DruckgieSmaschinen nur beschéftigt werden, wenn sie ausreichend
unterrichtet sind und zu erwarten ist, dass sie ihre Aufgaben zuverldssig erfiillen.
DruckgieBmaschinen
Herausspritzen von fliissigem Metall
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass DruckgieBmaschinen so eingerichtet
werden, dass entweder
» Metall
— aus der Trennfuge der Form,

— zwischen Druckkammer und Druckkolben,
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3.4

3.5

3.5.1

3.5.2

3.6

3.6.1

3.6.2

3.7

148

— zwischen GieBmundstiick und Druckgief3form und an anderen Stellen
nicht herausspritzen kann,
oder
 herausspritzendes Metall so aufgefangen wird, dass Personen nicht getroffen werden.

Erforderlichenfalls sind zusatzlich Schutzwande aufzustellen.

Platzen von Gief3resten

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass DruckgieBmaschinen so eingerichtet sind,
dass entweder
« keine Giereste entstehen, die platzen konnen,
oder
e Personen von umherspritzendem Metall platzender GieBreste nicht getroffen werden.

Einricht- und Reparaturarbeiten

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Reparaturarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor und in drucklosem Zustand der Maschine vorgenommen werden. Dies gilt auch
fiir Einrichtarbeiten, soweit diese es zulassen.

Einrichtarbeiten umfassen alle durch den Wechsel der Form bedingten Einstellarbeiten
an der Maschine, z. B. den Einbau der Form, die Einstellung des Kolbengestinges und
des Auswerfers. Nicht zu den Einrichtarbeiten gehdrt das Gief3en von Probestiicken.

Ist fiir die Durchfiihrung von Einstellarbeiten ein Ausschalten der Schutzeinrichtungen im

SchlieRbereich der Werkzeuge erforderlich, hat der Unternehmer dafiir zu sorgen, dass der

fiir das Ausschalten erforderliche Schliissel nur der von ihm benannten Person zugéanglich ist.
Dies wird z. B. erreicht, wenn jederzeit sichergestellt ist, dass unbefugte Dritte nicht
den Besitz des Schliissels erlangen kénnen.

Stérungen

Unregelméfigkeiten im Betrieb der DruckgieSmaschine sind von den an der Maschine
beschaftigten Personen unverziiglich dem zustandigen Aufsichtfiihrenden zu melden.

Liegt eine die Sicherheit beeintrdchtigende Stdrung vor, so ist die DruckgieSmaschine
unverziiglich stillzusetzen. Es darf erst nach Beseitigung der Storung weitergearbeitet
werden.

Priifungen

Nach § 3 Abs. 3 der Betriebssicherheitsverordnung hat der Arbeitgeber Art, Umfang

und Fristen erforderlicher Priifungen der Arbeitsmittel zu ermitteln. Bei diesen Priifungen

sollen sicherheitstechnische Mdngel systematisch erkannt und abgestellt werden.

Der Arbeitgeber legt ferner die Voraussetzungen fest, welche die von ihm beauftragten
Personen zu erfiillen haben (befihigte Personen).

Nach derzeitiger Auffassung ist davon auszugehen, dass die Aufgaben der befdhigten
Personen fiir die nachstehend aufgefiihrten Priifungen durch die dort genannten Per-
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sonen wahrgenommen werden. Art, Umfang und Fristen der Priifungen sind bisherige
Praxis und entsprechen den Regeln der Technik.

3.71 Priifung der Sicherheitseinrichtungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Sicherheitseinrichtungen der Druck-

gieBmaschinen

1. vorder ersten Inbetriebnahme,

2. nach Umbauten, Instandsetzungen und Schadensfallen, soweit sich diese auf die
Sicherheit der Maschine auswirken kénnen,

3. mindestens jahrlich einmal

von einem Sachkundigen daraufhin gepriift werden, ob sie den Anforderungen der vor-

herigen Unfallverhiitungsvorschrift ,,DruckgieSmaschinen (VBG 7n8) entsprechen.

Die Ergebnisse der Priifungen sind vom Sachkundigen zu dokumentieren.

Die Forderung, dass die Priifung mindestens jahrlich einmal erfolgen muss, bedeutet,
dass auch eine mehrmalige Priifung innerhalb eines Jahres erforderlich sein kann, z. B.
wenn die Druckgiemaschine dauernd oder iiber einen langen Zeitraum mehrschich-
tig betrieben wird und die Sicherheitseinrichtungen dadurch einer erhéhten Bean-
spruchung ausgesetzt sind.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Druckgiemaschinen hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften
und allgemein anerkannten Regeln der Technik (BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestim-
mungen, technische Regeln anderer Mitgliedstaaten der Europdischen Union oder
der Tiirkei oder anderer Vertragsstaaten des Abkommens liber den Europdischen Wirt-
schaftsraum) soweit vertraut ist, dass er den arbeitssicheren Zustand von Druckgief3-
maschinen beurteilen kann. Dies sind z. B. Ingenieure oder andere Fachkundige der
Hersteller und der Betreiber.

Die Forderung, dass Druckgiemaschinen daraufhin zu priifen sind, ob sie den

»Anforderungen der vorherigen Unfallverhiitungsvorschrift” entsprechen, erfordert,

dass sich

a) die Priifung vor der ersten Inbetriebnahme der Maschine auf die Einhaltung der
Vorschriften iiber Bau, Ausriistung und Aufstellung und die Wirksamkeit der zur
Erfiillung dieser Vorschriften eingebauten Sicherheitseinrichtungen,

b) die Wiederholungspriifung auf die Wirksamkeit und den funktionssicheren Zustand
der Sicherheitseinrichtungen

erstrecken. Die Funktionssicherheit kann z. B. durch VerschleifS stark beanspruchter

Teile, Lockern oder Losen von Verbindungen, Beschddigung oder Bruch von Teilen

beeintrdchtigt werden.

3.7.2 Funktionspriifung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Sicherheitseinrichtungen in jeder
Arbeitsschicht durch hierzu Beauftragte auf ihre einwandfreie Funktion gepriift werden.
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Kapitel 2.19

Anwendungsbereich
Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Schleifmaschinen.

Hinsichtlich Schleifwerkzeuge siehe Unfallverhiitungsvorschrift,,Schleif- und
Biirstwerkzeuge“ (BGV D 12).

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Schleifmaschinen fiir die
Bearbeitung von Holz, Leder, Filz, Edel- und Halbedelsteinen.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit

bei der Arbeit

Allgemeine Anforderungen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass Schleifmaschinen nur mit den zugehérigen
Schutzeinrichtungen, insbesondere den Schleifkérperschutzhauben betrieben werden.

Schleifmaschinen mit Kleinstschleifkérpern bediirfen keiner Schutzhaube.

Als Kleinstschleifkorper gelten Schleifwerkzeuge bis 50 mm ¢ in Bakelite- und
keramischer Bindung, bis 70mm ¢ und 10 mm Breite in Kunstharzbindung mit
Faserstoffverstdrkung.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass nachstellbare Schutzhauben der Abnutzung
des Schleifkorpers entsprechend eingestellt werden; siehe Bild 1.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Werkstilickauflagen der Schleifmaschinen
flir Handschliff (Schleifbocke) stets allseitig dicht an den Schleifkérper herangestellt
werden; siehe Bild 1.

\.1/

s
o
'
"--._|_.-"
|

Bild 1:
i Beispiel einer Schutzhaube fiir Schleif-
Eﬂﬁgﬂggﬂg g i maschinen fir Handschliff (Schleifbdcke)

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei Trennarbeiten Einrichtungen gegen das
Verkanten des Werkzeugs und des Werkstiickes vorhanden sind und von den Versicher-
ten benutzt werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass beim Trockenschleifen im Dauerbetrieb der
Schleifstaub abgesaugt oder auf andere Weise unschadlich gemacht wird.
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Grof3schleifkdrper

Bei Groschleifkdrpern ist wahrend des Stillstandes des Schleifkdrpers sicherzustellen,
dass jegliche Wasseraufnahme verhindert wird.

Handschleifmaschinen fiir erh6hte Umfangsgeschwindigkeiten

Auf Handschleifmaschinen fiir erhohte Umfangsgeschwindigkeiten diirfen ausgesparte
Schleifkdrper nur verwendet werden, wenn die Schutzhaube den ganzen Schleifkérper-
umfang umfasst.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass bei tief ausgesparten Schleifkérpern die
Schutzhaube in axialer Richtung nachstellbar ist.

Personliche Schutzausriistungen

Die Versicherten haben bei Trockenschliff geeigneten Augenschutz zu tragen.

Siehe § 30 der Unfallverhiitungsvorschrift ,,Grundsdtze der Privention“ (BGV A 1) und
BG-Regel ,,Benutzung von Augen- und Gesichtsschutz“ (BGR 192).

Abschnitt 2.4.1 gilt nicht fiir leichtere, kurzfristige Arbeiten, wenn die Schleifmaschinen
mit geeigneten Schutzfenstern gegen Funkenflug ausgeriistet sind.

DGUV Regel 100-500
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Betreiben von Maschinen
der Metallbearbeitung

[Inhalte aus vorheriger VBG 7 n, 7n2]

(zuriickgezogen;
Teile sind in der DGUV Information 209-066 ,,Maschinen der Zerspanung“ enthalten, der Rest ist
Uber die Betriebssicherheitsverordnung abgedeckt)

Fachausschuss
»Maschinenbau, Fertigungssysteme, Stahlbau“
der BGZ
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Betreiben von Gief3ereien

[Inhalte aus vorheriger VBG 32]
(zuriickgezogen)

Fachausschuss
»Maschinenbau, Fertigungssysteme, Stahlbau*“
der BGZ
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Betreiben von Maschinen
der Papierherstellung

[Inhalte aus vorheriger VBG 71]

Fachausschuss
»Papierherstellung und -ausriistung“
der BGZ
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Kapitel 2.22

Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zur Papierher-
stellung.

Zu den Maschinen der Papierherstellung zdhlen z. B. Maschinen, Anlagen und Appa-
rate zur Herstellung und Ausriistung von Zellstoff, Holzstoff, Papier, Pappe, Karton,
Faserplatten und Vliesstoff im Nassverfahren sowie zum Streichen von Rohpapieren.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von
1. Rollenschneidmaschinen und Querschneider der Papier- und Pappeverarbeitung,
2. Auf- und Abrolleinrichtungen, die Bestandteil von Verarbeitungsmaschinen sind.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Umroller sind Maschinen, mit denen Papierrollen fiir die Weiterverarbeitung
vorbereitet werden.

2. Rollenschneidmaschinen sind Maschinen zum Langsteilen und Aufwickeln der
Papierbahn.

3. Rollstiihle sind Maschinengestelle, in denen die Papierbahn durch Antrieb der
Wickelachse auf Rollen gewickelt wird.

4. Kriechgeschwindigkeit ist eine Maschinengeschwindigkeit von hochstens 15 m/min.

5. Laufende Maschinen sind Maschinen, die mit hoherer als Kriechgeschwindigkeit
laufen.

6. Tippbetrieb ist der Betrieb der Maschine bei nicht hoherer als Kriechgeschwindigkeit
durch Betdtigen eines Steuerorgans, das beim Loslassen den Antrieb abschaltet.

MaBnahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Beschiftigungsbeschrankung

Jugendliche diirfen mit dem selbststdndigen Betreiben von Maschinen der Papier-
herstellung nicht beschéftigt werden.

Hierzu zéhlen z. B. Papier-, Pappen-, Karton-, Faserplatten- und Streichmaschinen,
Umroller, Rollenschneidmaschinen, Querschneider und Kalander.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fiir die Beschaftigung Jugendlicher tiber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und
2. ihrSchutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewéhrleistet ist.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.

Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse
und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Die fachliche Ausbildung wird durch den Abschluss einer Berufsausbildung zum
Papiermacher, z. B. Fachrichtung Papier, Karton, Pappe, erworben. Eine mehrjéhrige
praktische Tdtigkeit auf dem betreffenden Arbeitsgebiet kann ihr gleichgestellt
werden.
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Unterweisung

Der Unternehmer hat tiber durchgefiihrte Unterweisungen schriftliche Nachweise zu
flihren, aus denen Gegenstand der Unterweisung und die Namen der Unterwiesenen
hervorgehen.

Unterweisungen sind nach § 4 der Unfallverhiitungsvorschrift, Grundsdtze der
Privention“ (BGV A1) vorgeschrieben.

Unterweisungen kommen in Betracht iiber:

e Bedienen, Beheben von Stdrungen, Reinigung,

« Auffiihren der Bahn,

o Tambourwechsel (Rollenwechsel),

o Entfernen von Ausschuss bei laufenden Filzen und Walzen,
« Verwendung von Werkzeugen und Gerdten an der laufenden Maschine,
e Umgang mit Wasser-, Dampf- und Druckluftschlduchen,

o Uberwachungs- und Wartungstétigkeiten,

e Benutzung von persdnlichen Schutzausriistungen,

e Umgang mit gefdhrlichen Arbeitsstoffen,

e BrandschutzmafSinahmen und Brandbekdmpfung.

Der schriftliche Nachweis liber die durchgefiihrte Unterweisung kann erfolgen durch
e Gegenzeichnung des Unterwiesenen

oder
 einfachen Vermerk des Unterweisenden.

Ingangsetzen

Ist nicht sichergestellt, dass Versicherte nicht gefahrdet werden kénnen, hat der Unter-
nehmer dafiir zu sorgen, dass vor dem Ingangsetzen von Maschinen oder Maschinen-
gruppen, die mit einer Anlaufwarneinrichtung ausgeriistet sind, ein Anlaufwarnsignal
gegeben wird.

Ein Anlaufwarnsignal ist z. B. dann zu geben, wenn unerwartete Gefahr bringende
Bewegungen inganggesetzt werden.

Stapel

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass zwischen Stapeln und Absturzsicherungen
von Behdltern mit bewegten Innenteilen ein Mindestabstand von 1,0 m eingehalten wird.

Behdlter mit bewegten Innenteilen sind:
Stoffloser (Pulper),

« Biitten,

Kollergdnge,

Holldnder,

Zerfaserer.
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Wicklungen an Rollstiihlen

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Rollstiihlen der Mindestabstand von 12cm
zwischen zwei Wicklungen (Tambouren) oder zwischen Wicklung und festen Teilen nur
unterschritten wird, wenn trennende Schutzeinrichtungen oder Schutzeinrichtungen mit
Anndherungsreaktion vorhanden sind.

Feste Teile sind z. B. Quertraversen, Fufiboden, Maschinenstuhlung.

Verbotene Tatigkeiten

Solange Maschinen der Papierherstellung nicht von der Energiezufuhr getrennt, zum

Stillstand gekommen und gegen unbeabsichtigtes Anlaufen gesichert sind, diirfen Ver-

sicherte

« an Papier-, Pappen-, Karton-, Streich-, Zellstoffentwasserungs- und d@hnlichen Maschi-
nen nicht hochklettern, sofern dafiir keine Aufstieghilfen vorhanden sind, sich nicht in
Gefdahrdungsbereiche hineinbeugen und nicht unter die Maschine kriechen;

 an Papier-, Karton-, Zellstoffentwdsserungs- und d@hnlichen Maschinen Maschinen-
kandle oder eingeengte Durchgdange zum Entfernen von Ausschuss nicht betreten.

Eingeengte Durchgdnge liegen in der Regel vor, wenn deren Breite weniger als 1,0m
betrdgt.

Maschinenkandle haben in der Regel eine Durchgangshéhe von weniger als 2,0 m.

An laufenden Papier-, Pappen-, Karton-, Streich- und ahnlichen Maschinen diirfen
Versicherte
» umgeschlagene und zusammengelaufene Filze nicht richten
und
 Auffiihrseile nicht auflegen.

Derartige Arbeiten sollten zweckmdfigerweise im Tippbetrieb vorgenommen werden.

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass an Papier-, Pappen-, Karton-, Streich-, Zell-
stoffentwdsserungs- und dahnlichen Maschinen durch Ausschuss unterhalb von Auf3en-
walzen der Sicherheitsabstand nicht unterschritten wird.

Riisten, Instandhalten, Beheben von Stérungen

Versicherte haben zum Entfernen von Ausschuss, Stoffresten, Papierstaub oder anderen
Verunreinigungen an laufenden Maschinen der Papierherstellung die zur Verwendung an
der laufenden Maschine vorgesehenen Gerdte und Einrichtungen zu benutzen.

Ergeben sich beim Riisten und Instandhalten Absturzgefahren, weil Geldnder entfernt
oder Maschinenteile, die keine Absturzsicherungen haben, betreten werden miissen,
hat der Unternehmer besondere MaRinahmen gegen Absturz zu treffen.

Besondere Mafinahmen sind z. B. die Verwendung von:

e fahrbaren Podesten,

e Hubarbeitsbiihnen,

e Fangnetzen,

e personlichen Schutzausriistungen gegen Absturz; siehe BG-Regel ,,Einsatz von
persénlichen Schutzausriistungen gegen Absturz* (BGR 198).
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3.7.3 Versicherte haben zum Einbringen von losem Ausschuss in den Stoffloser unter dem
Tragtrommelroller Schiebestécke zu verwenden.
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Betreiben von Maschinen

zur Holzbe- und -verarbeitung
fiir den Hoch- und Tiefbau

[Inhalte aus vorheriger VBG 7]

Fachausschuss
HHolz“
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel findet Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zur Holzbe- und
-verarbeitung fiir den Hoch- und Tiefbau.

Hinweis:

Neben den Festlegungen dieses Kapitels sowie der Bestimmungen der Betriebssicher-
heitsverordnung sind insbesondere die Unfallverhiitungsvorschriften ,,Grundsdtze
der Privention“ (BGV A 1) und ,,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel“ (BGV A 3) zu
beachten.

Dieses Kapitel findet keine Anwendung auf das Betreiben von Maschinen zur Holzbe-
und -verarbeitung fiir alle anderen Bereiche, die nicht mit dem Hoch- und Tiefbau in
Verbindung stehen.

Hinweis:

Hierfiir gelten die Festlegungen der Betriebssicherheitsverordnung und der Unfallver-
hiitungsvorschriften ,,Grundsdtze der Prdvention“ (BGV A 1) und ,,Elektrische Anlagen
und Betriebsmittel“ (BGV A 3 ) sowie die in Anhang 2 aufgefiihrten Regelwerke.

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1. Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung sind Werkzeugmaschinen, Werkzeug-
maschinen-Kombinationen oder Einrichtungen, die zum Teilen, Spanen, Umformen,
Beschichten oder Verbinden von Holz und dhnlichen Werkstoffen bestimmt sind. Sie
werden im Folgenden Maschinen genannt.

2. Werkzeuge sind solche, die in Verbindung mit Maschinen oder deren Kombinationen
zum maschinellen Spanen oder Teilen von Holz und dhnlichen Werkstoffen bestimmt
sind.

3. Handvorschub ist das Halten und Fiihren von
o Werkstiicken

oder
o Werkzeugen oder Handmaschinen
mit der Hand, auch unter Verwendung einer wegschwenk- oder wegschiebbaren nicht
mit dem Werkzeugantrieb verriegelten Vorschubvorrichtung oder eines handbetdtig-
ten Schiebeschlittens.

4. MechanischerVorschub ist das kraftbetriebene Fiihren von Werkstiicken oder
Werkzeugen. Dabei sind die Werkstiicke gespannt.

5. Drehzahlbereich ist der durch die
o Mindestdrehzahl zur Vermeidung erhohter Riickschlaggefahren und
o hochstzuldssige Drehzahl, mit der das Werkzeug im Hinblick auf seine Festigkeit

betrieben werden darf,
eingegrenzte Bereich.

In dieser BG-Regel sind die Maschinen zur Holzbe- und -verarbeitung nach DIN 8800
»Holzbearbeitungsmaschinen; Technische Klassifikation“ benannt und beziffert.

Zu den Maschinen zihlen auch die zugehdrigen Hilfseinrichtungen, z. B. Vorschub-

apparate, Wendeeinrichtungen, Werkstiickmagazine, Spanneinrichtungen sowie mit
der Maschine fest verbundene Transport- und Hebeeinrichtungen.
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Fiir Maschinen und Anlagen zur Holzbe- und -verarbeitung kénnen je nach Lage des
Einzelfalles neben dieser BG-Regel auch noch andere Vorschriften und allgemein
anerkannte Regeln der Technik (z. B. BG-Regeln, DIN-Normen, VDE-Bestimmungen) von
Bedeutung sein.

Siehe Schaubild ,,Optimaler Drehzahlbereich fiir Fraswerkzeuge auf Tischfrdsmaschi-
nen“in Anhang 1.

Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Beschiftigungsbeschrankung

Jugendliche diirfen mit dem selbststandigen Betreiben (Bedienen, Riisten) und Instand-
halten von

» Sagemaschinen jeder Art, ausgenommen Dekupier- und Handstichsdgemaschinen,
Hobel- und Frasmaschinen jeder Art,

Scheibenschal-, Furnierschal- und Furniermessermaschinen,
Furnierpaketschneidemaschinen,

Hack- und Spaltmaschinen,

Spanschneidemaschinen (Zerspanern)

und

o Stockscheren mit mechanischem Antrieb

nicht beschaftigt werden.

Zu den genannten Maschinen zéhlen auch Handmaschinen und mehrstufige
Maschinen mit Bearbeitungseinheiten der aufgefiihrten Maschinenarten.

Abschnitt 3.1.1 gilt nicht fiir die Beschaftigung Jugendlicher iber 16 Jahre, soweit
1. dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist

und
2. ihrSchutz durch einen Aufsichtfiihrenden gewahrleistet ist.

Siehe auch Jugendarbeitsschutzgesetz.
Aufsichtfiihrender ist, wer die Durchfiihrung von Arbeiten zu iiberwachen und fiir die
arbeitssichere Ausfiihrung zu sorgen hat. Er muss hierfiir ausreichende Kenntnisse

und Erfahrungen besitzen sowie weisungsbefugt sein.

Ausbildungsziele sind in Ausbildungsordnungen oder Rahmenlehrplinen festgelegt.

Unterweisung

Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass die Versicherten, welche mit Fraswerk-
zeugen umgehen, regelmafBig, mindestens jedoch einmal jahrlich, tiber die Bedeutung
der Kennzeichnung von Fraswerkzeugen und deren bestimmungsgemafie Verwendung
unterwiesen werden.

Instandhaltung
Der Unternehmer hat dafiir zu sorgen, dass fiir die Instandhaltung von Maschinen nur
Ersatzteile verwendet werden, die in Werkstoff und Gestaltung den Originalteilen ent-

sprechen.
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Betreiben von Maschinen

Vor dem Verlassen des Bedienungsplatzes hat die Bedienungsperson die Maschine
auszuschalten. Dies gilt nicht fiir automatisch arbeitende Maschinen.

Vor dem Beseitigen von Storungen oder bei Wartungs- und Reinigungsarbeiten sind die
Maschinen auszuschalten, deren Stillstand abzuwarten und gegen unbefugtes Einschal-
ten zu sichern. Dies gilt nicht fiir Wartungsarbeiten, die nur bei laufender Maschine aus-
gefiihrt werden kdnnen.

Zu dem Beseitigen von Stérungen gehort auch das Entfernen eingeklemmter Splitter
oder anderer Werkstiickteile.

Lose Splitter, Spane und dhnliche Werkstoffteile diirffen aus der Ndhe sich bewegender
Werkzeuge nicht mit der Hand entfernt werden.

Werkstiickfiihrung

Werkstiicke miissen bei der Bearbeitung sicher aufliegen und gefiihrt werden oder fest
eingespannt sein.

Eine sichere Werkstiickfiihrung wird z. B. erreicht, wenn

« bei der Bearbeitung langer Werkstiicke deren Enden durch Auflagebdcke,
Verldngerungstische oder dergleichen unterstiitzt werden,

e bei der Bearbeitung kurzer oder schmaler Werkstiicke Zufiihr- oder Einspannvor-
richtungen, Schiebestdcke oder andere geeignete Hilfsmittel verwendet werden,

e bei der Bearbeitung von zum Rollen oder Kippen neigenden Werkstiicken, z. B. Rund-
hdlzern, Scheiten, Kniippeln, Stangen, die vorgesehenen maschinellen Haltevor-
richtungen oder andere geeignete Hilfsmittel, z. B. prismatische Unterlagen, Keil-
stiitzen, verwendet werden.

Werden Werkstiicke im Gleichlauf bearbeitet, miissen Einrichtungen verwendet werden,
die Personen gegen abfliegende Werkstiicke oder Werkstiickteile schiitzen.

Dies wird z. B. erreicht, wenn eine Prallwand verwendet wird und die bearbeiteten
Werkstiicke selbsttdtig abgefiihrt werden.
Werkzeugsicherung

Werkzeuge und Werkzeugtrager sind so aufzuspannen, dass sie sich wahrend des
Betriebes nicht l6sen kénnen.

An Maschinen mit Bremseinrichtungen ist darauf zu achten, dass sich die Werkzeuge
insbesondere beim Bremsvorgang nicht [6sen kbnnen. Geeignete Gegenmafinahmen
sind z. B. formschliissig befestigte Werkzeuge oder formschliissige Spannelemente,
wie Spannflansche oder Spannringe zwischen Werkzeug und Spannmutter.

Werden an einer Maschine mehrere Werkzeuge gleichzeitig angetrieben, miissen die
nicht benutzten Werkzeuge gegen Beriihren gesichert sein.
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Vertikalgatter (Klass.-Nr. 12.114)
Arbeiten am Vertikalgatter bei Stillstand und mit hochgestelltem Sagerahmen diirfen
nur ausgefiihrt werden, wenn der Sagerahmen durch die dafiir vorgesehene Einrichtung

formschliissig gegen Herabsinken gesichert ist.

Bei Arbeiten am Vertikalgatter im Untergeschoss muss der Antrieb gegen Ingangsetzen
gesichert sein.

Hochgestellte Druckwalzen sind gegen Herabfallen zu sichern.

Zum Schneiden kurzer Stdmme miissen Einrichtungen bereitgestellt und benutzt
werden, die ein Hochschlagen der Stamme verhindern.

Bandsdgemaschinen (Klass.-Nr. 12.121)

An Blockbandsdgemaschinen ist ein Bereich im Umkreis von 1200 mm vom schneiden-
den Teil (Schneidbereich) des Sageblattes als Gefahrbereich zu kennzeichnen.

Wird bei Blockbandsdgemaschinen der Gefahrbereich des laufenden Sageblattes
betreten, muss das Sageblatt vorher verdeckt werden.

Kreissagemaschinen (Klass.-Nr. 12.13)

Der Spaltkeil ist in seiner Grofe und Dicke entsprechend dem vorgesehenen Sadgeblatt
auszuwahlen. Er ist so einzustellen, dass sein Abstand vom Umfang des Sageblattes
innerhalb der Schnitth6he nicht mehr als 10 mm betragt.

Eine am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung darf nur dann entfernt werden, wenn
das Sageblatt beim Schneiden (Falzen, Nuten) verdeckt bleibt. Die Verdeckung ist nach
Beendigung dieser Arbeiten wieder anzubringen.

Eine nicht am Spaltkeil befestigte Schutzhaube muss so eingestellt werden, dass der
Zahnkranz bis auf den fiir die Werkstiickbearbeitung erforderlichen Teil verdeckt ist.

Bei Arbeiten an Kreissdgemaschinen mit schraggestelltem Maschinentisch muss der
Parallelanschlag auf der nach unten geneigten Seite des Tisches verwendet werden.

Es ist dafiir zu sorgen, dass kleine abgeschnittene Stiicke nicht vom Zahnkranz des
Sageblattes erfasst und weggeschleudert werden kénnen.

Kleine abgeschnittene Stiicke sollen vom aufsteigenden Teil des Sdgeblattes
z.B. durch einen Abweiskeil abgeleitet werden.

Bei Einsetzarbeiten sind anstelle des Spaltkeiles Einrichtungen zu verwenden, die ein
Zuriickschlagen des Werkstiickes verhindern. Der Spaltkeil ist nach Beendigung dieser

Arbeiten wieder anzubringen.

Als Einrichtung, die ein Zuriickschlagen eines Werkstiickes verhindert, giltz. B. ein
Anschlag quer zur Schneidrichtung.

Zum Zufiihren der Werkstiicke ist ein Schiebestock zu benutzen, wenn der Abstand
zwischen Parallelanschlag und Sageblatt weniger als 120 mm betragt.
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Bei Verwendung eines Vorschubapparates ist als Riickschlagsicherung mindestens der
Spaltkeil zu benutzen.

Einblatt-Besdumkreissagemaschinen mit Plattenbandvorschub
(Klass.-Nr. 12.131.351)

Die Sicherung gegen Riickschldge von Werkstiicken darf nicht unwirksam gemacht
werden.

Die Sicherung gegen Herausfliegen von Splittern oder Werkstiickteilen darf nicht
unwirksam gemacht werden.

Greifer oder Glieder von Riickschlagsicherungen oder Splitterfangeinrichtungen sind
leicht beweglich und scharfkantig zu halten.

Baustellenkreissdgemaschinen (Klass.-Nr. 12.131.373)

Der Spaltkeil ist in seiner Gréf3e und Dicke entsprechend dem vorgesehenen Sdgeblatt
auszuwdhlen. Erist so einzustellen, dass sein Abstand vom Umfang des Sageblattes
innerhalb der Schnitth6he nicht mehr als 10 mm betragt.

Eine am Spaltkeil befestigte obere Verdeckung darf nur dann entfernt werden, wenn
das Sageblatt beim Schneiden (Fdlzen, Nuten) verdeckt bleibt. Die Verdeckung ist nach

Beendigung dieser Arbeiten wieder anzubringen.

Eine nicht am Spaltkeil befestigte Schutzhaube muss so eingestellt werden, dass der
Zahnkranz bis auf den fiir die Werkstiickbearbeitung erforderlichen Teil verdeckt ist.

Es ist dafiir zu sorgen, dass kleine abgeschnittene Stiicke nicht vom Zahnkranz des
Sageblattes erfasst und weggeschleudert werden konnen.

Kleine abgeschnittene Stiicke sollen vom aufsteigenden Teil des Scgeblattes
z.B. durch einen Abweiskeil abgeleitet werden.

Bei Einsetzarbeiten sind anstelle des Spaltkeiles Einrichtungen zu verwenden, die ein
Zuriickschlagen des Werkstiickes verhindern. Der Spaltkeil ist nach Beendigung dieser

Arbeiten wieder anzubringen.

Als Einrichtung, die ein Zuriickschlagen eines Werkstiickes verhindert, gilt z. B. ein
Anschlag quer zur Schneidrichtung.

Zum Zufiihren der Werkstiicke ist ein Schiebestock zu benutzen, wenn der Abstand
zwischen Parallelanschlag und Sageblatt weniger als 120 mm betragt.

Flir die Herstellung von Holzkeilen ist die Keilschneideeinrichtung zu verwenden.
Fiir das Schneiden von Rundhdélzern sind Halte- oder Zufiihreinrichtungen zu verwenden.
Halteeinrichtungen zum Schneiden von Rundhdélzern sind z. B. Vorlegekeile und andere

Einrichtungen, die ein Verdrehen und Verkanten des Schneidgutes verhindern. Die
diesbeziiglichen Hinweise in der Betriebsanleitung sind zu beachten.
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Pendelkreissagemaschinen, Kappkreissdgemaschinen und Ausleger-
kreissdgemaschinen (Klass.-Nr. 12.131.111, 12.131.112/113 und 12.131.122)

An Pendel- und Auslegerkreissagemaschinen ist die Begrenzung des Ausschlages der
Maschine so einzustellen, dass der Zahnkranz des Sageblattes nicht iber den vorderen
Tischrand hinausgefiihrt werden kann.

Pendel- und Auslegerkreissdgemaschinen diirfen zum Langsschneiden nur verwendet

werden, wenn

o im Gegenlauf gearbeitet wird,

« zur Sicherung gegen Riickschlage von Werkstiicken oder Werkstiickteilen Spaltkeile
oder gleichwertige Riickschlagsicherungen benutzt werden.

Abbundkreissdgemaschinen (Klass.-Nr. 12.131.129)

Bei Abbundarbeiten, bei denen das Sdgeaggregat um mehr als 45 Grad geschwenkt
wird, ist anstelle der Verkleidung des Sageblattes ein Sicherheitsbiigel zu verwenden.

Bei Abbundkreissagemaschinen mit verfahrbarem Werkstiicktrager (Laufwagen) ist vor
der Durchfiihrung des Schneidvorganges der Werkstiicktrager festzustellen.
Bauholz- und Kantholzkreissdagemaschinen (Klass.-Nr. 12.132.32)

Die Verstellung der Schnittbreite darf nur vorgenommen werden, wenn sich kein
Werkstiick in der Maschine befindet.

Die Riickschlagsicherung darf nicht unwirksam gemacht werden. Greifer der Riickschlag-
sicherung sind leicht beweglich und scharfkantig zu halten.

Mehrblatt-Besaum- und Zuschneidekreissagemaschinen mit
Walzenvorschub (Klass.-Nr. 12.132.33)

Die Riickschlagsicherung darf nicht unwirksam gemacht werden. Greifer der Riickschlag-
sicherung sind leicht beweglich und scharfkantig zu halten.

Eine Riickschlagsicherung mit Greifern ist so einzustellen, dass in der Ruhelage der
Abstand zwischen den Greiferschneiden und der Werksttickfiihrungsflache 1mm nicht
Ubersteigt.

Abrichthobelmaschinen (Klass.-Nr. 12.211)

Beim Arbeiten an Abrichthobelmaschinen sind die nicht benutzten Teile der Messer-
welle vor und hinter dem Anschlag zu verdecken.

Fiir Fligearbeiten oder zum Hobeln schmaler Werkstiicke sind Einrichtungen fiir eine
sichere Werkstiickfiihrung, wie Fiigeleisten, Schwingschutz, Hilfsanschlag, zu verwen-
den. Zum Hobeln von kurzen Werkstiicken ist eine Zufiihrlade zu verwenden.

Die Forderung nach sicherer Werkstiickfiihrung ist erfiillt, wenn

 bei der Bearbeitung langer Werkstiicke deren Enden durch Auflagebdcke,
Verldngerungstische oder dergleichen unterstiitzt werden;
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e bei der Bearbeitung kurzer oder schmaler Werkstiicke Zufiihr- oder Einspannvor-
richtungen, Schiebestdcke oder andere geeignete Hilfsmittel verwendet werden;

o bei der Bearbeitung von zum Rollen oder Kippen neigenden Werkstiicken (z. B. Rund-
hélzern, Scheiten, Kniippeln, Stangen) die vorgesehenen maschinellen Haltevorrich-
tungen oder andere geeignete Hilfsmittel (z. B. prismatische Unterlagen, Keilstiitzen)
verwendet werden.

Bei der Durchfiihrung von Einsetzarbeiten sind Einrichtungen, die ein Zuriickschlagen
des Werkstiickes verhindern, zu verwenden.

Dies wird z. B. erreicht, wenn eine Prallwand verwendet wird und die bearbeiteten
Werkstiicke selbsttdtig abgefiihrt werden.

Tischfrismaschinen (Klass.-Nr. 12.31)

Das Einstellen der Schnitth6he und -tiefe ist bei stillgesetzten Werkzeugen vorzuneh-
men. Hierfiir sind geeignete Messeinrichtungen, wie Messuhr oder Einstell-Lehre, zu
benutzen.

Bei Frasarbeiten auf Tischfraismaschinen sind die Einrichtungen, die das Werkzeug bis
auf die Schneidstelle verdecken, zu benutzen.

Bei Frasarbeiten auf Tischfrasmaschinen sind die Einrichtungen, die eine sichere Fiih-
rung des Werkstiickes gewahrleisten, zu benutzen. Anschlaghilften sind so nahe
zusammenzuschieben, wie es der Arbeitsgang zuldsst. Bei der Bearbeitung kurzer Werk-
stiicke ist die Offnung zwischen den Anschlaghélften so zu liberbriicken, dass eine
durchgehende Fiihrung gewéhrleistet ist.

Bei Frasarbeiten auf Tischfraismaschinen, bei denen Werkstiickriickschlage auftreten
konnen, sind die Einrichtungen zur Vermeidung von Werkstiickriickschldgen zu benut-
zen.

An Tischfrasmaschinen ist die Durchtrittéffnung zwischen Werkzeug und Frastisch durch
die Verwendung von Einlegeringen oder gleichwertigen Einrichtungen so eng wie még-
lich zu halten.

Auf Tischfrdsmaschinen diirfen nur Fraswerkzeuge betrieben werden, die mit der Auf-
schrift ,HANDVORSCHUB“ oder einem BG-TEST-Zeichen gekennzeichnet sind. Werk-
zeuge ohne diese Kennzeichnung sind vom Unternehmer der Benutzung auf Tisch-
frasmaschinen zu entziehen.

Handvorschub siehe Abschnitt 2 Nr. 3.

Abweichend von Abschnitt 3.17.6 diirfen auf Tischfrasmaschinen Fraswerkzeuge zur
Herstellung von Minizinken und dhnlichen Profilen, die mit der Aufschrift ,, MECH. VOR-
SCHUB*“ gekennzeichnet sind, unter Verwendung einer Vorschubeinrichtung betrieben
werden, wenn auf dem Werkzeug vom Hersteller zusatzlich der Riickschlagverhaltnis-
wert ,.Vp/Vs<0,5 deutlich erkennbar und dauerhaft angegeben ist.

Mechanischer Vorschub siehe Abschnitt 2 Nr. 4.

Als Vorschubeinrichtung kann z. B. ein Schiebeschlitten oder ein Schiebetisch
verwendet werden.
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Riickschlagverhdltniswert Vi/Vs siehe Anlage 5 der ,,Grundsditze fiir die Priifung der
Arbeitssicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen-Werkzeugen®; zu beziehen bei der
Holz-Berufsgenossenschaft, Am Knie 6, 81241 Miinchen.

Auf Tischfrasmaschinen miissen Frdswerkzeuge fiir Handvorschub, auf denen das Her-
stellungsjahr nicht und statt des Drehzahlbereiches nur die hochstzulassige Drehzahl
angegeben ist, mit einer Mindestschnittgeschwindigkeit von 40 m/s betrieben werden.
Die Mindestschnittgeschwindigkeit darf unterschritten werden, wenn
» sonst die hochstzuldssige Drehzahl des Werkzeuges {iberschritten wiirde,
« es arbeitstechnisch erforderlich ist

oder
» es maschinentechnisch nicht méglich ist.

AufTischfrasmaschinen diirfen Fraswerkzeuge, soweit dies maschinen- oder arbeits-
technisch moglich ist, nurinnerhalb des auf den Werkzeugen angegebenen Drehzahl-
bereichs betrieben werden. Dabei darf die hochstzulédssige Drehzahl des Werkzeuges
nicht iberschritten werden.

Optimaler Drehzahlbereich fiir Friswerkzeuge auf Tischfrdsmaschinen siehe Schaubild
in Anhang 1.

Auf Tischfraismaschinen dirfen Kreissageblatter bei Handvorschub nur verwendet
werden, wenn
« es arbeitstechnisch unerldsslich ist
oder
« ein fiir Handvorschub geeignetes Fraswerkzeug nicht im Handel erhéltlich ist.

Arbeiten, bei denen die Verwendung von Kreissdgebldttern unerldsslich sein kann,

sind z. B.:

« das Schneiden von Glasleisten bei der Fensterherstellung,

« das Aufteilen von Hohlkérpern, z. B. Kofferrahmen,

« das Bearbeiten von Formteilen.
Fraserdorne mit Oberlagerzapfen diirfen nur mit Oberlager benutzt werden.
Fraserdorne diirfen nur in Betrieb gesetzt werden, wenn Werkzeuge oder Zwischenringe
fest aufgespannt sind.

Kettenstemmmaschinen (Kettenfrasen) (Klass.-Nr. 12.52)

An Kettenstemmmaschinen sind die Schutzstangen oder die Schutzhaube bis auf das
Werkstiick herabzustellen.

Vor dem Wechsel der Fraskette ist die Kettenstemmmaschine vom elektrischen Netz zu
trennen.

Drehmaschinen (Klass.-Nr. 12.6)
Die Werkzeugauflagen sind so dicht wie méglich an das Werkstiick heranzustellen.

Bei Dreharbeiten an zusammengesetzten Werkstiicken oder Werkstiicken aus Holz darf
die Umfangsgeschwindigkeit des Werkstiickes hochstens 30 m/s betragen.
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Schleifmaschinen (Klass.-Nr. 12.7)

Werkstiickauflagen sind so dicht wie moglich an das Schleifwerkzeug heranzuriicken.
Schleifstaub ist abzusaugen; dabei sind die zum Beseitigen des anfallenden Staubes
erforderlichen Einrichtungen zu benutzen.

Handmaschinen (Klass.-Nr. 61)

Handmaschinen miissen stillgesetzt werden, bevor sie aus der Hand gelegt werden.

Vor dem Wechsel des Arbeitsplatzes sind die Werkzeuge von Handmaschinen stillzuset-
zen.

Handmaschinen sind vor dem Werkzeugwechsel und bei Wartungs- und Instandset-
zungsarbeiten von der Antriebsenergie zu trennen.
Handkettensdgemaschinen (Klass.-Nr. 61.212.2)

Vor Inbetriebnahme von Handkettensdagemaschinen ist zu priifen, ob die Sagekette aus-
reichend gespanntist.

Handkettensdagemaschinen mit Verbrennungsmotor sind beim Anwerfen sicher abzu-
stlitzen und festzuhalten. Dabei diirfen Kettenschiene und Sagekette keine Beriihrung

mit anderen Gegenstdanden haben.

Beim Anwerfen der Handkettensdgemaschine sind insbesondere das Gewicht und die
Konstruktion der Maschine sowie die Bodenverhdiltnisse zu beachten.

Beim Entasten mit Handkettensdgemaschinen ist die Maschine mdéglichst abzustiitzen.
Nurwenn die Arbeitsweise es erfordert, darfim Umlenkbereich der Sagekette an der
Spitze der Fiihrungskette gesdgt werden.
Als Arbeitsweisen, die ein Sdgen im Umlenkbereich der Sdgekette an der Spitze der
Fiihrungsschiene erfordern, gelten z. B. Stechschnitte bei unter Spannung stehenden
Bédumen oder Asten.
Bei Verwendung von Zwei-Mann-Handkettensdgemaschinen fiir Ablangschnitte muss
die Hilfsperson seitwérts neben dem Handgriff stehen. Zum Schneiden ist die Maschine
so0 anzusetzen, dass diese nicht nach vorn gerissen werden kann.
Falls es die Arbeitsweise erfordert, muss der Krallenanschlag verwendet werden.
Als Arbeitsweisen, die eine Verwendung des Krallenanschlages erforderlich machen,
gelten z. B. Féllen und Einschneiden.

Handkreissagemaschinen (Klass.-Nr. 61.213.1)

Der Spaltkeil ist so einzustellen, dass sein Abstand innerhalb der Schnitttiefe nicht mehr
als 5mm vom Zahnkranz entfernt ist.

Das Sageblatt darf erst beim Ansetzen zum Schneiden freigegeben werden.
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Einhalten der hochstzuldssigen Drehzahl

Die auf Werkzeugen angegebene hdchstzuldssige Drehzahl darf nicht iberschritten
werden.

Einhalten des Mindesteinspannbereichs von Hobelmessern

Der fiir nachschleifbare Hobelmesser angegebene Mindesteinspannbereich muss
eingehalten werden.

Verwendung von HSS-Kreissagebladttern

Kreissdgeblatter aus hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS-Sageblitter) diirfen auf
Kreissdagemaschinen nur verwendet werden, wenn die Maschinen hierfiir ausgeriistet
sind.

Behandeln von Kreissdageblattern

Rissige oder formverdnderte Kreissageblatter diirfen nicht verwendet werden und sind
vom Unternehmer der weiteren Benutzung zu entziehen.

Das Loten oder Schwei3en gerissener Kreissdageblatter und das Einloten von Tragkorper-
stlicken mit Hartmetallzdahnen ist nicht zuldssig.

Kreissdgeblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebes nicht durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Verbundkreissdgeblatter, bei denen die Resthéhe oder -dicke der aufgeléteten Schneid-
platten weniger als 1mm betragt, sind vom Unternehmer der Benutzung zu entziehen.
Mehrseitig profilierte Messer

Die Verwendung mehrseitig profilierter Messer ist verboten. Dies gilt nicht fiir Wende-
platten.

Befestigen der Werkzeuge und Werkzeugteile

Werkzeuge und Werkzeugtrager sind so aufzuspannen, dass sie sich beim Betreiben
nicht l6sen kdnnen.

Befestigungsschrauben und -muttern an Werkzeugen und Werkzeugtragern diirfen nur
mit den zugehdorigen Schliisseln festgezogen werden. Das Verldngern der Schliissel und

das Benutzen von Schlagwerkzeugen zum Festziehen sind verboten.

Bei sachgemdifSer Verwendung der zugehdrigen Schliissel wird das vom Hersteller
vorgegebene Anzugsmoment eingehalten.

Die Auflageflachen der Messer und Tragkdrper miissen beim Einspannen frei von
Verschmutzungen, Fett, Ol und Wasser sein.
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Die Befestigungsschrauben der Messer sind in der Reihenfolge von der Mitte nach
auBBen anzuziehen, soweit nicht die Betriebsanleitung des Herstellers andere Angaben
enthalt.

Die Verwendung von losen Reduzierringen oder -biichsen zum Aufspannen sich drehen-
der Werkzeuge ist nicht zuldssig. Dies gilt nicht fiir Spann- oder Reduzierbiichsen mit
Bund und in Kreissdgeblatter eingeklebte Reduzierringe.

Instandsetzen von Werkzeugen

Der Unternehmer darf zusammengesetzte Werkzeuge nurvon Sachkundigen instand-
setzen lassen.

Sachkundiger ist, wer auf Grund seiner fachlichen Ausbildung und Erfahrung aus-
reichende Kenntnisse auf dem Gebiet der Werkzeuginstandsetzung hat und mit den
einschldgigen staatlichen Arbeitsschutzvorschriften, Unfallverhiitungsvorschriften
und allgemein anerkannten Regeln der Technik soweit vertraut ist, dass er den arbeits-
sicheren Zustand der Werkzeuge beurteilen kann.

Der Unternehmer darf zusammengesetzte Werkzeuge nur mit Ersatzteilen und -messern
instandsetzen lassen, die in Werkstoff und technischer Ausfiihrung den Originalteilen
entsprechen.

Zu ,,technischer Ausfiihrung“ gehort auch die Einhaltung der Matoleranzen, die ein
sicheres Einspannen der Werkzeugschneidteile gewdhrleistet.

Eine Vollbestiickung von Fraswerkzeugen in Verbundausfiihrung mit Priifzeichen darf der
Unternehmer nur vom Hersteller vornehmen lassen.

Bei Werkzeugen in Verbundausfiihrung (Verbundwerkzeuge) sind die Schneidteile
mit ihrem Tragkdrper durch Stoffhaftung, z. B. durch SchweifSen, Loten, Kleben fest
verbunden.

Bei einer Vollbestiickung werden sdmtliche Schneidteile und gegebenenfalls Abweis-
platten ersetzt.

Eine Teilbestiickung von Fraswerkzeugen in Verbundausfiihrung mit Priifzeichen sowie
Voll- und Teilbestiickungen von Verbundwerkzeugen ohne Priifzeichen darf der Unter-

nehmer nur von Sachkundigen vornehmen lassen.

Bei einer Teilbestiickung werden einzelne Schneidteile und gegebenenfalls
Abweisplatten ersetzt.
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Anhang 1
Optimaler Drehzahlbereich fiir Fraiswerkzeuge auf Tischfraismaschinen

Werkzeugdurchmesser D (mm)

450

421

400

30

Bruchgefahr,

30

erhihte La'lrmhela'stigung

320

(Farbfeld: gelb)

0

20

20

Z0

A0

150

160

< 40 m's

Optimaler

140

Drehzahlbereich

124

Erhihte

iF arbfeld: grin)

100

Rhclﬁlchlag gefahr

(Farbfeld: rof)

2800
3000
3500
4000
4500

5000
5500
G000
BA00
700
7500
8000

5000
10000

12000

14000

16000
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Betnebhsdrehzahl n (rmin-1)
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Normen und BG-Informationen

1. EN-Normen

(Bezugsquelle:

Beuth Verlag GmbH,
Burggrafenstrafle 6, 10787 Berlin
Telefon (0 30) 26 01-22 60
Telefax (0 30) 26 0112 31)

EN 859:1997

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Abrichthobelmaschinen mit Hand-
vorschub,

EN 860:1997

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Dickenhobelmaschinen fiir einseitige
Bearbeitung,

EN 861:1997

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kombinierte Abricht- und Dickenhobel-
maschine,

EN 1807:1999-08

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Bandsdagemaschinen,

EN 1870-1:1999-06

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreisségemaschinen;

Teil 1: Tischkreissdgemaschinen (mit und ohne Schiebetisch) und Formatkreissadge-
maschinen,

EN 1870-2:1999-06

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 2: Horizontale Plattenkreissdagemaschinen mit Druckbalken und Vertikalplatten-
kreissagemaschinen,

EN 1870-3:2001-10

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 3: Von oben schneidende Kappsdgemaschinen und kombinierte Kapp- und
Tischkreissagemaschinen,

EN 1870-4:2001-03

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreisségemaschinen;

Teil 4: Ein- und Mehrblattkreissdgemaschinen fiir Ldngsschnitt mit Handbeschickung
und/oder Handentnahme,

EN 1870-5:2002-04

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 5: Kombinierte Tischkreissdgemaschinen/von unten schneidende Kappsage-
maschinen,

EN 1870-6:2002-04

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 6: Brennholzkreissagemaschinen/kombinierte Brennholz- und Tischkreis-
sagemaschinen mit Handbeschickung und/oder Handentnahme,

EN 1870-7:2002-01

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreisségemaschinen;

Teil 7: Einblattstammkreissdgemaschinen mit mechanischem Tischvorschub und
Handbeschickung und/oder Handentnahme,

EN 1870-8:2001-10

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 8: Einblattbesdum- und Leistenkreissdgemaschinen mit kraftbetatigtem
Sdgeaggregat und Handbeschickung und/oder Handentnahme,
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EN 1870-9:2000-06

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 9: Doppelgehrungskreissdgemaschinen mit mechanischem Vorschub und
Handbeschickung und/oder Handentnahme,

EN 1870-10:2003-11

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 10: Von unten schneidende automatische und halbautomatische Kappsdge-
maschinen mit einem S&geblatt (Untertischkappkreissagemaschinen),

EN 1870-11:2003-08

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 11: Halbautomatische und automatische waagrecht schneidende Ausleger-
kreissdgemaschinen mit einem S&dgeaggregat (Radialsédgen),

EN 1870-12:2003-12

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 12: Pendelkreissdagemaschinen,

prEN 1870-15:2000-08

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 15: Mehrfachabldangkreissdagemaschinen mit mechanischem Vorschub fiir das
Werkstiick und Handbeschickung und/oder Handentnahme,

prEN 1870-15:2002-03

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kreissdgemaschinen;

Teil 16: Klinkschnittkreissagemaschinen,

EN 848-1:1998

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Frasmaschinen fiir einseitige Bearbeitung
mit drehendem Werkzeug;

Teil 1: Einspindelige senkrechte Tischfrdsmaschinen,

EN 848-2:1998

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Frasmaschinen fiir einseitige Bearbeitung
mit drehendem Werkzeug;

Teil 2: Einspindelige Oberfrasmaschinen mit Handvorschub/mechanischem Vorschub,
EN 848-3:1999-09

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Frasmaschinen fiir einseitige Bearbeitung
mit drehendem Werkzeug;

Teil 3: NC-Bohr- und Frasmaschinen,

EN 940:1997

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Kombinierte Holzbearbeitungsmaschinen,
EN 1218-1:1999-08

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen;
Teil 1: Einseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen mit Schiebetisch,

prEN 1218-2:2003-12

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen;
Teil 2: Doppelseitige Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen und/oder Doppelend-
profiler mit Kettenbandvorschub,

EN 1218-3:2001-10

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen;
Teil 3: Abbundmaschinen mit von Hand bewegtem Schiebetisch,

prEN 1218-4:2003-12

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen;
Teil 4: Kantenanleimmaschinen mit Kettenbandvorschub,

prEN 1218-5:2003-12

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Zapfenschneid- und Schlitzmaschinen;
Teil 5: Einseitige Profiliermaschinen mit festem Tisch und Vorschubrollen oder mit
Kettenbandvorschub,

EN 847-1:1997-05

Maschinenwerkzeuge fiir Holzbearbeitung;

Teil 1: Frds- und Hobelwerkzeug, Kreissdgeblatter,
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prEN 847-1:1997-05

Maschinenwerkzeuge fiir Holzbearbeitung;

Teil 2: Bohrwerkzeuge und Schneidwerkzeuge; Wuchten von Messern und
Befestigungselementen,

EN 847-2:2001-03

Maschinenwerkzeuge fiir Holzbearbeitung;

Teil 2: Anforderungen fiir den Schaft von Fraswerkzeugen,

prEN 847-3:2001-12

Maschinenwerkzeuge fiir Holzbearbeitung; Spannzeuge

Teil 3: Sicherheitstechnische Anforderungen,

EN 12750:2001-07

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen; Frasmaschinen fiir vierseitige
Bearbeitung,

preN 12779:1997-03

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen — Absauganlagen fiir Holzstaub und
-spdne, ortfest installiert; Sicherheitstechnische Anforderungen und Leistungen,
EN 609-1:1999-03

Holzspaltmaschinen

Teil 1: Keilspaltmaschinen,

EN 609-2:1999-10

Holzspaltmaschinen

Teil 2: Schraubenspaltmaschinen,

EN 61029-1:2000-02

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 1: Allgemeine Anforderungen,

EN 61029-2-1:2000-05

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-1: Besondere Anforderungen an Kreissdgen,

prEN 61029-2-2:1997-02

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-2: Besondere Anforderungen an Radialarmsagen,

prEN 61029-2-3:1997-03

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-3: Besondere Anforderungen an Hobel und Dickenhobel,

prEN 61029-2-4:2001-05

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-4: Besondere Anforderungen an Tischschleifmaschinen,

EN 61029-2-5:2002-08

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-5: Besondere Anforderungen an Bandséagen,

preN 61029-2-8:2002-04

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-8: Besondere Anforderungen an Tischfrasmaschinen,

EN 61029-2-9:2002-12

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-9: Besondere Anforderungen an Gehrungskappsdgen,

prEN 61029-2-11:2001-12

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge;

Teil 2-11: Besondere Anforderungen fiir kombinierte Tisch- und Gehrungssagen.
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Berufsgenossenschaftliche Informationen

Bezugsquelle:

zustdndige Berufsgenossenschaft
oder

Carl Heymanns Verlag KG,
Luxemburger Straf3e 449, 50939 Kéln,
Telefax (02 21) 94 37 36 03,

e-mail: verkauf@heymanns.com)

* BG-Information:
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz — Schreinereien/Tischlereien (BGI 725),
» BG-Information:
Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz — Mdbelindustrie (BGI 726),
» BG-Information:
Holzstaub — Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz beim Erfassen, Absaugen und
Lagern (BGI 739).

Bezugsquelle:
Holz-Berufsgenossenschaft,

Am Knie 8, 81241 Miinchen.

e BG-Information:
Holzbearbeitungsmaschinen — Handhabung und sicheres Arbeiten.
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Arbeiten mit Strahlgeraten
(Strahlarbeiten)

[Inhalte aus vorheriger VBG 48]

Fachausschuss
»Maschinenbau, Fertigungssysteme, Stahlbau“
der BGZ
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Anwendungsbereich

Dieses Kapitel gilt fiir das Strahlen von Oberflachen bei Verwendung kdrniger Strahl-
mittel, die durch die Druckluft oder mechanisch beschleunigt werden.

Hinsichtlich

o Dampfstrahlen und Druckfliissigkeitsstrahlen mit und ohne kérnige Zusatzstof-
fe siehe ,,Richtlinien fiir Fliissigkeitsstrahler (Spritzgerdte)“ (ZH 1/406) und Unfall-
verhiitungsvorschrift ,Arbeiten mit Fliissigkeitsstrahlern“ (BGV D 15),

e Flammstrahlen siehe Unfallverhiitungsvorschrift,,Schwei3en, Schneiden und
verwandte Verfahren“ (BGV D 1).

Hinweis:

Die vorstehend genannten Unfallverhiitungsvorschriften sollen zum 1. Januar 2005
zuriickgezogen werden, wobei die Betriebsbestimmungen in Kapitel zur BG-Regel
,»Betreiben von Arbeitsmittel“ (BGR 500) (iberstellt werden; siehe ,, http://www.hvbg.
de/bgvr“ (Seite 7).

Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Kapitels werden folgende Begriffe bestimmt:

1.

Strahlen ist ein Fertigungsverfahren ohne Materialauftrag, bei dem das beschleu-
nigte Strahlmittel zum Aufprall auf die zu bearbeitende Oberflache eines Gegen-
standes (Strahlgut) gebracht wird.

Strahlen als Fertigungsverfahren sind z. B. Druckluftstrahlen, Nassdruckluftstrahlen,
Schldmmstrahlen, Schleuderstrahlen.

Siehe auch DIN 8200 ,,Strahlverfahrenstechnik; Begriffe, Einordnung der Strahl-
verfahren*.

Strahlmittel sind kdrnige Stoffe, die mit hoher Geschwindigkeit auf das Strahlgut
geleitet werden, um dessen Oberfldchen zu bearbeiten.

Freistrahlen ist ein manuelles Strahlen, bei dem sich der Freistrahler und das Strahl-
gut in einem Strahlraum oder im Freien befinden. Der Freistrahler ist der Einwirkung
des vom Strahlgut zuriickprallenden Strahlmittels, des Tragermittels und des ent-
wickelten Staubes unmittelbar ausgesetzt.

4. Strahleinrichtungen sind Einrichtungen zum Ausbringen des Strahlmittels.

. Strahlgerate sind Gerdte zum manuellen Strahlen. Sie bestehen aus Strahleinrich-

tungen, Strahlmittelbehéltern, Einrichtungen zum Beschleunigen des Strahlmittels,
Forderleitungen und bei Strahlmittelumlauf aus Einrichtungen zum Sammeln, Reini-
gen und Riickfordern der gebrauchten Strahlmittel. Strahlgerdte sind ortsfest, wenn
sie einem bestimmten Strahlraum liberwiegend zugeordnet sind.

Einrichtungen zum Reinigen umfassen auch Absaugeinrichtungen.

Zu den Strahlgerdten zédhlen auch Handstrahlkammern und Saugkopfstrahlgerdte.
Strahlmaschinen sind Maschinen, bei denen Strahleinrichtung oder Strahlgut oder
beides maschinell gefiihrt werden. Sie bestehen aus Strahleinrichtungen, Strahl-
rdumen, Strahlmittelbehdaltern, Einrichtungen zum Beschleunigen des Strahlmittels,

Forderleitungen und bei Strahlmittelumlauf aus Einrichtungen zum Sammeln, Reini-
gen und Riickférdern der gebrauchten Strahlmittel.
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7.

8.

9.

Strahlanlagen sind Strahlmaschinen mit den zugehorigen Beschickungs-, Forder-
und Entnahmeeinrichtungen fiir das Strahlgut.

Strahlraume sind Raume, in oder an denen sich die Strahleinrichtung beim Strahlen
befindet.

Strahlrdume kénnen z. B. Strahlkammern, Kabinen, Einhausungen, Einzeltungen
sein. Zu den Strahlrdumen zdhlen auch Strahlkammern, die als gerdtegebundener
Saugkopf ausgebildet sind, und Innenrdume geschlossener Maschinenteile,

z.B. Doppelbodenzellen von Wasserfahrzeugen, schwimmende Anlagen, Maschi-
nengehduse, Behdilter.

Strahlschutt sind die durch das Strahlen unbrauchbar gewordenen Strahlmittel und
die beim Strahlen abgetragenen Stoffe.

Die abgetragenen Stoffe kbnnen auch Gefahrstoffe enthalten.

Maf3nahmen zur Verhiitung von Gefahren fiir Leben und Gesundheit
bei der Arbeit

Freistrahlen

Fiir Freistrahlarbeiten, bei denen mindergiftige, giftige, sehr giftige, krebserzeugende,
fruchtschadigende oder erbgutverandernde Stoffe freigesetzt werden konnen, miissen
vorhanden sein:

1.

Einrichtungen, mit denen die Schutzanziige nach Abschnitt 3.3.1Nr. 2 Buchstabe a)
unmittelbar nach dem Verlassen des Strahlraumes von anhaftendem Strahlstaub
gereinigt werden kénnen,

und

auflerhalb der Arbeitsrdume getrennte Umkleiderdaume fiir StraBenkleidung und
personliche Schutzausriistungen. Diese Umkleiderdume sollen durch einen Wasch-
raum voneinander getrennt sein.

Dies wird z. B. erreicht durch Luftduschen mit Absaugeinrichtungen mit Filterein-
richtung nach VDI 2262 ,,Minderung der Exposition durch luftfremde Stoffe“ oder
Abspritzeinrichtungen.

Maximale Gehalte an gefdhrlichen Stoffen in Strahlmitteln

In Strahlmitteln diirfen die im Folgenden genannten Stoffe und ihre Verbindungen

1.

Antimon, Blei, Cadmium, Zinn, Arsen, Beryllium, Chromate, Kobalt und Nickel in der
Summe 2 vom Hundert des Gewichts,

2. Arsen, Beryllium, Chromate, Kobalt und Nickel in der Summe 0,2 vom Hundert des
Gewichts,
3. Beryllium, Chromate, Kobalt, Cadmium einzeln 0,1vom Hundert des Gewichts

nicht tiberschreiten. Sie miissen diese Grenzen so weit wie moglich unterschreiten.
Metallverbindungen sind als Metalle, Chromate als Chromtrioxid zu berechnen.

Hinsichtlich Verwendungsbeschrinkungen fiir Strahlmittel siehe Abschnitt 3.4.

Strahlmittel diirfen nicht mehr als 2 vom Hundert ihres Gewichts an freier kristalliner
Kieselsdure enthalten.

Als freie kristalline Kieselsdure werden die kristallinen SiO,-Modifikationen Quarz,
Cristobalit und Tridymit bezeichnet.
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Personliche Schutzausriistungen

Der Unternehmer hat Versicherten, die durch Strahlmittel oder beim Strahlen frei-
werdende Gefahrstoffe gefahrdet werden kénnen, folgende personliche Schutzaus-
riistungen zur Verfiigung zu stellen:

1.

flir das Freistrahlen
a) Atemschutzgerate fiir Strahlarbeiten,
b) Schulter und Kérper bedeckende Prallschutzkleidung,
¢) Schutzhandschuhe
und
d) Schutzschuhe;

fir das Freistrahlen, wenn mindergiftige, giftige, sehr giftige, krebserzeugende,
fruchtschddigende oder erbgutverandernde Stoffe freigesetzt werden kdnnen,
a) glatte und reiBfeste einteilige Schutzanziige (Kombinationsanziige) in Verbindung
mit Atemschutzgeraten fiir Strahlarbeiten.
» Die Kombinationsanziige miissen beliiftbar sein und diirfen an der AuRenseite
keine Taschen haben.
 Die Atemluftversorgung muss so eingerichtet sein, dass eine ausr