
H. Günther Falkenrich GmbH
Falconbrite Abrasives ™
Verwaltung / Werk I
Oststraße 30
58636 Iserlohn
Deutschland

Werk II
Karnacksweg 24 - 34
58636 Iserlohn
Deutschland

+49 2371 8252-0
+49 2371 8252-22
info@falkenrich.de
www.falkenrich.de

FALCONBRITE Lamelle
PU-imprägniert

Das sternförmig angeordnete abrasive Schleifvlies ist parallel zur Achse an einem Tragrohr verankert. Zusätzlich ist es mit einer dauerelas-
tischen und verschleißfesten Imprägnierung durchsetzt. Diese verschleißfesten aber dennoch flexiblen Bürsten erzielen bei leichten bis 
schweren Entgratarbeiten ein gleichmäßiges Strichbild für den technischen oder dekorativen Einsatz. Wir liefern unterschiedliche Härten für 
jeden Anwendungsfall.

•	 Effektives Entfernen von Korrosion, Grat, Verschmutzung
•	 Dekoratives, gleichmäßiges Oberflächenfinish bei definierter 
	 Rautiefe, z. B. Edelstahl, Kupfer, Messing
•	 Brechen von Stanz- und Brenngraten mit definierter 
	 Kantenverrundung
•	 Mattieren und Satinieren verschiedener Metall- und Kunststoffteile
•	 Entzundern von Brennschnitten
•	 Endbearbeitung und Finisherstellung

•	 Sternförmig angeordnetes FALCONBRITE-Faservlies
•	 Unterschiedliche Härten
•	 Diverse Feinheitsgrade und Kornarten
•	 Temperaturbeständige Duroplast-Imprägnierung
•	 Auch als Longlife-Imprägnierung lieferbar
•	 Flexibilität einstellbar
•	 Hohe Kantenstabilität
•	 Reproduzierbare Oberflächen
•	 Ausgewuchtet

* Standardhärten

Produktgruppe

Beschreibung

Eigenschaften

Anwendungen

Härtegrade

Feinheitsgrade
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Standardabmessungen in mm

Schnittgeschwindigkeiten Sicherheitshinweise

Standardabmessungen in Zoll

Bitte tragen Sie einen 
geeigneten Hörschutz!

Bei maschinellem Einsatz unserer Produkte 
folgen Sie bitte den technischen Anweisungen und Instruktionen 

des Maschinenherstellers!

Empfohlene Schnittgeschwindigkeit Vc in m/s in Abhängigkeit  
zur Drehzahl Vu.

Bitte die auf den Produkten angegebene maximale 
Schnittgeschwindigkeit unter keinen Umständen überschreiten!

Bitte tragen Sie geeignete 
Handschuhe!

Bitte tragen Sie eine geeignete 
Augenschutzbrille!

Bitte tragen Sie eine geeignete 
Staubschutzmaske!
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